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oder Weiterleitung seines Inhalts an Dritte bedarf der ausdricklichen schriftlichen Zustimmung von Sames.

Die in diesem Dokument enthaltenen Beschreibungen und technischen Daten kénnen ohne vorherige Ankindigung
geandert werden.

© Sames 2022 - Ubersetzung der Original Betriebsanleitung

Sames verfasst alle Handblcher und Leitfaden in franzésischer Sprache und ldsst davon Ubersetzungen in englischer, deutscher, spanischer, italienischer und
portugiesischer Sprache anfertigen.

Die Firma Ubernimmt keine Gewahr fUr die Richtigkeit der Ubersetzungen in andere Sprachen und kann in keiner Form fUr eventuell entstehende Probleme
haftbar gemacht werden.
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Services

Zertifizierung und Referenzierung

Die Firma Sames ist als Ausbildungszentrum bei der DIRRECTE der Region Auvergne Rhone Alpes unter der Nummer
84 38 06768 38 zertifiziert.

Unser Unternehmen bietet das ganze Jahr Uber Schulungen an.

Schulungen ermdglichen es Ihnen, sich das Know-how anzueignen, das fur den Einsatz und die Wartung lhrer Gerate
unerlasslich, ist um deren Leistungsfahigkeit dauerhaft zu gewahrleisten.

Ein Katalog ist auf Anfrage erhaltlich.

www.sames.com/germany/de/services-training.html

Zeilenprifung

Als Teil eines Programms zur technischen Unterstitzung unserer Kunden, die Sames-Gerate verwenden, sollen die
Audits der Produktionslinien Ihnen helfen, lhre Produktionsanlagen zu optimieren und zu beherrschen.

Unser Netzwerk von Experten wird standig geschult und qualifiziert, um unseren Kunden technisches Fachwissen
Uber die FlUssigkeits- und Pulveranlagen, in die unsere Gerate integriert sind, zu liefern. Die gesamte Umgebung der
Produktionslinien wird bei dieser technischen Uberpriifung berUcksichtigt.

Eine Broschure steht zum Download zur Verfiguna:

www.sames.com/germany/de/services-service-contract.html

Wartungsvertrag

Ein jahrlicher Wartungsvertrag (einschlie3lich oder ohne die zu ersetzenden Verbrauchsmaterialien) kann unter der
Partnerschaft von Sames in Betracht gezogen werden. Er ist mit einem vorbeugenden Wartungsplan verbunden, der
bei einem ersten Auditbesuch erstellt wird und die Kontrollpunkte detailliert auffUhrt, die notwendig sind, um die
Leistung der installierten Gerate zu gewahrleisten.

www.sames.com/germany/de/services-service-contract.html

Hotline

www.sames.com/qgermany/de/services-service-contract.html
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1. Gesundheits- und Sicherheitshinweise
1.1. Konfiguration der zertifizierten Ausristung

Diese Betriebsanleitung legt die Konfiguration der zertifizierten Ausristung fest.
1.2. Kenzeichnung

1.2.1. Beschreibung der Typenschild

Jedes Gerdt ist mit dem Namen des Herstellers, der Gerdtebezeichnung und wichtigen Informationen Uber den
Gebrauch des Gerats versehen: Luftdruck, elektrische Leistung,....

Dieses Gerat wurde in Ubereinstimmung mit der ATEX-Richtlinie 2014/34/EU entwickelt und ist fUr die Verwendung
in der Zone 1 vorgesehen.

Dieses Gerdt entspricht daher den folgenden Bestimmungen:
« ATEX-Richtlinie (2014/34/UE): &126- Gruppe ll, Kategorie 2, Gas).

Die EU-Konformitdtserklarung und die UKCA-Erklarung (speziell fUr den britischen Markt) befinden sich in den
Anhangen dieses Dokuments.

Sflow®

SFlow™ 275 bar
Airless
®
Sflow PMS 275 bar
MWP 4000 psi
Airless
®
c € UK Sflow
CA
II2G Exh lIE T6 Gb X
2022 Airless
SFlow™ 470 bar
PMS 470 bar
MWP 6820 psi
Unternehmen der Exel Gruppe 6 DRT582094110
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Beschreibung
Sigle Sames Marke des Hersteller
SFlow™ Produktbezeichnung
C E CE: Europaische Konformitat
@ n2G @: FUr den Einsatz in Ex-Zonen
Il: Gruppe I

2: Kategorie 2

Lackiergerat fUr die Verwendung in Bereichen, in denen
gelegentlich mit einer explosionsfahigen Atmosphare, durch
Gase, Dampfe, Nebel, zu rechnen ist

G: Gas

Ex Ex: Markierung der Konformit&t nach Europdischem
Standard

h h: Schutzart fur nicht-elekrische Gerate

IBT6 lIB: Referenzgas fur die Qualifizierung der Ausristung

T6: Temperaturklasse
- Maximale Oberflachentemperatur: 85°C/185°C*

Gb Gb: Gerateschutzniveau (Gas Zone 1)
X X: FUr einen sicheren Betrieb gelten besondere
Bedingungen.

Beachten Sie die Anweisungen in den Betriebsanleitungen,
die diesen Produkt beiliegen.

UK CA UK CA: UK Conformity Assesment
Kennzeichnungspflicht fir bestimmte Produkte, die in
GrofB3britannien (England, Wales, Schottland) ab Januar
2021 in Verkehr gebracht werden

P prod: 275 bar / 4000 psi Maximaler Materialdruck am Pistoleneingang
oder P prod: 470 bar / 6820 psi
20XX Diese Zahlenreihe gibt das Herstellungsjahr an.

* Temperaturklasse

Temperaturklasse Maximale Oberflachentemperatur
T6 85°C/185°F
Unternehmen der Exel Gruppe 7 DRT582094110
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Jedes Gerat ist mit einem Typenschild versehen, auf dem der Name des Herstellers, die

Geratenummer, wichtige Informationen fir den Gebrauch des Gerats (Druck, Leistung usw.) und

manchmal das nebenstehende Piktogramm angegeben sind.

Bei der Entwicklung und Herstellung der AusrUstung wuerden hochwertige Materialien und
=ssssmm  Komponenten verwendet, die recycelt und wiederverwendet werden kénnen.

Die europaische Richtlinie 2012/19/UE qilt fUr alle Gerate, die mit diesem Logo (durchgestrichener

Abfallbehalter) gekennzeichnet sind. Erfahren Sie mehr Uber die verfigbaren Sammelsysteme fir

elektrische und elektronische Gerate.

Halten Sie sich an die ortlichen Vorschriften und entsorgen Sie lhre Altgerate nicht im Hausmill.

Die ordnungsgemaf3e Entsorgung des Altgerats tragt dazu bei, negative Auswirkungen auf die Umwelt

und die menschliche Gesundheit zu vermeiden.

Unternehmen der Exel Gruppe 8 DRT582094110
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1.2.2. Geltende Normen und Richtlinien

Die angewandten Normen lauten wie folgt:

+ ENISO 80079-36 Juni 2016 / EN ISO 80079-36 June 2016:
Nicht-elektrische Gerate fUr den Einsatz in explosionsgeféhrdeten Bereichen - Methodik und Anforderungen -
Explosionsgefahrdete Bereiche. - Teil 36: Nicht-elektrische Gerate fUr den Einsatz in explosionsgefdhrdeten
Bereichen - Methodik und Anforderungen.

+ ENISO 80079-37 Juni 2016 / EN ISO 80079-37 June 2016:
Explosionsfahige Atmosphdren - Teil 37: Nichtelektrische Gerdate fUr den Einsatz in explosionsfahigen
Atmospharen - Nichtelektrische Schutzart durch konstruktive Sicherheit "c”, durch Zindquelleniberwachung
"b", durch Eintauchen in FlUssigkeit "k" - Explosionsfahige Atmosphéren - Tell 37: Nichtelektrische Gerate fir
explosionsfahige Atmospharen - Nichtelektrische Schutzart durch konstruktive Sicherheit "ch", durch
Zindquelleniberwachung "bh", durch Eintauchen in FlUssigkeit "kh™.

+ EN 1127 August 2019:
Explosionsfahige Atmospharen - Explosionsschutz - Teil 1: Grundlegende Konzepte und Methodik -
Explosionsfahige Atmospharen - Explosionsschutz - Teil 1: Grundlegende Konzepte und Methodik.

Es gelten die folgenden Richtlinien:
Richtlinie ATEX 2014/34/UE /| ATEX Directive 2014/34/EU:
Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemafien Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen.
+ S12016 No.1107:
Equipment and Protective Systems Intended for use in Potentially Explosive Atmospheres Regulations 2016
(Verordnung Uber Gerdte und Schutzsysteme zur bestimmungsgemdBen Verwendung in potenziell
explosionsgefahrdeten Bereichen von 2016).

Unternehmen der Exel Gruppe 9 DRT582094110
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1.3. Bedeutung der Piktogramme

>
>

Gefahr: Gefahr: Gefahr: Gefahr: Gefahr:
Elektrizita Automatischen HeiBe Teile oder Explosionsgefahr Allgemein
Start Oberflachen

>
2>
>
2>

Gefahr: Gefahr: Gefahr: Gefahr: Gefahr:
Hochdruck Einklemmen und/ Atex-Zone Leichte Atzende Stoffe
oder Quetschen Entflammbarkeit

>
2>

Gefahr: Gefahr: Verbot: Pflicht: Pflicht:
Giftige Stoffe Gesundheitss Das Tragen eines Gehérschutz tragen Schutzvisier
chéadliche Stoffe Herzschrittmchers tragens

)

Q
@

Pflicht: Pflicht: Pflicht: Pflicht: Pflicht:
Schutz der Tragen von Tragen von Tragen von Tragen eines
Atemwege Sicherheitsschuhen Schutzkleidung Handschuhen Sicherheitshelms

Pflicht: Pflicht: Pflicht: Pflicht:
Tragen einer General Erdung Siehe Handbuch
Schutzbrille
Unternehmen der Exel Gruppe 10 DRT582094110
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1.4. VorsichtsmaBnahmen bei der Verwendung

1.4.1. Ubersicht

Die Ihnen zur Verfigung stehenden Gerate sind nur fir den professionellen Gebrauch bestimmt. Sie
dirfen nur bestimmungsgemaf verwendet werden.

Lesen Sie alle Bedienungsanleitungen und Gerdteaufkleber sorgfaltig, bevor Sie das Gerat in Betrieb
nehmen.

Das Personal, das dieses Gerat benutzt, muss in dessen Verwendung geschult worden sein.

Der Werkstattleiter muss sich vergewissern, dass die Bediener alle Anweisungen und
Sicherheitsvorschriften fUr dieses Gerat und andere Elemente und Zubehdrteile der Anlage vollstandig
verstanden haben.

Falsche Verwendung oder Bedienung kann zu schweren Verletzungen fUhren.

Das Gerat darf nicht verandert oder umgebaut werden. Teile und Zubehdr dirfen nur von Sames
geliefert oder genehmigt werden.

Das Gerat muss regelmaBig geprift werden. Defekte oder verschlissene Teile missen umgehend
ersetzt werden.

Uberschreiten Sie niemals die maximalen Betriebsdricke des Gerates und aller Komponenten.

FUr die Airless Pistolen SFlow™ 275 bar: maximaler Arbeitsdruck 275 bar.

FUr die Airless Pistolen SFlow™ 470 bar: maximaler Arbeitsdruck 470 bar.

Beachten Sie stets die im Bestimmungsland der Ausristung geltenden Vorschriften zu Sicherheit-,
Brandschutz und elektrischen Anlagen.

Verwenden Sie nur Produkte oder Lésungsmittel, die mit den Teilen, welche mit dem Material in
BerUhrung kommen, vertraglich sind (siehe Datenblatt des Materialherstellers).

1.4.2. Sicherheitseinrichtungen

Samtliche Sicherheitsvorrichtungen sind fUr die sichere Nutzung der Ausristung angebracht.

Der Hersteller kann nicht fUr Personenschaden sowie fUr Ausfdlle und/oder Schaden am Gerat
verantwortlich gemacht werden, die auf die Zerstérung, das Verbergen oder die vollstandige oder
teilweise Entfernung der Sicherheitsvorrichtungen zurtckzufUhren sind.

1.4.3. Gefahren durch Dricke

Aus Sicherheitsgrinden muss im Versorgungssystem des Pumpenmotors ein Druckentlastungs-
Luftabsperrventil installiert werden, damit eingeschlossene Luft entweichen kann, wenn die
Versorgung abgeschaltet wird.

Ohne diese Vorsichtsmal3nahme kann Restluft aus dem Motor die Pumpe zum Laufen bringen und einen
schweren Unfall verursachen.

AuBerdem muss ein Materialabsperrventil in das System der Materialversorgung eingebaut werden,
damit das Material vor allen Arbeiten an der Anlage abgelassen werden kann (nach Absperrung der
Motorluft und Druckentlastung). Diese Ventile missen wahrend der Arbeiten fir die Luft geschlossen
und fUr die Material gedffnet bleiben.

Unternehmen der Exel Gruppe 11 DRT582094110
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1.4.4. Gefahren durch Brand, Explosion, statische Elektrizitat

Falsche Erdung, unzureichende Beliftung, Flammen oder Funken kénnen eine Explosion oder einen
Brand verursachen, was zu schweren Verletzungen fihren kann.

Um diese Risiken zu vermeiden, insbesondere bei der Verwendung von Pumpen, ist es unerlasslich:

« die Gerate, die zu bearbeitenden Teile sowie die Behalter der Produkte und Reinigungsmittel zu erden,
« eine gute BelUftung zu gewdhrleisten,

+ den Arbeitsbereich sauber und frei von Lappen, Papier und Lésungsmitteln zu halten,

+ keine elektrischen Schalter bei Vorhandensein von Dampfen oder wdhrend des Absetzens zu
betatigen,

« die Anwendung sofort einzustellen, wenn Lichtbdgen vorhanden sind,

« alle Materialien auBerhalb der Arbeitsbereiche zu lagern.

+ Flussigkeiten mit dem hdchstmoglichen Flammpunkt zu verwenden, um das Risiko der Bildung
brennbarer Gase und Dampfe zu vermeiden (siehe Sicherheitsdatenblatter der Produkte).

« die Fasser mit einem Deckel auszustatten, um die Diffusion von Gasen und Dampfen in der Kabine zu
verringern.

+ Die Verwendung von explosiven Produkten oder Gasen ist verboten.

+ Bei der Montage und Demontage, beim Transport zum/vom Einsatzort und bei der Wartung besteht
die Gefahr einer Funkenbildung, z. B. durch Reibung-, St63e - oder durch elektrostatische Aufladuna.
Stellen Sie sicher, dass wahrend dieser Arbeitsabldufe diese Gefdhrdungen zuverldssig vermieden
werden bzw. sie in einer nicht explosionsgeféhrdeten Atmosphare arbeiten.

* Reinigen Sie die Oberflache des Pistolenkdrpers regelmaflig und entfernen Sie Staub- oder
Farbschichten.

1.4.5. Gefahrdung durch giftige Chemikalien

Giftige Stoffe oder Dampfe kdnnen durch Kontakt mit dem Kérper, in den Augen, unter der Haut, aber
auch durch Verschlucken oder Einatmen schwere Verletzungen verursachen. Es ist zwingend
erforderlich:

« die Art des verwendeten Materials und die damit verbundenen Gefahren zu kennen,

« die zu verwendenden Materialien in geeigneten Bereichen zu lagern,

+ das bei der Anwendung verwendete Materialien in fUr diesen Zweck vorgesehenen Behaltern
aufzubewahren,

+ die Materialien in Ubereinstimmung mit der Gesetzgebung des Landes, in dem das Gerat verwendet
wird, zu entsorgen,

« die fUr diesen Zweck vorgesehene Kleidung und Schutzausristung zu tragen,

+ Schutzbrillen, Gehérschutz, Handschuhe, Schuhe, Schutzanziige und Atemschutzmasken zu tragen.

Die Verwendung von Lésemitteln aus halogenisierten Kohlenwasserstoffen und von
Produkten, die diese Lésemittel enthalten, ist in Gegenwart von Aluminium oder Zink
verboten.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu einer Explosionsgefahr fihren, die schwere
Verletzungen oder den Tod zur Folge haben kann.

> B>

Unternehmen der Exel Gruppe 12 DRT582094110
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1.4.6. Schlauche

Empfehlungen fUr die Schlduche:

Halten Sie die Schlduche von Verkehrsflachen, beweglichen Teilen und heil3en Bereichen fern.

+ Setzen Sie die Schlauche niemals Temperaturen oberhalb 60° C/140° F oder unterhalb 0° C/32° F aus.

+ Verwenden Sie keine Schlduche, um Gerdte zu ziehen oder zu bewegen.

+ Ziehen Sie alle Anschlisse sowie die Schldauche und Verbindungssticke vor der Inbetriebnahme des Gerats
fest.

* Prifen Sie die Schlauche regelmaBig und ersetzen Sie diese, falls erforderlich.

+ Uberschreiten Sie niemals den auf dem Schlauch angegebenen maximalen Betriebsdruck (MOP).

+ Bei der Montage der Schlduche und der Pistole ist das Tragen der PSA zwingend vorgeschrieben.

+ Ziehen Sie alle Verbindungen bis zum Anschlag fest (Schlduche + Pistole).

1.4.7. Normaler Stop

Um einen normalen Stopp durchzufthren:
Verwenden Sie den Luftregler, um den Druck in der Pumpe allmahlich abzubauen.

1.4.8. Verwendete Materialien

In Anbetracht der Vielfalt der von den Anwendern eingesetzten Materialien und der fehlenden Mdglichkeit, alle
Eigenschaften der chemischen Stoffe, ihre Wechselwirkungen und ihre Entwicklung im Laufe der Zeit aufzulisten
kann Sames nicht haftbar gemacht werden fur:
« die schlechte Vertraglichkeit von Materialien, die miteinander in Kontakt kommen,
* Inharente Risiken fUr das Personal und die Umwelt,
« Verschlei3, Funktionsstérungen, Material- oder AusrUstungsfehler sowie die Qualitdt des gefertigten
Produkts.
Der Benutzer muss mdgliche Gefahren, die von den verwendeten Materialien ausgehen, erkennen und vermeiden,
wie z. B durch:
+ giftige Dampfe,
+ Feuer,
+ Explosionen.
Dabei wird das Risiko von Sofortreaktionen oder Reaktionen aufgrund wiederholter Exposition des Personals
ermittelt.
In Bezug auf die Produkte und Farben (flissig oder pulverformig), die mit seinen Gerdten verarbeitet werden, lehnt
Sames jede Verantwortung ab, im Falle von:
korperlichen oder geistige Verletzungen,
direkten oder indirekten Sachschaden durch die Verwendung von chemischen Stoffen.

Unternehmen der Exel Gruppe 13 DRT582094110
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1.5. Warnungen

Personen mit einem Herzschrittmacher dirfen die Gerate auf keinen Fall benutzen und den
Projektionsbereich nicht betreten.
Die Hochspannung kann namlich zu einer Fehlfunktion des Herzschrittmachers fGhren.

Dieses Gerat kann gefahrlich werden, wenn es nicht gemaB den in dieser Betriebsanleitung
und in allen geltenden Europdischen Normen oder nationalen Sicherheitsvorschriften
vorgegebenen Bestimmungen verwendet wird, Zerlegt und wieder montiert wird.

Die einwandfreie Funktion des Gerats ist nur bei Verwendung von Originalersatzteilen, die von
Sames vertrieben werden, gewabhrleistet.

Um eine optimale Montage zu gewadhrleisten, sollten die Ersatzteile bei einer Temperatur nahe
ihrer Betriebstemperatur gelagert werden. Ist dies nicht der Fall, muss vor der Montage eine
ausreichende Wartezeit eingehalten werden, damit alle Teile mit der gleichen Temperatur
montiert werden kénnen.

eeb
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1.5.1. Regeln fUr die Installation

Umwelt

Nicht bewegliche Gerate missen durch geeignete Befestigungsvorrichtungen (Spie3e, Schrauben,
Bolzen usw.) am Boden befestigt werden, um ihre Stabilitat wahrend der Nutzung zu gewdhrleisten.
Um Gefahren durch statische Elektrizitadt zu vermeiden, missen das Gerat und seine Bestandteile
geerdet sein.

+ Bei Pumpenanlagen (Pumpen, HebebUhnen, Fahrgestelle usw.) ist ein Kabel mit 3,3 mm Querschnitt
an der Anlage angebracht. Verwenden Sie dieses Kabel, um das Gerat mit der allgemeinen "Erde" zu
verbinden. In schwierigen Umgebungen (unzureichender mechanischer Schutz des Erdungsdrahtes,
Vibrationen, sich bewegende Gerdte usw.), in denen eine Beschadigung der Erdungsfunktion
wahrscheinlich ist, muss der Benutzer den mitgelieferten 3,3-mm-Draht durch eine Vorrichtung
ersetzen, die besser an die Umgebung angepasst ist (gréBerer Drahtquerschnitt, Erdungsgeflecht,
Befestigung mit Ose usw.).

+ Lassen Sie die Durchgangigkeit der Erdung von einer qualifizierten Fachkraft Uberprifen. Wenn der
Erdschluss nicht gewahrleistet ist, Uberprifen Sie die Klemmen, das Kabel und den Erdungspunkt.
Nehmen Sie das Gerat keinesfalls in Betrieb, ohne dieses Problem beseitigt zu haben.

+ Die Pistole muss Uber den Luft- oder Materialschlauch "geerdet" werden.

* Die zu lackierenden Materialen mUssen auf3erdem mit Hilfe von Klemmen, die mit Kabeln versehen sing,
oder, wenn sie aufgehangt sind, mit Hilfe von Haken, die standig sauber gehalten werden missen,
"geerdet" werden.

HINWEIS: Alle Gegenstdnde im Arbeitsbereich miissen ebenfalls geerdet sein.

« Lagern Sie nicht mehr brennbare Materialien als n6tig im Arbeitsbereich.

+ Diese Stoffe missen in zugelassenen, geerdeten Behdltern gelagert werden.
*Verwenden Sie zum Spilen von Lésungsmitteln nur geerdete Metalleimer.

+ Pappe und Papier sind zu verbieten. Sie sind sehr schlechte Leiter, sogar Isolatoren.

Gefahr fUr das Personal bei unsachgemal3er Installation.

Die genaue Abgrenzung der Zonen liegt in der ausdricklichen Verantwortung des Nutzers und richtet
sich nach den verwendeten Produkten, der Umgebung des Materials und den Nutzungsbedingungen.
Diese Distanz von 1 Meter muss bzw. kann verandert werden, wenn die Analyse des Benutzers es
ergibt bzw. es erforderlich macht.

*Wahlen Sie die Pumpe so aus, dass der von dieser Pumpe gelieferte Materialdruck dem gewahlten
Spritzpistolentyp entspricht.

«Verbinden Sie mithilfe eines Hochdruckschlauchs den Farbanschluss der Pistole mit der Pumpe. Ziehen
Sie die AnschlUsse fest an.

+Die Druckbestandigkeit des Schlauchs muss gréBer oder gleich dem von der Pumpe gelieferten Druck
sein.

*Es ist unbedingt erforderlich, dass der Materialschlauch der Pistole leitfahig ist.
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1.6. Wichtige Empfehlungen

1.6.1. Nicht bestimmungsgemafBe Verwendung oder voraussichtlicher Missbrauch

Jede andere Verwendung als die in dem Abschnitt "ZweckgemadBe Verwendung und in dieser Betriebsanleitung
beschriebene sowie jede dariber hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemal3. Der Hersteller
Ubernimmt keine Haftung fUr daraus resultierende Schaden. Der Nutzer tragt das alleinige Risiko.

Die folgenden Punkte beschreiben eine unsachgemal3e oder verbotene Verwenduna:

+ Verarbeitung von Materialen, die nicht der Produktspezifikation entsprechen.

+ Modifizierung oder Veranderung der Pistole in irgendeiner Weise,

+ Verwendung einer beschadigten Pistole,

+ Verwendung, Wartung, Reparatur, Installation oder Inbetriebnahme der Pistole durch nicht autorisiertes, nicht
geschultes Personal oder durch Privatanwender.

+ Verwendung der Pistole ohne Erdung.

+ Verwendung der Pistole auBerhalb der angegebenen Parameter / bzw. Betriebsdaten.

+ Verwendung der Pistole an einem Ort, an dem aufgrund von Zindquellen in der Nahe der Pistole
EntzUndungsgefahr besteht.

+ Nichteinhaltung der Wartungsintervalle.

+ Eintauchen der Pistole in Losungsmittel oder aggressive Stoffe.

+ Betrieb der Pistole in gasexplosionsgefahrdeten oder staubexplosionsgefahrdeten Bereichen der Zone O oder
Betrieb in explosionsgefahrdeten Bereichen, ohne dass der Betreiber zuvor MafB3nahmen gemaf3 den
Anforderungen der Richtlinie 1999/92/EG und den geltenden nationalen Vorschriften zum Explosionsschutz
getroffen hat. )

+ Erstmalige Inbetriebnahme ohne vorherige Uberprifung des Bereichs und der Pistole durch eine berechtigte
Person.

+ Verwendung von Stoffen, die mit den fUr den Bau der Pistole verwendeten Werkstoffen chemisch
unvertraglich sind: Der Betreiber der Pistole muss die chemische Vertraglichkeit der beforderten Stoffe prifen.

+ Verwendung von Materialien, deren Eigenschaften (z. B. ZUndtemperatur) nicht mit der Kennzeichnung der
Pistole Ubereinstimmen.

+ Umgehen der Sicherheitsvorrichtungen der Pistole.

Niemals mit dem Finger Gber das Ende der DUse wischen.

Niemals die Spritzpistole auf Personen oder Tiere richten.

Wenn die Pistole unbeaufsichtigt ist, immer die Sicherheitsabzugssperre benutzen.
Gefahr fUr das Personal - Gefahr der Injektion des Produkts.

1.6.2. Qualitat der Druckluft

Nicht zutreffend

1.6.3. Transport

Um Transportschaden zu vermeiden transportieren Sie die Pistole nach Méglichkeit nur in der Originalverpackung.

1.6.4. Uberpriifung des Lieferumfangs

« Entfernen Sie die Verpackung die Pistole.

« Entsorgen Sie die Verpackung umweltgerecht. Halten Sie sich an die Sie geltenden lokalen Vorschriften.
+ PrUfen Sie, ob die Pistole beim Transport beschadigt wurde.

+ Transportschaden sind dem Transportunternehmen und Sames unverziglich schriftlich mitzuteilen.

+ Schitzen Sie die Pistole vor weiteren Schaden.

+ PrUfen Sie anhand des Lieferscheins die Vollstandigkeit der Lieferung.

Unternehmen der Exel Gruppe 16 DRT582094110
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1.6.5. Allgemeine Hinweise

* Unsere Ausristung darf unter keinen Umstanden verandert oder zweckentfremded eingesetzt werden. Jede
vom Benutzer vorgenommene und von Sames nicht genehmigte Anderung an einer Ausristung fGhrt zum
Verlust der Zertifizierung.

+ Teile und Zubeh6r missen ausschlief3lich von Sames geliefert oder genehmigt werden.

+ Sames haftet nicht fir Personenschaden sowie fur Ausfalle und/oder Schaden, die durch die Verdnderung der
Ausristung entstehen.

1.6.6. Lagerung

Unsere Gerate sollten in ihrer Originalverpackung gelagert werden.
Bei langerer Lagerung sollte vor der Inbetriebnahme eine vorbeugende Wartung an allen Schmierstelle durchgefUhrt
werden.

Lagerung vor Installation:
« Wir empfehlen eine Lagertemperatur zwischen +0 °C/ bzw. +32 °F und +50 °C/ bzw +122°F.
+ Schitzen Sie das Gerat vor Staub, Wasser, Feuchtigkeit, Vibrationen und StéR3en.
+ Entfernen Sie die Verpackungen erst kurz vor dem Zusammenbau.

Lagerung nach Installation:
+ Schitzen Sie das Gerat vor Staub, Wasser, Feuchtigkeit, Vibrationen und StéR3en.

1.6.7. Handhabung

Nicht zutreffend

Unternehmen der Exel Gruppe 17 DRT582094110
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1.7. Garantie

Sames gewahrt eine vertragliche Garantie Uber einen Zeitraum von zwolf (12) Monaten ab dem Datum der
VerfUgbarkeit fir den Kunden. sofern die in dieser Betriebsanleitung angegebenen Nutzungsbedingungen
eingehalten werden.

Damit der Garantieanspruch geltend gemacht werden kann, muss die betreffende Fehlfunktion genau und schriftlich
definiert werden. Das defekte Gerat und/oder Bauteil muss beigefigt werden und es missen die Bedingungen fir
den Erwerb des Gerats durch den Kunden bei Sames angegeben werden.

Sames akzeptiert oder verweigert die Inanspruchnahme der Garantie erst nach Analyse des "defekten" Gerdtes
und/oder Bauteils. Die von Sames gewahrte Garantie beschrankt sich auf den Ersatz des gesamten Gerates oder auf
den teilweisen Ersatz des defekten Bauteiles.

Sames Ubernimmt nur die Kosten fur Teile, die zur Instandsetzung des mangelhaften Gerates erforderlich sind.
Sames Ubernimmt keine Garantie:

« fUr Mangel und Verschlechterungen, die auf unsachgemaf3e Lagerung und/oder Aufbewahrungsbedingungen
beim Kunden oder auf eine nicht den Regeln der Technik entsprechende Wartung oder Benutzung des Gerats
zurUckzufUhren sind oder die nicht den Vorschriften dieser Betriebsanleitung entsprechen, dies dem Kunden
von Sames ausgehandigt wurde,

+ fUr Mangel und Schaden, die auf Ersatzteile zurlickzufihren sind, die nicht von Sames genehmigt wurden bzw.
die vom Kunden verandert wurden. Dies gilt ebenso fur den Fall, dass beim Austausch einer Komponente des
Gerats durch den Kunden andere Elemente beschadigen werden,

« wenn das Gerat ohne vorherige Zustimmung des technischen Kundendienstes des Lieferanten demontiert
wird,

+ fir alle Schaden, die durch Fahrléssigkeit oder mangelnde Uberwachung seitens des Kunden entstehen,

+ beinormaler Abnutzung des Gerats und/oder seiner Bestandteile. Gleiches gilt bei einer Verschlechterung oder
einem Unfall infolge einer fehlerhaften und/oder unsachgema3en Verwendung des Gerats.

Unternehmen der Exel Gruppe 18 DRT582094110
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2. Beschreibung
2.1. Allgemeines
Die SFlow™ ist eine Airless Handpistole, die nur fUr den professionellen. Einsatz bestimmt ist.

Die SFlow™ Pistole wird empfohlen fir:
« Ein- und Zweikomponenten-Schutzbeschichtungsprodukte, mit sehr hohem Feststoffanteil, Epoxid,
Polyurethan, Korrosionsschutz, Antifouling,
+ Die Lasuren,
+ Decklacke,
« Acryl Farben,
+ Produkte zur Fassadenverkleidung
+ Latex,
+ Limunizensprodukte.

Erwartete Nutzung

Da die Airless-Spritztechnologie keine Einstellungen erfordert, ist die Anwendung sehr einfach. Um die
Durchflussmenge oder die Breite einzustellen, muss also nur die richtige DiUse fUr den jeweiligen Spritzdruck
ausgewahlt werden.

+ Ausgezeichnete Sprihqualitat.

Leistung

+ Zuverlassige und wiederholbare Sprihqualitat: einzeln getestete Wolframkarbiddise.

+ Schneller Filterwechsel durch ein spezielles, patentiertes Werkzeuqg.

+ Grof3e Auswahl an Flach- und WendedUsen, um allen Bedirfnissen gerecht zu werden.

+ Optimierte Sicherheit: Pistolenverriegelung mit nur einem Finger, DUsenverriegelung, Handschutz.

Produktivitat

+ ErmUdungsfreier der fUr eine Betatigung mit 2 oder 4 Fingern ausgewahlt werden kann um diesen so an alle
Handtypen anzupassen.

+ Ergonomisches Design mit bequemer Handhaltung verhindert Muskel- und Skeletterkrankungen.

« System zum Aufhdngen der Pistole, um sie mdglichst nah am Arbeitsplatz zu platzieren.

+ Drehgelenk fUr eine bessere Handhabunag.

+ Intelligente Verriegelung: Schnelle und einfache Ausrichtung und Positionierung der DUse.

Nachhaltigkeit

+ GroBe Filterflache: Filter sind in PA oder Edelstahl erhaltlich, um Verstopfungen zu vermeiden.

+ Produktfluss von der Innen- zur AuBBenseite des Filters fUr eine einfache Wartung.

« Patentierter Abzugsschutz: Kann als Werkzeug verwendet werden, um den Filter zu entfernen und den Abzug
zu demontieren.

Unternehmen der Exel Gruppe 19 DRT582094110
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2.1.1. Codierung

13574 X X X X

ruck
275 bar

275 bar
M 7/8" Universal

470 bar

470 bar
M 7/8”" Universal

» o of

o n

Typ
Abzugshebel
2 2Finger
I 4 L4Finger
Materialeingang
O Ohne Nippel
2  Nippel AG 1/2 JIC
4  Nippel AG 1/4 NPSM
Aufnahme
0 Aufnahme fir Standard-Disen
- ohne Dise
1 Ohne Aufnahme
5 Aufnahme fir Wendedise
- mit DUse (12-13) 515
7 Aufnahme fir Wendedise
- mit DUse (14-13) 517
9 Aufnahme fir Wendedise
- mit DUse (18-13) 519
Unternehmen der Exel Gruppe 20 DRT582094110
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2.2. Funktion der einzelnen Komponenten

SFlow™ 275 bar ohne Nippel SFlow™ 275 bar AG1/2 JIC

B+E

SFlow™ 470 bar 7/8"” Universal AG 1/4 NPSM

Unternehmen der Exel Gruppe 21 DRT582094110
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Benchmarks Komponente Funktion
A Pistole Gerat, das ein Auftragen von lackartigen Produkten
ermoglicht.
B Dise Vorrichtung an einer Pistole, mit der das aufzutragende

Material unter hohem Druck verspriht werden kann. Je
nach Tatigkeit auszuwahlen. Erhaltlich als flache,
umkehrbare TIP TOP- oder Skill™-Version.

C Abzugshebel Mechanische Vorrichtung, die unter der Wirkung des
Abzugs kippt und das Material freigibt. Erhaltlich als 2-
Finger- und 4-Finger-Version, um sich an alle Kérperformen

anzupassen.
D Einstellnadel Ein Bauteil, mit dem die Breite des produzierten Strahls
variiert werden kann. Sie wird Uber den Abzug betatigt.
E Aufnahme Vorrichtung, mit der eine Airless-Dise ausgestattet ist.
F Sicherungshebel AusrUstung, mit der die Funktion des Abzugs blockiert

werden kann.

G Schutz fur Abzugshebel Patentierte Vorrichtung, die als Werkzeug verwendet
werden kann, um den Filter herauszuziehen und den Abzug
zu demontieren.

H Nippel, Materialeingang Ausristung, die das Material weiterleitet. Enthalt einen Teil
des Materialfilters. besteht aus 1/2 JIC. Mit Handschutz,
ermdglicht das Einschrauben ohne Werkzeuq.

| Drehgelenk Bessere Mandvrierfahigkeit aufgrund der Tatsache, dass
sich die Kupplung dreht.
] Nippel, Materialeingang Ausristung, die es ermdglicht, einen Schlauch

anzuschlieBBen, um das Material der Pistole zuzufUhren.
Erhaltlich in den AusfUhrungen 1/2" JIC oder 1/4" NPSM.

2.2.1. Zusammensetzung

Die SFlow™ Pistole gibt es je nach Arbeitsdruck in den AusfGhrungen 275 bar oder 470 bar.
Er kann mit einer Drehkupplung ausgestattet sein.
Bitte lesen Sie den Abschnitt Ersatzteile siehe § 8 seite 56 fUr weitere Informationen.

2.2.2. Optionen

Wir bieten Ihnen eine grof3e Auswahl an Zubehor, das Sie mit Ihrer SFlow™ Pistole installieren kénnen:
+ Eine Vielzahl von DiUsen, die Sie aus den in den Tabellen vorgeschlagenen Disen auswahlen kdnnen,
 Sitzhalter aus Edelstahl oder POM.

Bitte lesen Sie den Abschnitt Ersatzteile siehe § 8 seite 56 fir weitere Informationen.

Unternehmen der Exel Gruppe 22 DRT582094110
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3. Technische Daten

3.1. Abmessungen (mm /")

PENDING

PATENT
—

not remove,

WARNING Do ‘

HAZAR(

|TINJECTION
0 ﬂ'&.—
nstructon manual
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3.2. Betriebseigenschaften

MaBe (Pistole + Kopf + Dise)

SFlow™ 275 bar 520g
SFlow™ 470 bar 570 g (mit Drehgelenk)
SFlow™ 275 bar SFlow™ 470 bar
Maximum Materialeingangsdruck 275 bar 470 bar
Materialausbringmenge Dusenabhangig
(siehe § DUsen siehe § 8.1.2.3 seite 63)
Maximum Arbeitstemperatur 50°C
Sitz (auswechselbar) Hartmetall
MaterialfUhrende Teile PA, Aluminium, Edelstahl, PTFE, Hartmetall, POM
Materialeingang AG 1/2 JIC oder AG 1/4 NPSM
Sicherheitssysteme Sicherheitshebel
+ DUsenschutz
+ Schutz fur Abzugshebel

Materialfiterung Von 50 bis 200 mesh
Gerduschpegel 83 dBa
Schallpegel (akustischer Druck) (LAeq) 88,5 dBa 88,6 dBa

(unter Druck/ mit DUse 18-13)
3.3. Sicherheitsmerkmale

Nicht zutreffend

3.4. Funktionsprinzip

Beim Airless Spritzverfahren wird die Zerstaubung allein beim durchpressen des Materials, mit sehr hohem Druck
durch eine DUse, erreicht. Es wird keine zusatzliche Zerstauberluft bendtigt.
An der Pistole ist nur ein Materialschlauch angeschlossen.
FUr eine gute Zerstaubung ist es notwendig die folgenden Parameter aufeinander abzustimmen: Materialdruck,
Viskositat und die Dise.
Das Offnen und SchlieBen der Pistole erfolgt ber den Abzugshebel, der die Materialnadel aus einem Sitz
herauszieht oder schlief3t. Eine Mengenrequlierung ist aber nicht méqlich. Es gibt nur Auf oder Zu.
Der Spritzstrahl und die Materialmenge werden ausschlieB3lich Gber die Dise bestimmt:

+ Flachstrahldisen ergeben einen sehr feines und gleichmafiges Spritzbild,

+ WendediUsen kdnnen bei Verstopfungen sehr schnell und einfach gereinigt werden,

« Skill™-Dusen werden mit hochwertigen Karbid-Einsdtzen hergestellt, um eine hohe Abriebfestigkeit und eine

hervorragende Zerstaubungsqualitat zu bieten.

Die Airless-Pumpe saugt die Farbe in einen Behalter und férdert sie unter hohem Druck durch einen Schlauch in die
Spritzpistole.
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4. Schematas
Nicht zutreffend

5. Inbetriebnahme

5.1. Werkzeuge

F

554180010 Loctite 222 (50 ml/ 1,7 Unzen) 1 1
560 440101 PTFE-Fetttube (10 ml /0,3 Unzen) 1 1
- Vaseline Fett (1 kg / 2.2 Lbs) - -

4

906 300101 Pistolenreinigungsbirste

049 030042 PistolenschlUssel

T
O

149030043 Pistolenschlissel fur Airless-Kopf
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D -2023/03



sames € kremlin

Artikel-Nr. Bezeichnung Menge Ve'rkalffs
einheit
Dusenreinigungs-Nadeln (12 St.) fUr Disen:
000 094 000 + Von 06 bis 09 1 12
000 094 002 + ab>09 1 12

Weitere Werkzeuge und weiteres Zubehor erforderlich:

Es wird empfohlen, dass Sie die unten aufgelisteten Werkzeuge fUr die Installation und Wartung des Gerats besitzen:
» Flacher Schraubendreher,
* InnensechskantschlUssel Nr. 3,
+ Splinttreiber,
+ Feiner Pinsel.

5.1.1. Anleitung zur Bedienung

Beachten Sie vor Durchfihrung jeglicher MaBnahmen Gesundheits- und Sicherheitshinweise
siehe § 1 seite 6.

+ Die Pistole auswahlen.

+ Den Materialschlauch zwischen Pumpenausgang und Pistole montieren.

+ Die Pumpe erden.

+ Luftausristung der Pumpe mit dem Druckluftnetz verbinden (Saubere Luft, maximal 6 bar).

+ Falls notwendig einen Luftfilter installieren.

+ Alle Schlauchanschlisse festziehen.

+ Stellen Sie sicher, dass die erste Inbetriebnahme der Pumpe im Installationsbereich von einer autorisierten
Person durchgefihrt wird.

Spilen mit Losungsmittel

+ Saugrohr in den Losemittelbehalter stellen.
+ Die Pumpenluft 6ffnen, damit die Pumpe zu schlagen beginnt und das Losemittel angesaugt wird.
+ Die Pistole auf den Behalter richten.
Entriegeln Sie und dricken Sie den Abzug.
+ Die Pumpenluft langsam weiter erhdhen damit das Lossungsmittel ausstromen kann.
Wenn der Ausfluss gleichméBig ist, die Pistole schlief3en.

BefUllen mit Material

+ Ziehen Sie das Saugrohr aus dem Lésungsmittelbehalter heraus.

Tauchen Sie das Saugrohr in den Behalter mit dem zu versprihenden Material.
* Richten Sie die Pistole auf den Materialbehalter.

Dricken Sie den Abzug, bis das Material gleichmaf3ig austritt.

Arbeiten

+ Verriegeln Sie den Pistolenabzug, um die Flachdise, die Wendedise oder die fir die jeweilige Arbeit geeignete
Skill™-Dise zu montieren (wahlen Sie die Dise aus der Disentabelle).
+ Stellen Sie den Druckminderer so ein, dass der gewinschte Druck und Materialfluss erreicht wird.
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5.2.Installation

AuBenseite der
Kabine
Sichere Zone

A - Explosionsgefdhrdete Zone 1 (Z1) oder Zone 2 (Z2): Spritzkabine B - Nicht Explosionsgefahrdete Zone

Der in der Abbildung angegebene Abstand von 1 Meter bzw. / 39.37 Zoll dient lediglich zur Information und
liegt nicht in der Verantwortung von Sames.

Die genaue Abgrenzung der Zonen muss der Anwender, je nach den benutzten Materialien, den
Einsatzbedingungen und den &rtlich geltenden Richtlinien ermitteln.

Dieser Abstand von 1 Meter bzw. / 39.37 Zoll kann verdndert werden, wenn die Analyse des Benutzers es
erforderlich macht.

Den Materialeingang der Pistole durch einen Hochdruck-Materialschlauch mit der Pumpe verbinden. Die
Schlauchanschlisse gut festziehen.

Der Materialschlauch muss unbedingt leitfahig sein.
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Nr. Bezeichnung
1 Airless Pumpe
2 Airless Pistole SFlow™
3 Leitfahiger Materialschlauch
4 Luftausristung
5 Materialfilter

Unternehmen der Exel Gruppe
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5.3. Verfahren zum Auschalten und Einschalten

5.3.1. Handhabung

A

Halten Sie die Pistole immer senkrecht zu der zu lackierenden Flache. Vermeiden Sie Bewegungen nur aus dem
Handgelenk heraus.

Vergessen Sie nicht, dass Quergange UnregelmaBigkeiten nicht ausgleichen kdnnen.

Beim Spritzen mit gschlossener Dise, bildet sich eine lokale Uberbeschichtung. Betdtigen Sie daher nie den
Abzugshebel, bevor Sie die Armbewegung begonnen haben und lassen Sie den Abzugshebel auch nur wahrend einer
Armbewegung wieder los.

Achten Sie auf eine gute und gleichmaBige Uberlappung der einzelnen Arbeitsginge.

5.3.2. Verfahren zum Anhalten der Pistole

Beachten Sie vor Durchfihrung jeglicher MaBnahmen die Gesundheits- und
Sicherheitshinweise siehe § 1 seite 6.

5.3.2.1. Kurzer Stop

+ Den Materialdruckregler herunterregeln, bis O bar auf dem Manometer angezeigt wird.
+ Die Pistole zur Druckentlastung abziehen.

« Den Abzugshebel der Pistole blockieren.

+ Nehmen Sie die DUse ab.

+ Weichen Sie die DUse in dem Ldsungsmittel ein.

5.3.2.2. Langer Stop

+ Den Materialdruckregler herunterregeln, bis 1 bar auf dem Manometer angezeigt wird und die Pistole kurz
abziehen.

* Nehmen Sie die DUse ab.

+ Weichen Sie die Dise in dem Lésungsmittel ein.

+ Nehmen Sie das Saugrohr aus dem Materialbehélter heraus.

+ Tauche die Saugrute in einen Behalter mit Losungsmittel.

« Die Spritzpistole an die Innenseite des Materialbehalters halten und abziehen.

+ Wenn die VerdUnnung ausstromt, die Pistole in den Verdinnungsbehalter richten.

+ Wenn die VerdUnnung klar und sauber ausflief3t, die Pistole schlief3en.

Die Pistole dann schlieBen, wenn sich der Kolben der Pumpe in unterster Position befindet. Dadurch wird
verhindert, dass die Pumpendichtungen beschadigt werden, wenn Sie die Pumpe wieder in Betrieb nehmen.

+ Den Druckregler komplett herunterregeln.
+ Die Pistole zur Druckentlastung kurz abziehen.
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6. Wartung

Die vorbeugende Wartungist ein fester Bestandteil der Produktion und gewahrleistet die Zuverlassigkeit der Anlage.
Zur Erinnerung: Die Leistung der AusriUstung kann nur dann garantiert werden, ein Minimum an Kontroll- und
Reinigungsarbeiten an durchgefUhrt werden.

Verschmutzung und VerschleiB der Ausristung hdngen von den Betriebs- und Anwendungsbedingungen
sowie den Produktionsraten ab.

Erforderliche Qualifikationsniveaus - beschriebene Interventionen

Dadie Pistole leicht zu zerlegen ist, kdnnen diese Arbeiten gemal3 der Wartungsanweisungen und den Verfahren zur
Montage/Demontage von einem Techniker mit mittlerer Qualifikation vor Ort mit tragbaren Werkzeugen
(Schraubenschlissel, Schraubendreher usw, ...) durchgefihrt werden. Dabei muss die.

Personliche Schutzausristung (PSA) getragen werden.
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6.1. Zusammenfassende Wartungstabelle

Die in den folgenden Verfahren angegebenen Wartungsintervalle sind nur Richtwerte. Der Benutzer sollte sich im
Laufe der Zeit, in der er das Sames-Material verwendet, seine eigenen Wartungsintervalle zusammenstellen.

Verfahren Detail Dauer Haufigkeit (*)
Ersatz
Wartung der Disen (1)
Wende-Disen

Al | Demontage der Wende-Disen (1) 15z Taqlich
A2  Austausch der Wende-Dusen (1) 15z Taglich

A Standard-Disen
Al  Demontage der Standard-Disen (1) 15z Taqlich
A2 | Austausch der Standard-Disen (1) 15z Taqlich

skill™-Dusen
Al | Demontage der Skill™-Disen (1) 15z Taglich
A2  Austausch der Skill™-Dusen (1) 15z Taqlich
Wartung der DUsennadelsitz Einheit (13)

B Bl Demontage der Disennadelsitz Einheit (13) 1min30z Wochentlich

B2  Austausch der Disennadelsitz Einheit (13) 1min30z @ Wochentlich
Austausch des Siebes (18) (Option)
B3 Installation des Siebes (18) 1min30z -
Wartung der Packung mit Farbnadel (19)

C Cl Demontage der Packung mit Farbnadel (19) 1min50z  Semester

C2 | Austausch der Packung mit Farbnadel (19) 1min50z  Semester
Wartung der Feder (23)
und des Hubanschlages (24)

b D1  Demontage der Feder (23) und des Hubanschlages (24) 1min50z @ Semester

D2  Austausch der Feder (23) und des Hubanschlages (24) 1min50z @ Semester
Wartung des Filters (25)

E El  Demontage des Filters (25) 1min50z  T&glich

E2 Austausch des Filters (25) 1min50z  Taglich
Wartung des Abzugshebel (22)

F F1  Demontage des Abzugshebel (22) 30z Jahrlich

F2 Austausch des Abzugshebel (22) 30z Jahrlich
Wartung die Sicherungshebel mit Splint (28)

G Gl Demontage die Sicherungshebel mit Splint (28) 15z Jahrlich

G2  Austausch die Sicherungshebel mit Splint (28) 15z Jahrlich

(*) Die Angaben fur beziehen sich auf eine durchschnittliche Nutzung von 8 Stunden pro Tag.

Die Werte beziehen sich auf eine Nutzung ohne Leckagen oder schlechten Zustand der Teile.
Passen Sie die Haufigkeit der Wartung an die jeweilige Nutzung an.
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6.2. Vorbeugender Wartungsplan - PMP 582094110

siehe § 10.1 seite 70

Der vorgeschlagene Plan fir die vorbeugende Wartung hat zum Ziel, die MaBnahmen zur Uberpriifung, zum
Austausch und zur Reinigung der installierten Sames-Ausristung umfassend zu definieren.

Um Pannen und Funktionsstdrungen vorzugreifen, die auf technische Abweichungen der Anlage zurickzufGhren
sein kdnnten, erinnert der Plan fur die vorbeugende Wartung, Dieser Plan ist dem Benutzerhandbuch als Anhang
beigefugt. Er erinnert an die laufenden Wartungsarbeiten, die fur einen besseren Komfort bei der Nutzung der
Produktionswerkzeuge erforderlich sind.

Je nach Kompetenzen, Verantwortungsbereich und Befugnissen der einzelnen Beteiligten kann der Plan fir die
vorbeugende Wartung in zwei verschiedene Stufe unterteilt werden: Stufe 1 und Stufe 2:

« Stufe 1: Die Wartung der ersten Stufe besteht hauptsachlich aus Sichtkontrollen und der Reinigung
bestimmter Teile der Ausristung. Um diese Stufe einzuschranken, werden nur die mit der Ausristung
gelieferten Spezialwerkzeuge verwendet. Diese erste Wartungsstufe wird normalerweise von Lackierern oder
Anlagenfihrern durchgefihrt.

+ Stufe 2: Die zweite Wartungsstufe erganzt die erste Stufe durch komplexere Arbeiten, fr die Werkzeuge und
die Fahigkeiten einer Elektrofachkraft erforderlich sind.
Diese zweite Stufe wird in der Regel von der Werksinstandhaltung Gbernommen.
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6.3. Wartung

Beachten Sie vor der DurchfUhrung jeglicher MaBnahmen die Gesundheits- und
Sicherheitshinweise siehe § 1 seite 6.
Weitere Informationen finden Sie im Plan zur vorbeugenden Wartung siehe § 10.1 seite 70.

6.3.1. Wartungs- und Uberwachungsfristen

Es wird empfohlen, nach einer bestimmten Anzahl von Betriebsstunden eine Routinewartung zu planen.

Diese wird von der Wartungsabteilung des Benutzers festgelegt und basiert auf dem Material, der
Arbeitsgeschwindigkeit und dem Ublichen Druck.

Diese Wartung besteht aus dem Austausch von Teilen mit Schaden oder Abnutzungserscheinungen (insbesondere
Schlduche) und der Reinigung der Bauteile mit vertraglichen Produkten ohne Verwendung von Scheuermitteln, die
sie beschddigen kdnnten.

Die O-Ringe sind mit speziellem "Pneumatik"-Fett montiert.

Achten Sie darauf, dass keiner der O-Ringe beschadigt wird, da dies zu einer Fehlfunktion der Pistole fUhrt.

Der Mechaniker muss mit den Verfahren zur Demontage/Wiedermontage und den Ersatzteilen vertraut sein.

6.3.2. Reinigung

Es wird empfohlen, die Pistole mit vertraglichen Produkten zu reinigen, ohne dabei Scheuermittel zu verwenden, da
diese die Pistole beschadigen kénnten.

Niemals mit den Fingern Gber den Disenausgang wischen.

Blockieren Sie immer den Abzug mit dem Sicherungshebel, wenn die Pistole unbeaufsichtigt
ist.

Gefahr fUr das Personal - Gefahr der Injektion des Materials.
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6.4. Austausch

FUhren Sie vor jeder MaBnahme eine Druckentlastung durch siehe § 5.3.2 seite 30 und
beachten Sie alle Gesundheits- und Sicherheitshinweise siehe § 1 seite 6.

6.4.1. Verfahren A: Wartung der Disen (1)

Wende-DuUsen

6.4.1.1. Verfahren Al: Demontage der Wendedisen (1)

» Schritt 1:
Die DuUsenaufnahme (2) vom Pistolenkdrper (3)
abschrauben.

» Schritt 2:
Den Hebel der Dise (1) um 90° drehen.
Nach oben herausziehen.

+ Schritt 3:
Den Sitz (4) und die Dichtung (5) aus der DUsenaufnahme,
mit dem Vorderteil des Disengriffes (1), herausdricken,
wie nebenstehend abgebildet.

Unternehmen der Exel Gruppe 35 DRT582094110
D -2023/03



sames € kremlin

6.4.1.2. Verfahren A2: Austausch der Wende-Dusen (1)

« Schritt 1:
Alle Teile reinigen und/oder erneuern.
4 5
+ Schritt 2:
Den Sitz (4) auf die Dichtung (5) klipsen. / prea
) &'
| ad e ol

« Schritt 3:
Sitz (4) und Dichtung (5) mit Hilfe des Dusengriffes (1), in
die DUsenaufnahme (2) einsetzen und ausrichten.

+ Schritt 4:
Den Hebel mit Dise (1), um 90° zur horizontalen Achse
gedreht, in die Disenaufnahme (2) von oben einsetzen
und um 90° drehen.

» Schritt 5:
Die Dusenaufnahme (2) auf den Pistolenkérper (3)
schrauben und mit der Uberwurfmutter festziehen.
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Standard-DUsen

6.4.1.3. Verfahren A1l: Demontage der Standard-Disen (1)

« Schritt 1:
Die DuUsenaufnahme (2) vom Pistolenkdrper (3)
abschrauben.

« Schritt 2:
Die DUse (1) und die Dichtung (7) aus der DUsenaufnahme
(6) herausziehen.

6.4.1.4. Verfahren A2: Austausch der Standard-Dusen (1)

+ Schritt 1:
Alle Teile reinigen und/oder erneuern.

« Schritt 2:
Setzen Sie die DUse (1) wieder auf die DUsenaufnahme (6)
und die Dichtung (7).

» Schritt 3:
Die Dusenaufnahme (2) auf den Pistolenkérper (3)
schrauben und mit der Uberwurfmutter festziehen.
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Skill™-Disen
6.4.1.5. Verfahren A1l: Demontage der Skill™-Disen (1)

« Schritt 1:
Losen Sie die Disenaufnahme (6) vom Pistolenkdrper (3).

« Schritt 2:
Die Dise (1) herausziehen.

+ Schritt 3:
Den Abschlussdeckel (8) abklipsen.

« Schritt 4: =
Die Schraube (9) mit einem 3er Innensechskantschlissel 12 11 10 9 8
herausschrauben.

Den Hartmetalleinsatz (10) und die Distanzscheibe (11)
herausnehmen.

« Schritt 5:
Die Innenseite der Dise (12) reinigen.

A

Den Einsatz in der Dise (12) nicht demontieren.
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6.4.1.6. Verfahren A2: Austausch der Skill™-Disen (1)

« Schritt 1:
Setzen Sie den Hartmetalleinsatz (10) und die
Distanzscheibe (11) wieder ein.
Halten Sie die Baugruppe mit der Schraube (9) fest und
ziehen Sie sie mit einem Innensechskantschlissel Nr.3an.

« Schritt 2:
Klipsen Sie den Abschlussdeckel (8) ein.

« Schritt 3:
FUhren Sie die DUse (1) in den DUsenaufnahme (6) ein.

« Schritt 4:
Ziehen Sie die DUsenaufnahme (6) auf dem Pistolenkérper
(3) fest.
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6.4.2. Verfahren B: Wartung der DUsennadelsitz Einheit (13)
6.4.2.1. Verfahren B1: Demontage der DUsennadelsitz Einheit (13)

« Schritt 1:
Losen Sie die DuUsenaufnahme (2) oder die
DUsenaufnahme (6) des Pistolenkérpers (3) wie zuvor
beschrieben.

+ Schritt 2:
Mit dem Pistolenschlissel, den kompletten
DiUsennadelsitz (13) herausschrauben.

A\

Beim Abschrauben sollte die Nadel mit dem Abzugshebel
(22) zurickgezogen werden, um eine Beschddigung der
Kugel zu vermeiden.

« Schritt 3:
Mit einem Schraubendreher den Anschlag (14) und die
Schraube (15) abdrehen.

+ Schritt 4:
Den Sitz (16.1), die PEEK Dichtung (16.2) und den
Begrenzer (16.3) herausziehen.

* Schritt 5:
Uberprifen Sie den Zustand der Teile und des O-Rings
@a.
Tauschen Sie sie gegebenenfalls aus.
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6.4.2.2. Verfahren B2: Austausch der DUsennadelsitz Einheit (13)

+ Schritt 1:
Den Begrenzer (16.3), die PEEK Dichtung (16.2) und den
neuen Sitz (16.1) in der richtigen Reihenfolge einsetzen.

» Schritt 2:
Die Schraube (15) einschrauben.
Anziehdrehmoment: 2 Nm.

Wenn der Einbau eines Siebs (18) erforderlich ist, gehen
Sie bitte zu Verfahren B3.
Andernfalls fahren Sie direkt mit Schritt 3 unten fort.

« Schritt 3:
Den Anschlag (14) von Hand festziehen.

+ Schritt 4:
Das Gewinde des Disennadelsitz (13.1) mit Vaseline
einschmieren.

« Schritt 5:
Die komplette DUsennadelsitz Einheit (13) einschrauben
mithilfe des mit der Pistole gelieferten Schlissels.
Anziehdrehmoment: 10 Nm.

Beim Abschrauben sollte die Nadel mit dem Abzugshebel
(22) zurickgezogen werden, um eine Beschadigung der
Kugel zu vermeiden.

Bei der Verarbeitung von dickflissigen bis zu past6sen
Materialien sollte der Begrenzer (16.3) nicht montiert
werden, um gréoBere Druckverluste zu vermeiden.
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6.4.2.3. Verfahren B3: Installation des Siebes (18) (Option)

« Schritt 1:
Ein Sieb Nr. 4 oder Nr. 6 oder Nr. 12 auf den Anschlag (14)
des DUsennadelsitzes (13) aufstecken.

+ Schritt 2:
Die Einheit, wie schon zuvor beschrieben, in den
Pistolenkorper (3) einschrauben.
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6.4.3. Verfahren C: Austausch der Packung mit Farbnadel (19)
6.4.3.1. Verfahren C1: Demontage der Packung mit Farbnadel (19)

+ Schritt 1:
Nehmen Sie die Einheit des Disennadelsitzes (13) wie
zuvor beschrieben auseinander, indem Sie die Schritte 1
und 2 von Verfahren B1 wiederholen.

« Schritt 2:
Entfernen Sie die Schraube (21.1) und die Abzugsachse
(21.2).

A\

Dazu kann das SchlUsselloch (A), das sich am Schutz fur
Abzugshebel (20) befindet, herangezogen werden.

211

+ Schritt 3:
Abzugshebel (22) entfernen.
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« Schritt 4:
Die Farbnadel mit Packung (19) nach vorne aus der Pistole
schieben.

A\

Dazu kann der umgedrehte Abzugshebel (22) benutzt
werden um mehr Kraft aufwenden zu kénnen.

+ Schritt 5:
Falls notwendig die Dichtung (19.1) wechseln oder auch
die komplette Farbnadel mit Packung (19) austauschen.

6.4.3.2. Verfahren C2: Austausch der Packung mit Farbnadel (19)

« Schritt 1:
Die Dichtung (19.1) einfetten (PTFE-Fett).

« Schritt 2:
Die neue Farbnadel mit Packung (19) von vorne in den
Pistolenkopf einschieben.

+ Schritt 3:
Setzen Sie den von Hand zusammengebauten
DiUsennadelsitz Einheit (13) wieder zusammen.

Die Nadelpackung (19) muss ganz eingeschoben sein.
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+ Schritt 4:
Vor der Installation des Abzugshebels (22) darauf achten,
dass der Messinganschlag (14) hinten sitz (Schnittansicht
unten).

+ Schritt 5:
Geben Sie Klebstoff (Loctite 222) auf das Gewinde de
Schraube (21.1) der Abzugsachse-Schraube (21).

211
+ Schritt 6:
Montieren Sie die Schraube (21.1) und die Abzugsachse
(21.2) wieder an den Abzugshebel (22).
+ Schritt 7:
Die komplette DUsennadelsitz Einheit (13) einschrauben
mithilfe des mit der Pistole gelieferten SchlUssels.
Anziehdrehmoment: 10 Nm.
Beim Abschrauben sollte die Nadel mit dem Abzugshebel
(22) zurickgezogen werden, um eine Beschddigung der
Kugel zu vermeiden.
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6.4.4. Verfahren D: Austausch der Feder (23) und des Hubanschlages (24)
6.4.4.1. Verfahren D1: Demontaqge der Feder (23) und des Hubanschlages (24)

« Schritt 1.
Zerlegen Sie der Packung mit Farbnadel (19) wie zuvor
beschrieben, indem Sie die Schritte 1 bis 4 von Verfahren
C1 wiederholen.

« Schritt 2:
Die Feder (23) von der Packung mit Farbnadel (19)
abnehmen, danach vom Hubanschlag (24) abziehen.

+ Schritt 3:
Die Feder (23) und/oder den Hubanschlag (24)
auswechseln.

Die 275 bar Version, der Feder (23) ist grau.
Die 470 bar Version, der Feder (23) ist rot.

6.4.4.2. VVerfahren D2: Austausch der Feder (23) und des Hubanschlages (24)

« Schritt 1:
Montieren Sie die Feder (23) wieder auf den Hubanschlag
(24) und dann auf der Packung mit Farbnadel (19).

A\

Es ist notwendig, die Feder (23) auf die Nadel zu klipsen.

+ Schritt 2:
Bauen Sie der Packung mit Farbnadel (19) wie zuvor
beschrieben wieder zusammen, indem Sie die Schritte 2 bis
7 von Verfahren C2 wiederholen.
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6.4.5. Verfahren E: Wartung des Filters (25)
6.4.5.1. Verfahren E1: Demontage des Filters (25)

« Schritt 1:
Den oberen Teil des Schutz fur den Abzugshebel (20) von
der Pistole l6sen.

+ Schritt 2:
Den Materialeingangsnippel (26) mit dem Schutz fUr den
Abzugshebel (20) abschrauben.

Der Sicherungsring (27) muss bei diesem Vorgang nicht
entfernt werden.
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+ Schritt 3:
Den Filter (25) mit der Hand nach unten herausziehen.
Wenn das zu schwer geht, weil der Filter stark zugesetzt
ist, kann man das Loch (A) im Schutz fir den Abzugshebel
(20) Uber den Rand des Filters stecken und damit der Filter
nach unten ziehen.

Dieses Hilfssystem erleichtert das Herausziehen des
Filters.

Beachten Sie, dass der Filtereingang mit einem Sechskant
versehen ist, der beim Lésen des Filters helfen kann, wenn
dieser verstopft ist.

« Schritt 4:
Den Filter (25) reinigen oder ersetzen.
Kunststofilter (25) sollten grundsatzlich ersetzt werden.

20

6.4.5.2. Verfahren E2: Austausch des Filters (25)

+ Schritt 1:
Installiere den Filter (25) von Hand auf dem Schutz fir den
Abzugshebel (20).

Unternehmen der Exel Gruppe 48 DRT582094110
D -2023/03



sames € kremlin

+ Schritt 2:
Schrauben Sie den Materialeingangsnippel (26) mit dem
Schutz fUr Abzugshebel (20) fest.

+ Schritt 3:
Montieren Sie den oberen Teil des Schutzes fUr den
Abzugshebels (20) wieder an der Pistole.
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6.4.6. Verfahren F: Wartung des Abzugshebel (22)

6.4.6.1. Verfahren F1: Demontage des Abzugshebel (22)
« Schritt 1.

Den oberen Teil des Schutz fir den Abzugshebel (20) von
der Pistole l6sen.

+ Schritt 2:
Den Materialeingangsnippel (26) mit dem Schutz fiur den
Abzugshebel (20) abschrauben.
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+ Schritt 3:
Entfernen Sie die Schraube (21.1) und die Abzugsachse 211
(21.2). Nutzen Sie dazu das Loch (A) auf dem Schutz fir
den Abzugshebel (20) und den mitgelieferten Schlissel.
2

« Schritt 4:
Abzugshebel (22) entfernen.

20

22

6.4.6.2. Verfahren F2: Austausch des Abzugshebel (22)

« Schritt 1:
Geben Sie Klebstoff (Loctite 222) auf das Gewinde der
Schraube (21.1) der Abzugsachse-Schraube (21).

+ Schritt 2: 21.1

Bringen Sie den Abzugshebel (22) wieder in Position.

« Schritt 3:
Montieren Sie die Schraube (21.1) und die Abzugsachse
(21.2) wieder an den Abzugshebel (22).
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+ Schritt 4:
Montieren Sie den unteren Teil des Schutzes fir den
Abzugshebel (20) an die Pistole.

+ Schritt 5:
Schrauben Sie den Materialeingangsnippel (26) auf die
Pistole.

+ Schritt 6:
Beenden Sie die Montage des unteren Teiles des
Schutzes fUr den Abzugshebel (20) an der Pistole.
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6.4.7. Verfahren G: Wartung die SicherungssSicherungshebelhebel mit Splint (28)
6.4.7.1. Verfahren G1: Demontage die Sicherungshebel mit Splint (28)

« Schritt 1.
Entfernen Sie den Splint (28.1) mit einem Splinttreiber.

« Schritt 2:
Entfernen Sie den Sicherungshebel (28.2) vom
Pistolenkorper (3).

28.1

6.4.7.2. Verfahren G2: Austausch des Sicherungshebel mit Splint (28)

+ Schritt 1:
Positionieren Sie die Sicherungshebel (28.2) auf dem
Pistolenkérper (3).

Stellen Sie sicher, dass der Sicherungshebel in der richtigen
Richtung positioniert ist.
Andernfalls ist die Sicherheit des Benutzers gefdhrdet.

« Schritt 2:
Stecken Sie den Splint (28.1) ein.
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7. Fehlerbehebung

7.1. Diagnose und Behebung von Sprihproblemen

Subjekt Erklarung
Horn auf jeder Seite des Wurfs Erhéhe langsam den Druck an der Pumpe, bis du einen
gleichmaBigen Strahl erhaltst.
Vollstandig versetzter Strahl oder Schlieren im Strahl Die Dise ist verstopft:

Die Versorgung zur Pistole Uberprifen.
Beim Einsatz einer WendeduUse:
Drehen Sie die DUse um 180°.
Dricken Sie den Abzug, um die Verstopfung zu beseitigen.
Wenn die Verstopfung sich nicht l6st:
Schalten Sie den Druck auf die Pumpe aus.
Dekomprimieren Sie die Schlduche gut.
Nehmen Sie die flache oder umkehrbare Dise und den
Filter ab. Reinigen Sie sie.
Wechseln Sie den Filter bei Bedarf aus oder installieren Sie
einen, wenn er nicht vorhanden ist.

GiefBen Nicht schnell genug sprihen, DUse zu grof3, Material zu stark
verdinnt.
SprUhdistanz zu kurz.
UngleichmaBiger Malfilm Halten Sie die Pistole parallel zum Untergrund.
Vergessen Sie nicht, die Durchgange zu kreuzen.
Asymmetrischer Jet Abgenutzte Dise:
Zu hoher Durchfluss im Verhéltnis zur DiisengréBe - Ersetzen Sie sie durch eine neue Duse.
Breite des Strahls viel geringer als von der Kaliberangabe
angegeben
Dicken des ungleichmaf3igen Malfilms Bedecke jeden Durchgang zu 50%.
Starker Farbnebel Zu grof3e Sprihdistanz:
+ Spritzabstande bis zu 25 cm vom Untergrund
einhalten.
Jet in die falsche Richtung Richten Sie den Kopf entsprechend aus.
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7.2. Mdégliche Fehlersymptome - Stérungsursachen - AbhilfemaBnahmen

Symptome

Es kommt kein Material aus der Pistole

Spritzstrahl ungleichmaBig

Materialleckagen

Unternehmen der Exel Gruppe

Ursachen

DuUse teilweise oder vollstandig
verstopft

Duse teilweise verstopft

Unpassende Dise
Duse ist verschlissen
Lack kann nicht zerstaubt werden

Material zu dick

Die Kugel der Farbnadel sitzt nicht
dicht im DUsennadelsitz

Packung verschlissen
Nippel am Griff lose oder defekt
Disennadelsitz lose oder defekt

Dusendichtung im Wendeschalter
defekt

Sitz im DUsennadelsitz defekt
Dusenhaltering lose
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Abhilfe

Die Versorgung zur Pistole Uberprifen.
Beim Einsatz einer WendediUse:
Drehen Sie die Dise um 180°.
Dricken Sie den Abzug, um die
Verstopfung zu beseitigen.

Wenn die Verstopfung sich nicht
6st:

Schalten Sie den Druck auf die Pumpe
aus.

Dekomprimieren Sie die Schlauche qut.
Nehmen Sie die Dise ab.

Reinigen Sie sie mit Lésungsmittel und
einer Flaschenburste.

Prifen Sie den Zustand der Dichtung.
Nehmen Sie den Filter ab.

Reinigen Sie den Filter.

Wechseln Sie ihn bei Bedarf.

Beim Einsatz einer Wendedise:
Drehen Sie die Dise um 180°.
Dricken Sie den Abzug, um die
Verstopfung zu beseitigen.

Wenn die Verstopfung sich nicht
6st:

Nehmen Sie die DUse ab.

Reinigen Sie die DUse.

FUr die Flachdise:

Nehmen Sie die DUse ab.

Reinigen Sie die DUse.

Passende Dise einsetzen.
Ersetzen Sie die DUse.

Druck an der Luftversorgung der
Pumpe erhdhen.

Material verdUnnen.

Kugelsitz reinigen oder Farbnadel und
Dusennadelsitz auswechseln.

Packung ersetzen.
Nachziehen oder ersetzen.
Nachziehen oder ersetzen.
Ersetzen.

Ersetzen.
Anziehen
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8. Ersatzteilliste

Ersatzteile werden in 2 verschiedene Kategorien eingeteilt:

+ Teile fur den ersten Notfall:
Notfallteile sind strategische Elemente, die nicht notwendigerweise Verbrauchsmaterial sind, aber bei einem
Ausfall den Betrieb des Gerats verhindern.
Je nach Einsatz der Lackieranlage und der vorgegebenen Produktionsgeschwindigkeit werden die Ersatzteile
nicht unbedingt im Lager des Kunden bereitgehalten.
Wenn eine Unterbrechung des Produktionsflusses mdglich ist, ist eine Lagerung nicht erforderlich.
Ist eine Unterbrechung hingegen nicht méglich, werden die Teile fUr den ersten Notfall auf Lager gehalten.

+ VerschleiBteile:
VerschleiBteile sind Verbrauchsartikel wie O-Ringe, die sich wahrend des normalen Betriebs der Anlage
regelmaBig und im zeitlich gestaffelt abnutzen werden. Sie missen daher in einer bestimmten Haufigkeit
ausqgetauscht werden, die an die Betriebszeit der Anlage angepasst ist.
Die Verschleil3teile miUssen daher im Lager des Kunden bereitgehalten werden.

Um eine optimale Montage zu gewahrleisten, sollten die Ersatzteile bei einer Temperatur nahe
ihrer Gebrauchstemperatur gelagert werden. Ist dies nicht der Fall, muss vor der Montage eine
ausreichende Wartezeit eingehalten werden, damit alle Teile bei mit der gleichen Temperatur
zusammengebaut werden kénnen.
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8.1. Pistolen

SFlow™
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135740 420

135740 425

135740 427

135740 440

135740 445

135740 447

SFlow™ 275 bar
Ohne Nippel 135740 200 135 740 400
AG1/2]IC 135740 220 135740 225
AG 1/4 NPSM 135740 240 135740 245
SFlow™ 470 bar
AG1/2]IC 135745 420 135745 429
AG 1/4 NPSM 135 745 440 135 745 449

!
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SFlow™ 275 bar 7/8” Universal

Ohne Nippel 135741 200 135741 201 135741 401

AG1/2]IC 135741 225 135741 427

SFlow™ 470 bar 7/8” Universal

AG1/21]IC 135746 429

AG 1/4 NPSM 135746 440 135746 449

Unternehmen der Exel Gruppe 59
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8.1.1. Abnutzungshinweise

Gleiche Teile fUr Pistolen

Verkaufs- Ersatzteil-
Pos. Artikel Nr. Bezeichnung Anz sy - kategorie
einheit %)
13 129740 040 DuUsennadelsitz Einheit (Hartmetall) 1 1 2
131 - » Dusennadelsitz 1 0 -
14 129 740 045 Anschlag fur Packung (5 St.) 1 1 2
15 029 600106 Schraube fUr DUsennadelsitz 1 1 2
16 129740908 Einsatz mit Dichtung-PEEK (2 St.) 1 1 2
161 - + Sitz, Hartmetall 1 0 -
16.2 - + Dichtung-PEEK 1 0 -
16.3 129740910 + Begrenzer (10 St.) 1 1 2
17 150 040 341 O-Ring (10 St) 1 1 1
19 129 740050 Farbnadel mit Packung komplett 1 1 1
19.1 109420298 + Packungs O-Ring, FKM (10 St.) 1 1 1
19.2 - + Packung und Farbnadel 1 0 -
20 129740020 Schutz fir Abzugshebel 1 1 2
21 129 740903 Abzugsachse + Schraube (5 St.) 1 1 2
211 - + Schraube HM 3x8 Edelstahl 1 0 -
21.2 - + Abzugsachse 1 0 -
24 129740022 Hubanschlag (5 St.) 1 1 2
25 129740183 Airless Filter (100 mesh) PA 1 1 2
(4 St.) siehe § 8.1.2.4 seite 67
26 129740021 Nippel, Materialeingang AG 1/2 JIC 1 1 2
27 102202116 Sicherungsring @ 17 (5 St.) 1 1 2
28 129740 906 Sicherungshebel + Splint 1 1 1
281 - + Splint 1 0 -
28.2 - + Sicherungshebel 1 0 -
™
Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBteile
Unternehmen der Exel Gruppe 60 DRT582094110

D -2023/03



sames € kremlin

Spezifische Teile
Verkaufs— Ersatzteil-
Pos. Artikel Nr. Bezeichnung Anz. N kategorie
einheit ™
1+4+ 000 40x xxx Airless Wende-Duse TIP TOP + Sitz + 1 1 1
5 Dusendichtung (siehe Disen siehe § seite 63)
1 000 00x xxx Airless Standard-Duse (siehe Disen siehe § seite 65) 1
1 000 30x xxx Skill™-DUse (siehe DUsen siehe § seite 66) 1 1
22 129 740 006 2 Finger Abzugshebel 1 1 2
22 129740 007 4 Finger Abzugshebel 1 1 2
29 129732 425 Drehgelenk IG 1/2 JIC- AG 1/2 JIC 1 1 2
29 129732435 Drehgelenk IG 1/2 JIC - AG 1/4 NPSM 1 1 2
30 050123 304 Nippel, Materialeingang IG 1/2 JIC - AG 1/4 NPSM 1 1 2
Spezifische Teile fir SFlow™-Pistolen 275 bar / 3989 psi & 275 bar / 3989 psi 7/8"” Universal
Verkaufs- Ersatzteil-
Pos. Artikel Nr. Bezeichnung Anz. s kategorie
einheit "
™
3 - Pistolenkorper 1 1 -
23 129 740 904 Feder, grau (5 St.) 1 1 2
Spezifische Teile fir SFlow™-Pistolen 470 bar / 6820 psi & 470 bar / 6820 psi 7/8"” Universal
Verkaufs— Ersatzteil-
Pos. Artikel Nr. Bezeichnung Anz. s . kategorie
einheit "
™
3 - Pistolenkorper 1 1 -
23 129740905  Feder, rot (5St) 1 1 2
™
Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBteile
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8.1.2. Referenzen Ersatzteile oder Reparaturkits

8.1.2.1. Servicekit

Spezifische Servicekit
for SFlow™-Pistolen 275 bar / 3989 psi & 275 bar / 3989 psi 7/8” Universal

Artikel Nr. Bezeichnung Anz. Ve.’ka”.f s
einheit
129740901 Servicekit 1 1
- DUsennadelsitz + Farbnadel + Feder + Hubanschlag
(Pos. 13,19, 23, 24)
Spezifische Servicekit
for SFlow™-Pistolen 470 bar / 6820 psi & 470 bar / 6820 psi 7/8"” Universal
Artikel Nr. Bezeichnung Anz. Verkau.i’ s
einheit
129740902 Servicekit 1 1

- DUsennadelsitz + Farbnadel + Feder + Hubanschlag
(Pos. 13,19, 23, 24)

™
Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBteile

8.1.2.2. Dichtungssatz

Nicht zutreffend
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8.1.2.3. Disen

Wende-Disen

Verkaufs- Ersatzteil-
Pos. Artikel Nr. Bezeichnung Anz. s kategorie
einheit )
1+4 000 40x xxx Airless Wende-Duse TIP TOP + Sitz + DUsendichtung 1 1 1-2
+5
2 132740 200 Airless O-ring fir Wende-Duse TIP TOP (kompatibel 1 1 1-2
mit Standard-SFlow™)
5 134 740 007 Disendichtung (10 St.) 1 1 1-2
Servicekit
Verkaufs- Ersatzteil-
Artikel Nr. Bezeichnung Anz. <y kategorie
einheit ™
129 740 907 Servicekit 1 1 1-2
- Sitz + DUsendichtung (Pos. 4 (4 St.), 5 (4 St))
™
Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBteile
Unternehmen der Exel Gruppe 63 DRT582094110
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Tabelle der Wendedisen

Wasser-Durchsatz (I/mm) Winkel 25° 30° 40° 50° 65° 80° 95°
" Pumpen
o N Druck (bar/psi) Pls.tolen filter Strahl-
Loch GréBe Filter _Nummer breite
(@] 70 bar 200 bar 400 bar (MESH) (MESH) (cm) bei 10/12 12/16 17/21 22/245 25/29 29/33 33/37 38/ 44
/1000 /2900 /5801
; ; ; 25cm
pst psi psi
04-09 04-11 04-13
0.009 04 022 037 053 Rot (200) 4(140)
(309) (409) (509)
06-07 06-09 06-11 06-13 06-15
0011 06 033 056 079 6(85)
(211) (311) (411) (511) (611)
09-07 09-09 09-11 09-13 09-15 09-17
0013 09 045 076 108 6(85)
Blau (213) (313) (413) (513) (613) (713)
(150) 12-07 12-09 12-11 12-13 12-15 12-17
0015 12 06 101 143 8(70)
(215) (315) (415) (515) (615) (715)
14-07 14-09 14-11 14-13 14-15 14-17 14-19
0017 14 072 122 172 8(70)
(217) (317) (417) (517) (617) (717) (817)
18-07 18-09 18-11 18-13 18-15 18-17 18-19
0019 18 095 161 227 12(55)
NUfrijef (219) (319) (419) (519) (619) (719) (819)
aut gdem
o 25-11 25-13 25-15 25-17 25-19
0021 25 133 225 318 Gelo 12(55) Dise
(100) (421) (521) (621) (721) (821)
30-11 30-13 30-15 30-17 30-19
0023 30 16 270 382 15 (45)
(423) (523) (623) (723) (823)
40-05 40-11 40-13 40-15 40-17 40-19
0025 40 2175 368 520 15 (45)
(225) (425) (525) (625) (725) (825)
45-09 45-11 45-13 45-15 45-17 45-19
0029 45 238 402 569 20 (30)
Weiss (329) (429) (529 (629) (729) (829)
(50) 68-11 68-13 68-15 68-17 68-19
0033 68 378 6.39 9.04 30 (20)
(433) (533) (633) (733) (833)
100-13 100-15 100-17 100-19
0036 100 56 947 1339 30 (20)
(539 (639) (739) (839)

Die Bestell-Nr. fUr eine Wendedise erhalt man, indem man die Kreuze durch die vorgenannte Kennzahl ersetz: 000 40x xxx.
Beispiel: fUr eine DUse 25.13, erqgibt sich die Bestell-Nr.: 000 402 513.
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Standard-DuUsen

>4

7

Verkaufs Ersatzteil-
Pos. Artikel Nr. Bezeichnung Anz. s kategorie
einheit
™
1 000 000 xxx Airless Standard-Dise 1 1 1-2
6 132740100 Airless Aufnahme fir Standard-Dise 1 1 1-2
7 150 041 319 Dichtung fUr Standard-Dise (5 St.) 1 1 1-2
*)
Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBBteile
Tabelle der Standard-DiUsen
Wasser-Durchsatz (I/mm) Winkel 17° 25° 30° 40° 50° 65° 80° 95°
@ Druck (bar/psi) Pistolen Pumpen Strahl-
) filter :
Loch GroBe 200 400 Filter _Nummer breite 6.5 10 13 17 21 25 29 33 38 48
P 70bar bor bar (MESH) (MESHD (cm) bei /85 /12 117 /21 /25 129 /33 137 144 156
/1000
: /2900 | /5801
psi psi osi 25cm
0007 03 015 025 036 Rot 4(140) 03-03 03-05 03-07
0009 o4 022 037 053 (200) 4(140) 04-03 04-05 04-07 04-09 04-11 04-13
0011 06 033 056 079 6(85) 06-03 06-05 06-07 06-09 06-11 06-13 06-15
0013 09 045 076 108 Blau 6(85) 09-03 09-05 09-07 09-09 09-11 09-13 09-15 09-17
0015 12 06 101 143 (150) 8(70) 12-07 12-09 12-11 12-13 12-15 12-17
0017 14 072 122 172 8(70) 14-03 14-05 14-07 14-09 1411 1413 1415 1417 14-19
0019 18 095 161 227 12(55) 'gspjj”e‘fg 18-07 18-09 18-11 18-13 18-15 18-17 18-19
002 20 106 179 253 Gelb 12(55) Dise 20-05 20-07 20-09 20-11 20-13 2015 2017 20-19
0021 25 133 225 318 (100) 12 (55) 25-11 25-13 25-15 25-17 25-19
0023 30 16 270 382 15(45) 30-07 30-09 30-11 30-13 3015 30-17 30-19
0025 40 2175 368 520 _ 15 (45) 40-05 40-11 40-13 40-15 £40-17 40-19
0029 45 238 402 569 Vz/;;)s 20 (30) 45-07 45-11 45-13 45-15 45-17 45-19 45-21
0036 68 378 639 204 30(20) 68-11 68-13 68-15 68-17 68-19
Die Flachstrahl-Disen garantieren eine hohe Spritzstrahlprazision.
Die x durch die auf der Dise gravierte Nummer ersetzen Bestell-Nr. 000 00x xxx.
Beispiel: fUr eine DUse 25.13 ergibt sich die Bestell-Nr.: 000 002 513.
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Skill™-Disen

12 11 10 9 8
Verkaufs- Ersatzteil-
Pos. Artikel Nr. Bezeichnung Anz. sy kategorie
einheit ¢

1 000 30x xxx Skill™-Duse 1 1 1-2
6 129740071 Airless Aufnahme fir Standard-Dise und Skill™-Dise 1 1 1-2
8 134980 002 Abschlussdeckel (10 St.) 1 1 1-2
- 134980010 Abschlussdeckel (10 St.) (Pos. 8) 1 1 1-2

+ Microsieb (10 St.) fUr Skill™-DUsen 04 und 06
- 134 980 009 Servicekit (Pos. 9 (5 St.), Pos. 11 (5 St.)) 1 1 1-2
™
Stufe 1: Teile fUr den Notfall
Stufe 2: VerschleiBteile

Tabelle der Skill™-Disen

Wasser-Durchsatz (cc/mm) (ozmm) Winkel 25° 30° 40° 50° 65° 80° 95°
GroBe (mm) - D’";i:’:: ps) o S(tcrf'n’}l.:';:e 10 16 21 24 29 35 40 48
1o asto st 25 cm /39 /6.3 /8.3 /9.5 /114 /138 1157 /189
03 018 150 51 210 71 255 86
04 023 220 74 310 105 370 125 04,07 04,09 0411 0413
06 028 330 112 465 157 560 189 0605 0607 0609 0611 0613 0615
07 030 390 132 550 186 660 223 07.05 07.07 07.09 0711 0713 07.15
09 033 450 152 635 215 760 257 09.07 09.09 0911 0913 09.15 0917
12 038 600 203 850 287 1015 343 Nummer 1209 1211 1213 1215 1217
14 041 720 243 1020 345 1215 411 auf dem Dose 1411 1413 1415 1417 1419
18 046 950 321 1345 455 1605 542 1813 1815 1817 1819
20 050 1060 358 1560 507 1790 60.5 2013 2015 2017 2019
25 056 1330 449 1800 635 2250 76.0 2513
30 061 1600 541 2260 764 2705 914 3013

Die Bestell-Nr. fUr eine Skill™-DUse erhalt man, die x durch die auf der DUse gravierte Nummer ersetzen Bestell-Nr. 000 30x xxx.
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8.1.2.4. Airless Filter

25
Ersatzteil-
Pos. Artikel Nr. Material Feinheit Farbe Dise Anz.  kategorie
™
25 129740081 Edelstahl 04-xx 1 2
200 mesh [ 74p (x4) Rot
129740181 PA -- 06-xx 1 2
129740082 Edelstahl - 1 2
eista 150 mesh / 100p (x4) Blau 06-xx
129740182 PA --12-xx 1 2
129740083 Edelstahl 100 mesh / 149 (x4) 5 1 2
129740183  PA P Gelo ISP 2
129740 383 Edelstahl 100 mesh / 149y (50x4) 1 2
129740084  Edelstahl . 18-xx 1 2
50 h/300p (x &4 Weil3
129740184  PA mesh / 300p (x 4) © ~100xx 1 2
™
Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBteile
Der Filter Artikel Nr. 129740183 wird mit der SFlow™-Pistole geliefert.
8.1.2.5. Adapter Verlangerung
31
Verkaufs- Ersatzteil-
Pos. Artikel Nr. Bezeichnung Anz. s kategorie
einheit ™
31 129740 201 Adapter Verlangerung Montage der M250 auf der 1 1 -
SFlow™
(IG 1/2-20 UNF - AG 25x1,75)
™
Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBteile
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8.1.2.6. Verlangerung 500 bar / 7251 psi

32 j
Verkaufs— Ersatzteil-
Pos. Artikel Nr. Bezeichnung Anz. s kategorie
einheit ™
32 175740030 Verlangerung Lange: 300 mm (AG 25x1,75) 1 1 -
175740 060 Verlangerung Lange: 600 mm (AG 25x1,75) 1 1 -

™
Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBBteile

8.1.2.7. Optionen

35
Verkaufs— Ersatzteil-
Pos. Artikel Nr. Bezeichnung Anz. sy . kategorie
einheit ™
2 132740 210 Airless O-Ring F 7/8” fur Wende-DuseTIP TOP 1 1 1-2
(kompatibel mit SFlow™ 7/8” Universal)
13 129982 040 Disennadelsitz Einheit (Edelstahl) 1 1 1-2
13 129982070 Disennadelsitz Einheit (POM) 1 1 1-2
18 129982021 Siel3, GroBBe 4 (5 St.) 1 1 1-2
129982022 Sief3, Gro3e 6 (5 St.) 1 1 1-2
129982023 Siel3, GroBe 12 (5 St) 1 1 1-2
33 129740074 Vorzerstauber, Typ 060 AG 25x1,75 1 1 1-2
fUr Airless SFlow™ fUr WendedUse
34 129740030 Airless Gewindeadapter fur DUsenaufnahme 7/8" 1 1 1-2
+ U-Dichtung
35 129740032 Airless Gewindeadapter fur DUsenaufnahme 11/16" 1 1 1-2
+ U-Dichtung
™
Kategorie 1 : Teile fUr den Notfall
Kategorie 2 : VerschleiBBteile
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9. Historie der Revisionsindizes

Erstellt von: Gepriift von: Genehmigt von:
Datum Von Index Gegenstand der Anderung und Ort
11/04/2022 F. Sequin A SFlow™-Pistole
03/06/2022 F. Sequin B SFlow™-Pistole
10/11/2022 C. Husson C Erstellen einer Anleitung unter Framemaker
13/03/2023 C. Husson D Anderungen:
§ 3.1 Abmessungen (mm /"),
§ 6.4.5 Verfahren E: Wartung des Filters (25),
§ 6.4.6 Verfahren F: Wartung des Abzugshebel (22)
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10. Anlagen

10.1. Vorbeugender Wartungsplan
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SFlow
PMP582094110

PLAN DER PRAVENTIVEN WARTUNG / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Fiir eine Baugruppe - For 1 assembly Fachliche
Fdhigkeiten der Niveau f
o5 Geplante Zeit e ) Bedienungsanl
2 £ g NI e e Unterbaugruppe Bezeichnung des Bauteils RN . Estil")nated e Haufigkeit o Akteure » Le“;e’ eitung Werkzeug Dokument
sEd Al / Sub assembly Designation of the assembly (I PTG S L ETE LG (1) HeerEliEty PEEHETS = &4 (4) Instruction Tool Note
33 Action to carry out (h / hour) 3 manual
. 2
1/100. h min ) M F E A 1 2

(1) Durchschnittliche Einsatzzeit als Richtwert, die von den Einsatzteams vor Ort angepasst werden muss / This average intervention time is given for information and should be adjusted by the operating teams on site.

(2) Die genannten Periodizitaten sind Durchschnittswerte, die auf Erfahrungen von Sames beruhen Es obliegt den Benutzern, sie an die Bedingungen ihrer Installation anzupassen, insbesondere in Bezug auf die Art der verwendeten Produkte, die Arbeitsgeschwindigkeiten usw. Sames behalt sich das Recht vor, die in diesem Dokument enthaltenen
Informationen ohne Vorankiindigung zu andern. / The given periodicities are averages based on Sames experience. It is the responsibility of the operators to adapt them to the conditions of their installation, in particular with respect to the nature of the products being used, the work speeds, etc. Sames Kremlin reserves the right to change the

information in this document without notice.

(3) M: Mechaniker - F: Fluidspezialist - E: Elektriker - A: Automatisierungsspezialist / M: Mechanic - F: Fluid specialist - E: Electrician - A: Automation specialist

(4) 1 = Basisniveau, 2 = Fortgeschrittenenniveau / 1 = Basic level, 2 = Advanced level

Vor jedem Eingriff muss das Kapitel Sicherheit im Handbuch des Gerats gelesen werden. / Before any intervention, see chapter safety equipment manual

Vor jedem Eingriff an der Pumpe muss die Druckluftversorgung getrennt und die Kreisldufe druckentlastet werden. / Before working on the pump, shut off the compressed air circuits and decompress

Gerat
Equipment

7 Allgemeine Anlage
General installation

10 Fluidteil
Fluid part
11

12
13

14

Montierter Nadelsitz

15 Assembled seat-holder

16 Packungsanschlag

17 Cartridge stop

18

Sames

13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France
Tel. 33 (0)4 76 41 60 60

Erdungsleitung
Ground connection
Pistolenkdrper
Gun body
Schlauche
Hoses
Anschlisse
Connections
Ventile

Valves

Fluidteil

Fluid part
Pistolenkdrper
Gun body

Duse
Tip

Disendichtung
Tip seal

Nadelsitz
Seat-holder

Packungsanschlag
Cartridge stop

Sitz

Uberpriifen, ob die Pistole und

ihre Bestandteile mit einem 0,17

Auf VerschleiB/Leckagen priifen. 017

Wear / leakage check. !

Zustand und korrekte 017

Funktionsweise Uberprifen. !

Den Zustand und auf festen Sitz

- . 0,17

Uberprifen.

Zustand und korrekte 017

Funktionsweise Uberprifen. !

M|_t I__osungsm|ttel oder Wasser 25,00

reinigen.

Die Pistole mit vertraglichen 25 00

Produkten ohne Verwendung von !

Reinigen Sie die AuBenseite der

Dlise mit einem Pinsel und 1,67

L&ésungsmittel (keine

Die Dlse auseinandernehmen und

. . - . 1,67

in einen kleinen Behalter mit

Den Zustand und die korrekte 167

Funktionsweise Uberprifen (Duse, !

Austauschen.

Change. 3,33

Zustand Uberprifen. 167

Check condition. !

Austauschen.

Change it. 3,33

Zustand Uberprifen. 167

Check condition. !

Fett auf das Gewinde der

Nadelsitzes auftragen und ihn bei

Bedarf ersetzen. 3,33

Lubricate the seat-holder thread

and change it if necessary.

Zustand Uberprifen. 8.33

Check condition. !

Austauschen.

Change it. 8,33

Zustand Uberprifen. 167

Check condition !
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0,10

1,00
1,00
2,00
1,00
2,00

1,00

2,00

5,00
5,00

1,00

Bei jeder
Benutzung
Bei jeder
Benutzung
Bei jeder
Benutzung
Bei jeder
Benutzung
Bei jeder
Benutzung
Bei jeder
Benutzung
Bei jeder
Benutzung
Bei jeder
Benutzung
At each use
Bei jeder
Benutzung
Bei jeder
Benutzung
Einmal
jahrlich
Bei jeder
Benutzung
Einmal
jahrlich
Einmal
monatlich

Einmal
jahrlich
Once a year

Einmal
viertelidhrlich
Einmal
jahrlich
Einmal
monatlich

X

1

1

Skill™-Duse:
Inbusschliss

Mt aer
Pistole
gelieferter
Schraubensc

hltssel /
CrhraiihAanAder

Vor jedem Produktionsbeginn.
Before each production start.
Vor jedem Produktionsbeginn.
Before each production start.
Vor jedem Produktionsbeginn.
Before each production start.
Vor jedem Produktionsbeginn.
Before each production start.
Vor jedem Produktionsbeginn.
Before each production start.
Vor jedem Produktionsbeginn.
Before each production start.
Bei jedem Produktionsstopp.
At each production stop.

Nach jeder Benutzung.
After each use.

Am Ende des Arbeitstages.
After a working day.

Am Ende des Arbeitstages.
After a working day.
Status der Ausristung (Halt)
Equipment status (Off)
Status der Ausristung (Halt)
Equipment status (Off)
Status der Ausristung (Halt)
Equipment status (Off)
Status der Ausristung (Halt)
Equipment status (Off)

Status der Ausristung (Halt)
Equipment status (Off)

Status der Ausristung (Halt)
Equipment status (Off)
Status der Ausristung (Halt)
Equipment status (Off)
Status der Ausristung (Halt)
Equipment status (Off)

PMP582094110-SFlow, SFlow DE
Updated on 07.02.2023 DA GRACA Airton
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SFlow
PMP582094110

PLAN DER PRAVENTIVEN WARTUNG / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Fiir eine Baugruppe - For 1 assembly Fachliche
Fdhigkeiten der Niveau f
S8+ Geplante Zeit g1 A Level Bedienungsanl
SET . Unterbaugruppe Bezeichnung des Bauteils " Estimated Ti Haufigkeit i G eitung Werkzeug Dokument
o Eg Baugruppe - Assembly SR bl Designation of the assembly Durchzufghrende MaBnahmen s ”'”a(i) fme Periodicity Operators - skill (4) Instruction Tool Note
33 Action to carry out (h / hour) 3 manual
1/100. h min 2) M F E A 1 2
1 s s a0 oA X : S e g )
20 Zustand Uberprifen. 167 1.00 Einmal X 1 Status der Ausristung (Halt)
Sitz mit PEEK-Dichtung PEEK-Dichtung Check condition. ! ! monatlich Equipment status (Off)
21 Seat with PEEK seal PEEK seal Austauschen. 333 200 Einmal X 1 Status der Ausristung (Halt)
Change it. ! ! jahrlich Equipment status (Off)
22 Zustand Uberprifen. 167 1.00 Einmal X 1 Status der Ausristung (Halt)
Diffusor Check condition. ! ! monatlich Equipment status (Off)
2 ppateeschen s a0 o X : S e g )
24 Zustand Uberprifen. 167 1.00 Einmal X 1 Status der Ausristung (Halt)
O-Ring O-Ring Check condition. ! ! monatlich Equipment status (Off)
25 o o Change 333 200 gpie X . T Eauioment status (0T
26 Zustand Uberprifen. 167 1.00 Einmal X 1 Status der Ausristung (Halt)
Packungsdichtung, FKM Check condition. ! ! monatlich Equipment status (Off)
27 Cartridge seal, FKM Fett auf die Dichtung auftragen 333 2.00 Einmal X 1 Dinner Status der Ausristung (Halt)
und diese__ erset§en. ! ! ié_hrlich Pinsel Equipment st_:_atus (Off)
28 Zustand ubgr.prufen. 1,67 1,00 Elnma_ll X 1 Status.der Ausristung (Halt)
Nadelpackung Check condition. monatlich Equipment status (Off)
Cartridge-needle assembly Mit der
Nadelpackung Einmal Pistole
Cartridge-needle assembly Bei Bedarf ersetzen. - gelieferter Status der Ausristung (Halt)
29 L 3,33 2,00 jahrlich X 1 .
Change it if necessary. Schraubensc Equipment status (Off)
Once a year ..
hltssel /
Schraubendr
30 Zustand Uberprifen. 167 1.00 Einmal 1 Status der Ausristung (Halt)
Check condition. ! ! monatlich Equipment status (Off)
Graue Feder (275 bar / Mit der
4000 psi) Graue Feder (275 bar / 4000 psi) Einmal Pistole
Grey spring (275 bar / 4000 Grey spring (275 bar / 4000 psi) Austauschen. U gelieferter Status der Ausristung (Halt)
31 ; - 3,33 2,00 jahrlich X 1 .
. psi) Change it. Schraubensc Equipment status (Off)
Pistole Once a year .
Gun hlussel /
Schraubendr
Zustand Uberprifen. Einmal Status der Ausristung (Halt)
= Check condition 1,67 1,00 monatlich 1 Equipment status (Off)
Rote Feder (470 bar/6820 psi) . . _ quip
. Rote Feder (470 bar/6820 psi) Mit der
Grey spring (470 bar / 6820 . . )
. . . Grey spring (470 bar / 6820 psi) . Pistole
psi) [Diskrepanz zwischen . . . Einmal . .
. L [Diskrepanz zwischen Englisch Austauschen. U gelieferter Status der Ausristung (Halt)
33 Englisch und Franzdésisch - P - - 3,33 2,00 jahrlich X 1 .
. und Franzoésisch - Anm. d. U.] Change it. Schraubensc Equipment status (Off)
Anm. d. U.] Once a year .
hltssel /
Schraubendr
34 Zustand Uberprifen. 167 1.00 Einmal 1 Status der Ausristung (Halt)
Check condition ! ! monatlich Equipment status (Off)
Sames
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sames € kremlin

PLAN DER PRAVENTIVEN WARTUNG / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

SFlow
PMP582094110

Fiir eine Baugruppe - For 1 assembly Fachliche
Fdhigkeiten der Niveau f
S8+ Geplante Zeit g1 A Level Bedienungsanl
SET . Unterbaugruppe Bezeichnung des Bauteils " Estimated Ti Haufigkeit i G eitung Werkzeug Dokument
o Eg Baugruppe - Assembly SR bl Designation of the assembly Durchzufghrende MaBnahmen s ”'”a(i) fme Periodicity Operators - skill (4) Instruction Tool Note
33 Action to carry out (h / hour) 3 manual
1/100. h min 2) M F E A 1 2
Mit der
Endanschlag Endanschlag Einmal Pistole
Stroke-end stop Stroke-end stop Austauschen. U gelieferter Status der Ausristung (Halt)
35 - 3,33 2,00 jahrlich X 1 .
Change it. Once a vear Schraubensc Equipment status (Off)
y hliissel /
Schraubendr
36 Filter reinigen (nicht bei einem PA- 8.33 5.00 Einmal taglich X 1 Am Ende des Arbeitstages.
Filter Filter Filter) ! ! Once a day After a working day.
37 Filter Filter Bei Bedarf ersetzen. 833 5.00 Einmal X 1 Status der Ausristung (Halt)
Change it if necessary. ! ! iadhrlich Equipment status (Off)
38 Auf festen Sitz prifen. 017 0.10 Bei jeder X 1 Status der Ausristung (Halt)
Nippel am Handgriff Nippel am Handgriff Check the correct tightening. ! ! Benutzung Equipment status (Off)
39 Handle fitting Handle fitting Austauschen. 8.33 5.00 Einmal X 1 Status der Ausristung (Halt)
Change it. ! ! iadhrlich Equipment status (Off)
40 Auf festen Sitz prifen. 017 0.10 Bei jeder X 1 Status der Ausristung (Halt)
Check the correct tightening. ! ! Benutzung Equipment status (Off)
41 Drehbarer Anschluss Drehbarer Anschluss Auf Lecks prifen. 017 0.10 Bei jeder X 1 Vor jedem Produktionsbeginn.
Swivel fitting Swivel fitting Check leakage. ! ! Benutzung Before each production start.
42 Bei Bedarf ersetzen. 8.33 5.00 Einmal X 1 Status der Ausristung (Halt)
Change it if necessary. ! ! iadhrlich Equipment status (Off)
43 ) ) Zustand Uberprifen. 167 1.00 Einmal X 1 Status der Ausristung (Halt)
Sicherungsring @ 17 S!cherungsrlng 217 Check condition ! ! monatlich Equipment status (Off)
a4 Ring @ 17 Ring @ 17 Austausghen. 3,33 2,00 _E_lnnjal X 1 Status .der Ausristung (Halt)
Change it. jahrlich Equipment status (Off)
Auf VerschleiB prifen. Einmal Status der Ausristung (Halt)
45 0,17 0,10 cnp X 1 .
AbZUg Abzug Sllvtebcckllmé?gé—'LLdll, rnacnuaeiri ]ahrIICh Ve aer Equ,pment Status (Off)
Tri Triaaer Schraubensicherungsklebstoff Einmal Pistole Status der Ausriistung (Halt)
46 rgger 99 (Loctite 222) auf das Gewinde der 3,33 2,00 jahrlich X 1 gelieferter Equipment status (goff)
Baugruppe Abzugsachse- Once a year Schraubensc quip
CAalhvmiilhAa A ifmAbmnmAanm A A Wiiimmal 1/
47 ) ) Zustand und korrekte 167 1.00 Bei jeder X 1 Status der Ausristung (Halt)
Sicherungshebel + Splint ~ Safety  Sicherungshebel + Splint Funktionsweise tberpriifen. ! ! Benutzung Equipment status (Off)
48 lever + pin Safety lever + pin Austauschen. 333 200 Einmal X 1 Splinttreiber Status der Ausristung (Halt)
Change it. ! ! jahrlich Pin driver Equipment status (Off)
Ersatzteile Vorrat Teile Verfugbar__kelt der Teile flir den Z_Wentnal
49 Stock S " Notfall prifen. 8,33 5,00 jahrlich X X 1 2
Spare parts oc pare parts Check availability of spare parts. Twice a year
50
Sames
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10.2. EU- und UKCA-Konformitatserklarung

Unternehmen der Exel Gruppe 71 DRT582094110
D -2023/03



DocuSign Envelope ID: 978807D4-0F98-4148-8979-484DDD744F9B

c € EU DECLARATION OF CONFORMITY

(1) The manufacturer dedares herewith dedares that the equipment is in conformity with the relevant Union harmonization legislation.

AIRLESS MANUAL SPRAYING GUN

(2) Equipment type SFLOW ™ 275 / SFLOW ™ 470 / SFLOW ™ with 7/8" thread

GUN
€x) 11 2G Ex h 1IB T6 Gb X

Ex h => Protection par sécurité deconstruction (c) /

(4) Marking Protection by constructional safety (c)

Conditions spéciales d’utilisation, le signe X indique de se référer
aux prescriptions figurant dans le manuel d’instructions qui
accompagnent le produit.

Specific conditions of use, X indicates to refer to the prescriptions
specified in the instructions manual that accompanies the
product.

EN ISO 80079-36 : 2016

EN ISO 80079-37 : 2016

(3) Applicable Directives 2014/34/UE

(5) Harmonised

standards EN 1127-1 : 2019
(6) Conformity Module A Technical documentation (Annex VIII)
assessment
procedure
(7) Notified body INERIS 0080 - 60550 Verneuil-en-Halatte — France — INERIS-EQEN

(8) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Director of the STAINS site - Executive Management (EM)
Hervé WALTER )
Established in Stains, on  17-févr.-23 | 11:11 CET

DocuSigned by:

tuwe WA TER

361F833E514C4D1...

Sames
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DocuSign Envelope ID: 978807D4-0F98-4148-8979-484DDD744F9B

sames

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme & la 1égislation d’harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erkidrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material den folgenden anwendbaren
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacion es conforme con la siguiente legislacion de armonizacion de la UE aplicable / I fabbricante dichiara che I'aftrezzatura designata
di seguito & conforme alla seguente legislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislagdo de harmonizac&o aplicdvel da UE /  Producent
deklaruje, ze urzadzenie wskazane ponizej jest zgodne z nastepujgcymi obowigzujgeymi przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuur in overeenstemming is met de volgende toepasselike EU-
harmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohlaiuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s t€mito platnymi harmoniza&nimi pravnimi predpisy EU/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizaénimi - prévnimi predpisy
EU/ Producenten erkicerer, at det nedenfor angivne udstyr er i overensstemmelse med felgende gceldende EU-harmoniseringslovgivning/ Valmistaja vakuuttaa, ettd jaliempénd mainitut laitteet ovat seuraavien sovellettavien EU:n
yhdenmukaistamislainsééddntéjen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad jérgmistele kohaldatavatele ELi Ghtlustamise digusaktidele./ Razotdjs apliecina, ka turpmak noraditas iekartas atbilst $adiem piemérojamiem ES
saskanosanas tiesibu aktiem./ Gamintojas pareidkia, kad toliau nurodyta jranga atitinka Sivos taikytinus ES derinamuosius teisés aktus/ MPoM3BOAUTEAST AEKACPMPA, Y€ MOCOYEHOTO MO-AOAY OBOPYABAHE € B CbOTBETCTBME CbC CAEAHOTO NMPUAOXKMMO
3aKoHOAGTEACTBO Ha EC 30 xapmorumsaums/ A gyarto kijelenti, hogy az aldbb megijeldlt berendezés megfelel a kdvetkezd alkalmazandd uniés harmonizdcids jogszabdlyoknak / Prod
urmdtoarea legislatie de armonizare a UE aplicabila/ O kaTaokevaoTng SnAcvel 0T 0 EE0TTAITUOG TTOL AVAPEPETAI KATWTEPG CLUHHOPPVETAI LE TNV akOAOLON I0XVOLOA VopoOETia evapuoviong TG EE/ Proizvodac ovime izjavijuje da je oprema u skladu  sa
zakonskim zahtievima Ujedinjene Kraljevine./ Vyrobca vyhlasuje, Ze nizsie uvedené zariadenie je v sulade s tymito platnymi harmoniza&nymi pravnymi predpismi EU/ Proizvajalec izjavija, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjo veliavno
usklajevalno zakonodajo EU/ MPOM3BOAMTEAb 3QSIBASET, YTO YKA3AHHOE HIKE OBOPYAOBAHME COOTBETCTBYET CAEAYIOLLIMM MPUMEHMMBIM 3OKOHOAATEAbHbIM aKTAM EC no rapmonmsaumn/ E5E% (£, UTICIEE S nickEA, BRI N2 U T OEVAEME®

CEGLTWAZLEEET 5, HIEHEN, TERENRENEUTERMRENALE.

ul declara ca echij ul mai jos este in conformitate cu

Type d'équipement/ Art der Ausristung/ Tipo de equipo/ Tipo di attrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uitrusting/ Typ zafizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/ Seadme tiUp/ lekartas tips/ [rangos fipas/ Bua

oBopyasate/ A berendezés tipusa/ Tipul de echipament/ Tomog e§omhiopol/ Vista opreme/ Typ zariadenia/ Vista naprave/ Tun obopyacsanus/ HER0ELE/ R &ER

Directives applicables/Anwendbare Richtlinien/Directivas aplicables/Direttive applicabili/Directivas aplicaveis/Obowiqzujgce dyrektywy/Toepasselike richtijinen/Platné smémice/Tilampliga direktiv/Geeldende direkfiver/Sovellettavat direkfiivit/Kohaldatavad direkfiivid/Piemérojamds
direkfivas/Taikomos direktyvos/Mpuaoxmmu anpexivsn/Alkalmazandé irdnyelvek/Directive aplicabile/loydovatg obnyieg/Primjenjive smiemice/Uplatnitelné smemice/Veliavne directive/Mpumernmbie avpexiviss/BR S 355 BRIES

Marquage/  arkierung/Marcado/Marcatura/Marcacdo/Znakowanie/Markering/Oznaceni/Mérkning/Mcerkning/Merkintd/Mérgistus/Markgjums/Zenkiinimas/Mapkuposka/ Jeldlés/Marcare/Ifpavon/ObiieZava/Oznacovanie  /Oznacevanie/Mapkuposka/T—%>45 | R

Normes harmonisées/Harmonisierte Normen / Normas armonizadas/ Norme armonizzate/Normas harmonizadas /Normy zharmonizowane /Geharmoniseerde normen /Harmonizované normy /Harmoniserade standarder /Harmoniserede standarder /Yhdenmukaistetut standardit
/Harmoneeritud standardid /Saskanotie standarti /Suderinti standartai /Xapmorusupar ctasaap /Harmonizdlt szabvanyok / Standarde armonizate/Evapuoviopéva mpotuma /Harmonizirani standardi /Harmonizované normy /Usklajeni standardi /TapMOHM3MPOBaHHbIE

CcTaHaopTsl [BERE /HBRE

Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der Konformitatsbewertung/Procedimiento de evaluacién de la conformidad/Procedura di valutazione della conformita/Procedimento de avaliagdo da conformidade/Procedura oceny
zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup posuzovani shody / Forfarande fr beddmning av dverensstdmmelse/Procedure for overensstemmelsesvurdering /Vaatimustenmukaisuuden arvicintimenettely / Vastavushindamismenetius/Atbilsfloas novértésanas  procedira
/Afiikfies vertinimo procedira /Mpoueaypa 3a oLeHka Ha choteeTcTaneto /Megfeleldségértékelési eliras / Procedura de evaluare a conformittii/ Aiadikaaia agiohdynang TG ouppopemong /Postupak ocjene uskladenosti /Postup posudzovania zhody /Postopek

ugotaviianja skladnosfi /Mpoueaypa ouerku coorserctans / BAHTHEFIE/ HAMTHER

Organisme notifié/Benannte Stelle/Organismo notificato/Organismo Notificado/Jednostka notyfikowana/Aangemelde instantie/Ozndmeny subjekt/Anmdlt organ/Anmeldt organ/limoitettu laitos/Teavitatud asutus/Pazinota
struktOra/Notifikuotoji jstaiga/Hotudpuumpar  opra/Bejelentett szerv/Organismul nofificat/Koivoroinuévog  opyaviopog/akreditirana  organizacija/Notifikovany  organ/Prigladeni organ/YBeAOMAEHHbIM  opraH/f& B /@ &89
#l4a

(8)

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese Konformitatserkidrung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt./ Esta declaracion de conformidad se emite bajo
la Unica responsabilidad del fabricante./ Questa dichiarazione di conformita e rilasciata sotto la sola responsabilita del produttore./ Esta declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante./
Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng odpowiedzialno$¢ producenta./ Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelikheid van de fabrikant./ Toto prohldseni o
shodé je vyddno na vyhradni odpovédnost vyrobce./ Denna férsdkran om &verensstémmelse utfardas pd fillverkarens eget ansvar. / Denne overensstemmelseserkicering er udstedt pd producentens eget ansvar./ Témé
vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./ Kéesolev vastavusdeklaratsioon on véilja antud tootja ainuvastutusel./ $ atbilsfioas deklaracija ir izdota uz razotdja atbildibu./ Uz $iq atitikties deklaracijq
atfsako tik gamintojas./ HacToaLaTa AeKAQPaLIMS 30 CbOTBETCTBME CE M3ACBA HA MbAHATA OTFTOBOPHOCT HA NpoussoamnTeAs./ Ezt a megfeleldségi nyilatkozatot a gydrtd kizardlagos feleléssége mellett adjuk ki./ Prezenta declaratie de
conformitate este emisd pe raspunderea exclusivd a producdtorului./ H mapoboa SNAGON CLPHOPPWONG EKSIGETAI HE ATTOKAEIOTIKA €LOVLVN TOL KaTtackevaoTn./ Ova iziava o sukladnosti izdaje se iskljuivo pod odgovornos¢u
proizvodaca./ Toto vyhldsenie o zhode sa vydava na vyhradnl zodpovednost vyrobcu./ Za to iziavo o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec./ Din id-dikjarazzjoni ta' konformita ghandha tinhareg taht ir-responsabbilta unika
tal-manifattur./ AQHHOS AEKAQPALIMA COOTBETCTBMA BLIAGHQ MOA MCKAIOYMTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTL MPOM3BOAMTEAR. C DBEAEE X, WEFOBEMEFEN D & TRITSNTVET, /AKFSHEHLFERSNATLS,

Sames
Siége Social / Headquarter: 13, chemin de Malacher - CS70086 - 38243 Meylan Cedex - France - Tél / Phone: +33 (0)4 76 41 60 60
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DocuSign Envelope ID: AFD3DCEA-D88D-4E64-ADDD-DA02A6A51293

S

sames

l ' K DECLARATION OF INCORPORATION
OF PARTLY COMPLETED MACHINERY

C n UK DECLARATION OF CONFORMITY

(1) The manufacturer herewith declares that the equipment is in conformity with the UK statutory requirements.

AIRLESS MANUAL SPRAYING GUN

(2) Equipment type SFLOW ™ 275 / SFLOW ™ 470 / SFLOW ™ with 7/8" thread

GUN
€x) 11 2G Ex h 11B T6 Gb X

Ex h => Protection par sécurité deconstruction (c) /

(4) Marking Protection by constructional safety (c)

Conditions spéciales d’utilisation, le signe X indique de se
référer aux prescriptions figurant dans le manuel d’instructions
2016 No. qui accompagnent le produit.

1107 Specific conditions of use, X indicates to refer to the
prescriptions specified in the instructions manual that
accompanies the product.

EN ISO 80079-36 : 2016
(5) Designated EN ISO 80079-37 : 2016

(3) Applicable Directives

standards EN 1127-1: 2019
(6) Conformity Module A Technical documentation (Annex VIII)
assessment
procedure
(7) Approved body 21CLM 25031 - Ellesmere Port - United Kingdom / CML

(8) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Director of the STAINS site - Executive Management (EM)
Hervé WALTER )
Established in Stains, on  17-févr.-23 | 11:11 CET

DocuSigned by:

tuwe WA TER

361F833E514C4D1...

Sames
Siége Social / Headquarter: 13, chemin de Malacher - CS70086 - 38243 Meylan Cedex - France - Tél / Phone: +33 (0)4 76 41 60 60
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sames

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-aprés est conforme d la législation des normes désignées du Royaume-Uni suivante/ Der Hersteller erkldrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material mit den folgenden Rechtsvorschriften fir bezeichnete]
Normen des Vereinigten Kénigreichs Ubereinstimmt/ El fabricante declara que el equipo designado a confinuacion se ajusta a la siguiente legislacion de normas designadas del Reino Unido/ Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguitof
& conforme alla seguente legislazione sugli standard del Regno Unito/ O Fabricante declara que o equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislagdo de normas designada pelo Reino Unido/ Producent oswiadcza, ze
urzqdzenie wskazane ponizej jest zgodne z nastepujgcymi normami wyznaczonymi przez ustawodawstwo Wielkiej Brytanii/ De fabrikant verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur in overeenstemming is met de  volgende in het VK geldende
wetgeving/ De fabrikant verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur in overeenstemming is met de volgende in het VK geldende wetgeving/ Vyrobce prohiaiuje, Ze nize uvedené zafizeni je v souladu s ndsledujicimi prévnimi predpisy Spojenéhol
krélovstvi./ Tillverkaren intygar att den nedan angivna utrustningen éverensstammer med féliande lagstiftning om brittiska standarder/ Producenten erkicerer, at det nedenfor angivne udstyr eri  overensstemmelse med felgende lovgivning om britiskef
standarder/ Valmistaja vakuuttaa, ettd jéliempané mainitut laitteet ovat seuraavien Ison-Britannian lainséiéidénndn mukaisten standardien mukaisia./ Tootja deklareerib, et allpool nimetatud seadmed vastavad jérgmistele Unendkuningriigi igusaktidele/
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Seit fast einem Jahrhundert bietet Sames Serviceleistungen und Equipment fir
die Applikation von Nass- und Pulverlacken sowie von Kleb- und Dichtstoffen an,
um alle Arten von Oberflachen zu verbinden, zu schitzen und zu verschonern.
Wir entwickeln, produzieren und vermarkten Komplettlosungen: Unser Sortiment
umfasst Handpistolen, automatische und robotergesteuerte Zerstauber,
Dosierer, Pumpen sowie Steuerungseinheiten...

Wir bieten technisch hoch innovative Losungen an, die auch den
anspruchsvollsten Anfragen unserer Kunden gerecht werden und gleichzeitig
nachhaltig sind.

Sames verbindet, schitzt und verschonert alle Materialien.

Sames ist mehr als nur ein Lieferant, Sames ist ein Partner fUr lhre individuelle
Performance.

We Simply Apply the Most Efficient Solutions.

Enjoy being the best
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sames
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