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Dienstleistungen

Zertifizierung und Referenz

Sames ist ein durch DIRRECTE in der Region Auvergne Rhone Alpes unter der Nummer 84 38 06768 38
zertifiziertes Schulungszentrum.

Das ganze Jahr Uber bietet unser Unternehmen Schulungen an, in denen lhnen das wesentliche Know-how
fUr den Betrieb und die Wartung lhrer Anlagen vermittelt wird, um die langfristige Funktionsfahigkeit der
Anlage zu gewahrleisten

Ein Katalog ist auf Anfrage erhaltlich.

www.sames.com/france/fr/services-training.html

Produktionslinienprifung

Die Produktionslinienprifungen sind Teil unserer technischen Unterstitzung fUr Kunden, die Sames-Anlagen
verwenden und helfen Ihnen, Ihr Produktionswerkzeug zu optimieren und zu prifen.

Unser Netzwerk an Experten wird standig geschult und qualifiziert. Somit kdnnen wir unseren Kunden mit
technischer Expertise fUr die Nasslack- oder Pulveranlagen beiseite stehen, in die unser Equipment integriert
wird. Die globale Umgebung der Produktionslinien wird bei dieser technischen Prifung mitbericksichtigt

Es steht fir Sie eine Broschire zum Download zur Verfiguna:

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html

Wartungsprogramm

Ein jahrliches Wartungsprogramm (bei dem die Verbrauchsmaterialien entweder jedes Mal ersetzt werden
oder nicht) kann bei einer Partnerschaft mit Sames in Betracht gezogen werden. Es wird in diesem Fall bei
einem ersten Audit-Besuch ein Wartungsplan fUr eine vorbeugende Wartung aufgestellt, in dem die zu
Uberprifenden Punkte definiert werden, um die Leistungsfahigkeit der installierten Anlage zu gewahrleisten.

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html

Hotline

www.sames.com/france/fr/services-service-contract.html
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1. Sicherheits- und Arbeitsschutzbestimmungen

1.1. Produktkennzeichnung

Die Kennzeichnungen der Spritzpistolen Nanogun+ Airspray erlauben die Unterscheidung der Konfiguration

der Niederdruckpistole (LP).
1.1.1. Auf dem Pistolenkérper

Die Kennzeichnung auf dem Kérper ist bei allen Pistolen des Sortiments Nanogun+ Airspray identisch.
Das Gerat wurde entsprechend der ATEX-Richtlinie 2014/34/UE und SI 2016 No. 1107entwickelt. Es
entspricht der Kategorie 2, und ist fur eine Verwendung in Zone 1 vorgesehen.

Sames Meylan France
NaNoGUN+ aiRsPRAY ( €oos0
112G 0.24 mJ
EN 50050-1: 2013 EE e
INERIS 14ATEX0014 CML 21UKEX9793
Cl1, GP D, Spray Mil
Refer to manual 7105 :
P airmax 7 bar 101 psi 35

CERTIFIED

1.1.2. Auf dem unteren Teil des Griffstiicks der Spritzpistole

Seriennummer

P max
7 bar /101 psi

Hier werden unter ein- und derselben Nummer samtliche Pistolenkonfigurationen zusammengefasst, die mit

dem gleichen Materialdruck arbeiten.

Pragung Materialdruck Versions von Nanogun+ Airspray
JRO6-LR; JRO6-MR;JRO6-HR
JRO8-LR; JRO8-MR; JRO8-HR
910015741 7 bar JR12-LR; JR12-MR; JR12-HR
IP-LR: IP-MR: IP-HR
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1.2. Steuermodul GNM 6080
Das Steuermodul GNM 6080 muss aul3erhalb der ATEX-Zone installiert werden.
Esist ein "zugehoriges Gerat" im Sinne der ATEX-Richtlinie 2014/34/EU und der SI-Richtlinie 2016 Nr. 1107.

Kennzeichnungen

Admissible combinations of devices,

SameS Meylan France see information for use

2022 26123 *

GNM6080 UK
EU-/UK Versionen 910017193 c € 0080 g 2503
Version Software:

=% 11(2) 6 :
A P20 INERIS14ATEX0014| 3/ N*

N [0,24mJ]
ﬁeouffjﬁv; JoG0rz 25VA - CML21UKEX9793 g
| output : 200mA rms EN 50050-1:2013 g

Sames Meylan France

-

2022 26123 *
GNM6080

US/ Kanada Versionen 910017192

Version Software:
IP20 S/N:

88 - 264V~ 50/60Hz 25VA
U output : 40V rms c Jus b
| output : 200mA rms e

DES08773

Beispiel: * 2022 :Herstellungsjahr
26: Nummer der Woche
123: n-ter Generator, hergestellt in der Woche 26.

Nanogun+ Airspray-Geréate erfillen die Norm hinsichtlich funktionaler Sicherheit (Norm
EN13849, Sicherheitsstufe SIL 1), die Aufrechterhaltung dieses Sicherheitsniveaus
erfordert eine regelméBige Kontrolle des Geréts, mindestens alle 5 Jahre oder 15.000
Betriebsstunden (je nachdem, was zuerst erreicht ist). Diese Kontrolle bezieht sich auf
alle elektrischen oder elektronischen Komponenten sowie auf ein spezifisches
Programm bzw. mehrere spezifische Programme. Bitte setzen Sie sich mit lhrer
Niederlassung, Ihrem Vertragshandler oder lhrem zustdndigen Vertreter von Sames, in
Verbindung, der Ihnen mitteilt, welche MaBnahmen ergriffen werden missen.
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1.3. Bedienungsvorschriften

Dieses Dokument enthalt Informationen, die jeder Bediener vor der Benutzung der Nanogun+ Airspray-
Pistole kennen und verstehen muss.Sie enthalten Hinweise auf Situationen, die schwere Beschadigungen
verursachen kénnen, und Angaben zu den MalBnahmen, um diese Schaden zu verhindern.

Vor Benutzung der Spritzpistole Nanogun+ Airspray muss sichergestellt sein, dass alle
Benutzer:

« von der Firma Sames oder von einem von ihr dafUr zugelassenen Vertragshandler geschult
wurden.

« das Benutzungshandbuch sowie alle nachfolgenden Installations- und
Benutzungsanweisungen gelesen und verstanden haben.

Es obliegt dem Leiter der Werkstatt der Benutzer, sich davon zu vergewissern und darUber hinaus

sicherzustellen, dass alle Benutzer die Bedienungsanleitungen der im Zerstdubungsbereich
anwesenden peripheren elektrischen Gerdte gelesen und verstanden haben.

Unternehmen der Exel Gruppe 8
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1.4. Bedeutung der Piktogramme

Warnung vor
elektrischer
Spannung

>

Warnung vor
automatischem
Anlauf

>

Warnung vor
heiBer Oberflache

Warnung vor
explosionsgefahrli-
chen Stoffen

>

Allgemeines
Warnzeichen

Warnung
Hoher Druck

>

Warnung vor
Handverletzungen

2>

Warnung
Explosieve
Atmosferen

Warnung vor
feuergefahrlichen
Stoffen

Kein Zutritt for
Personen mit
Herzschrittmach-
ern oder implant-
ierten
Defibrillatoren

Gehorschutz
benutzen

Gesichtsschutz
benutzen

Atemschutz
benutzen

Verpflichtung
Tragen von
Sicherheitsschuhe

Schutzkleidung
benutzen

Kopfschutz
benutzen

Augenschutz
benutzen

Handschutz
benutzen

Allgemeines
Gebotszeichen

Vor Benutzung
erden

Anleitung
beachten
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1.5. Avertissements

Tragern von Herzschrittmachern ist es strengstens verboten, das Gerdt zu verwenden
oder den Spritzbereich zu betreten.
Die Hochspannung kann zu einer Stérung des Herzschrittmachers fuhren.

Die Nichteinhaltung der in diesem Handbuch angefihrten Vorschriften fir die
Anwendung, den Ein- und Ausbau und die Nichtbeachtung der giltigen europdischen
Normen oder nationalen Vorschriften kann zu Gefahrensituationen bei der Nutzung
dieser Ausrustung fuhren.

An der Lackierstation ist eine gut sichtbare Tafel anzubringen, auf der die in diesem
Bedienungshandbuch enthaltenen Sicherheitsvorschriften (Verfahren und
VorsichtsmaBnahmen) zusammengefasst sind.

Der ordnungsgemdBe Betrieb des Materials kann nur garantiert werden, wenn die von
den Firmen Sames vertriebenen Originalersatzteile verwendet werden

Zur Gewadbhrleistung einer optimalen Montage muss die Lagertemperatur

der Ersatzteile anndahernd ihrer Verwendungstemperatur entsprechen. Falls dies nicht
der Fall ist, muss vor dem Einbau eine ausreichende Wartezeit eingehalten werden,
damit alle Teile bei gleicher Temperatur montiert werden.

1.6. Bestimmungen

Die Spritzpistole Nanogun+ Airspray muss unter Beachtung der in den geltenden Normen und
Bestimmungen Uber das Auftragen von Farben und Lacken definierten Bedingungen benutzt werden (siehe
Normen und Richtlinie EN 50.053 Teil 1 ISO 12100, EN 1953 und 99/92/CE).

In Kanada muss die Installation die Anforderungen der Gesetzgebung "C22.1 Canadian electrical code, part
|, safety standard for electrical installations" entsprechen.

In den USA muss die Installation die Anforderung der Gesetzessammlung "NFPA 70: National Electrical
Code"erfillen. Die Spritzpistole Nanogun+ Airspray ist fUr den Einsatz "CLASS |, DIVISION 1, GROUP D
HAZARDOUS LOCATIONS" entworfen, als an das Steuermodul GNM 6080 verbunden.

Die Spritzpistole Nanogun+ Airspray ist ausgelegt fir den Gebrauch in einer Umgebung der Verschmut-
zungsstufe 2 gemal der Norm IEC-664-1.

Verschmutzung der Stufe 2: bei normalem Betrieb treten nur Verschmutzungen auf, die keine Leitfahigkeit
bewirken. Es kann auf Grund von Kondensation zeitweilig Leitfahigkeit auftreten.

Vor Benutzung der Spritzpistole Nanogun+ Airspray muss sichergestellt sein, dass alle

Benutzer

«von der Firma Sames oder von einem von ihr dafir zugelassenen Vertragshandler geschult
wurden.

«das  Benutzungshandbuch  sowie alle  nachfolgenden  Installations-  und

Benutzungsanweisungen gelesen und verstanden haben.

Es obliegt dem Leiter der Werkstatt der Benutzer, sich davon zu vergewissern und
darUber hinaus sicherzustellen, dass alle Benutzer die Bedienungsanleitungen der im
Zerstdaubungsbereich anwesenden peripheren elektrischen Gerdte gelesen und
verstanden haben.
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1.7. Installationsanweisungen

+ Das manuelle Material darf nur an Spritzpldtzen gema3 den Normen EN 122 15 oder unter
gleichwertigen LUftungsbedingungen benutzt werden.

+ Das Steuermodul muss unbedingt auBerhalb explosionsgeféhrdeter Bereiche aufgestellt
werden.

+ Die Inbetriebnahme des Steuermoduls muss an die Einschaltung der Absaugliftung der Kabine
gekoppelt sein.

+ Verbinden Sie das Steuermodul korrekt mit der Erdungsklemme der Anlage, um sich vor
elektromagnetischen Stérungen zu schitzen.

Der Widerstandswert zwischen der Erdung des Moduls und der Erdung der Anlage sollte so niedrig wie
moaglich sein, im Bereich von einigen Ohm.

+ Pumpe und Farbtank (bzw. Lésungsmitteltank) missen an eine Erdungsklemme der Anlage
angeschlossen werden.

+ Alle metallischen Teile der Anlage (Farbpumpen, Behdlter, Hocker, Drehteller usw...), die weniger als 3
m von der Pistole entfernt sind, missen geerdet werden.

+ Den Spritzbereich sauber und frei von nicht benétigten Komponenten halten.

« Der Boden, auf dem der Bediener arbeitet, muss antistatisch sein (nackter Betonboden oder
Metallgitterrost). Unter keinen Umstanden den Boden mit einer Isolierbeschichtung versehen. In
explosionsgefahrdeten Bereichen missen die Fu3bdden antistatisch gemal3 der Norm EN 61340-4-1
sein.

+ Die Verwendung von offenem Feuer, glihenden Gegenstanden und von Funken schlagenden Geraten
oder Gegenstanden im Kabineninneren auf3er der Spritzpistole ist untersagt.

Gleichzeitig ist es untersagt, entflammbare Produkte oder Behadlter, die solche Produkte zuvor
enthalten hatten, in der Nahe der Kabine oder vor den TUren zu lagern.

« Farb- und Losungsmittelkanister und Behdlter missen nach jeder Benutzung systematisch
geschlossen werden.

+ Die Farbpumpe darf maximal ein Verhdltnis von 1:1 haben und die Druckluftversorgung der Pistole
muss Uber ein Sicherheitsventil verfigen, welches den Druck auf maximal
6,5 bar begrenzt.

+ Im explosionsgefahrdeten Bereich ist die Benutzung von nicht zertifizierten elektrischen und nicht
elektrischen Betriebsmitteln wie z. B. Verlangerungsschnuren, Steckdosenleisten und Schaltern
untersagt.
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1.8. Nutzungsrichtlienen

+ Taglich die Wirksamkeit des Abluftsystems Uberprifen.

« Einmal wochentlich den ordnungsgemdfen Betrieb des Steuerungssystems der Abluftanlage
Uberprifen.

+ Bevor mit dem Zerstduben begonnen wird, sich vergewissern, dass die Pistole mit Dise und Luftkopf
versehen ist und kontrollieren, ob der Luftkopfhaltering richtig festgezogen ist.

+ Alle metallischen Teile der Kabine sowie die zu lackierenden WerkstUcke ordnungsgemaf3 erden. Der
Widerstand der Erdung muss kleiner oder gleich 1 MQ sein (Messspannung 500V). Dieser Widerstand
muss regelmaig, mindestens ein Mal wochentlich kontrolliert werden.

+ Der Bediener muss antistatisches Schuhwerk gemafl3 der Norm EN 61340-4-3 tragen und die
Spritzpistole Nanogun+ Airspray entweder mit der bloBen Hand oder mit antistatischen bzw.
entsprechenden Handschuhen halten, dass ein direkter Kontakt zwischen Griffstick und Hand
gewadhrleistet ist. Die Schuhe, die der Bediener tragt, missen die Anforderungen der Norm ISO 20344
erfillen. Der gemessene Widerstand der Isolierung darf nicht gréBer sein als 100 MQ.

+ Die Schutzkleidung einschlieflich Handschuhe muss die Anforderungen der Norm EN 1149-5 erfUllen.
Der gemessene Widerstand der Isolierung darf nicht gréBer sein als 100 MQ.

+ Der Bediener muss bei Benutzung der Nanogun+ Airspray Spritzpistolen
(Seihe § 1.3 Seite 8) auBerdem einen Schallschutzhelm tragen.

+ Sicherstellen, dass jeder, der den Spritzbereich betritt, antistatisches Schuhwerk tragt oder anderweitig
geerdet ist.

+ Die elektrostatische Spritzpistole niemals absichtlich hinwerfen oder fallen lassen. Ein Hinfallen der
Pistole kénnte den Hochspannungsgenerator beschadigen. Nach einem Fall ist es empfohlen, das
Funktionieren der Pistole au3er Zone vor seiner Wiederverwendung zu Uberprifen.

+ Die Pistole niemals auf Personen richten.

+ Die Spritzpistole mindestens ein Mal wéchentlich Gberprifen.

+ Die AusrUstung darf unter keinen Umstanden benutzen, wenn:

1 an der Pistole bei nicht gedricktem Abzug ein Entweichen von Luft festgestellt wird,

2 der Halt des Verbindungssteckers der Pistole nicht mit zwei Schrauben gesichert ist,

3 der Lauf, das Griffstiick oder der Verschlusskopf der Pistole Verbeulungen aufweisen, die Dichtheit
von Innenteilen der Pistole beeintrachtigen kénnen.

- Die manuelle elektrostatische Pistole darf nur verwendet werden, wenn es in einwandfreiem Zustand
ist. Beschadigtes Material muss sofort aus dem Verkehr gezogen und repariert werden.

Verschlissene Teile missen sofort ausgewechselt werden.

+ Die Benutzungshinweise der verwendeten Farben und L&sungsmittel beachten (Tragen einer
Schutzmaske usw.).

+ Vor einer ldngeren Benutzungspause des Gerates die Luft- und Farbzufuhr stoppen und die Schlduche
entleeren.

+ Vor jeder Inbetriebnahme des Gerates den ordnungsgemal3en Zustand des Farbschlauchs Uberprifen.

+ Der mit zwei Schrauben gesicherte Verbinder der elektropneumatischen Leitung DARF IN
EXPLOSIONSGEFAHRDETER ATMOSPHARE NIEMALS GELOST WERDEN.

+ Wenn eines der Elemente:

Koérper, Griffstick, Verschlusskopf, elektropneumatischer Stecker, Luftkopf oder Luftkopfhaltering
beschadigt ist, darf das Gerat unter keinen Umstanden mehr weiter benutzt werden.
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Sames weist ausdricklich darauf hin, dass die nachstehend aufgefihrten Vorschriften
unbedingt zu beachten sind.

Es ist verboten, das Steuermodul in explosibler Atmosphére aufzustellen.

Es ist verboten, an den lack- und luftfUhrenden Schlduchen oder am Stromkabel der Pistole wiederholt heftig zu
ziehen.

Es ist verboten, den elektrischen Anschluss der Pistole in explosibler Atmosphare zu trennen.

Es ist verboten, Schlduche oder Kabel in von Fahrzeugen befahrenen Zonen herumliegen zu lassen, was Verfor-
mungen oder ein Rei3en zur Folge haben kann.

Es ist verboten, mit der Nanogun+ Airspray-Pistole andere FlUssigkeiten als Farben oder Lacke zu spritzen.

Es ist verboten, die Pistole fallen zu lassen oder sie mechanischen Sté3en auszusetzen.

Es ist verboten, die Pistole auf dem Boden liegen zu lassen.

Es ist verboten, die Pistole zum Transportieren oder Wegtragen von zu lackierenden Teilen zu benutzen.
Es ist verboten, die Pistole in Losungsmittel zu tauchen oder mit Losungsmittel zu bespritzen.

Es ist verboten Losungsmittel zu zerstauben, ohne vorher das Steuermodul stromlos geschaltet und/oder die
Hochspannungsversorgung an der Pistole ausgeschaltet zu haben.

Es ist zwingend notwendig, die Erdungsklemme des Steuermoduls an die Erdungsklemme der Farbspritzanlage
anzuschlieBen.

Es ist zwingend notwendig, die beiden Schrauben zur Sicherung des elektrischen Anschlusses festzuziehen.
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1.9. Bestimmungen fir die Wartung

Wahrend der 12-monatigen Garantiezeit ist es strengstens untersagt, die Nanogun+
Airspray-Pistole zu zerlegen, auBer zur Durchfihrung von Wartungsarbeiten geman
den Wartungsanweisungen (Seihe § 6 Seite 33).

« Die AusrUstung zum elektrostatischen Spritzen muss regelmaBig gewartet und nach den in der

Bedienungsanleitung angegebenen Anweisungen repariert werden.

« Zur Aufbewahrung der Reinigungsflissigkeiten durfen nur zuverldssig geerdete Metallbehélter

verwendet werden.

+ Vor Eingriffen zu Wartungszwecken muss:

1 das Steuermodul ausgeschaltet werden,

2 geprift werden, dass die Luft- und Farbkreislaufe nicht unter Druck stehen,
3 der Farbkreislauf entleert werden.

4 Alle Energiequellen missen abgeschaltet und gesichert werden.

+ Die Reinigung muss an mit mechanischen Liftungen versehenen Platzen oder unter Verwendung von

Reinigungsflissigkeiten mit einem Flammpunkt von mindestens 15°C Uber der Raumtemperatur
durchgefihrt werden.

+ Vorzugsweise sollten nicht entflammbare Reinigungsmittel verwendet werden.
+ Die Stromversorgung darf nicht eingeschaltet werden, solange Luftkopf und DUse nicht wieder korrekt

an der Pistole angebracht wurden.

+ Die Pistole niemals in Losungsmittel tauchen oder trénken. Bei Bedarf kann der Bediener ein in
Losungsmittel getranktes Tuch zur Reinigung der Pistole benutzen, wobei diese sofort danach zu
trocknen ist, damit kein Lésungsmittel ins Pistoleninnere gelangt.

Niemals Lésungsmittel sprihen, wenn das Steuermodul mit Strom versorgt ist und/
oder der Schalter im hinteren Teil der Spritzpistole auf der Position «I» steht.

Die Unterbrechung der Druckluftversorgung schlieBt nicht die Auslésung der
Hochspannung aus, wenn der Abzug betdtigt wird.

+ der Bediener muss von Sames,oder durch den von der Firma dafir zugelassenen Verteiler entspre-

chend geschult werden, damit er die Wartungsarbeiten an der Spritzpistole Nanogun+ Airspray aus-
fUhren kann.

Bei Vorhandensein von Aluminium oder Zink ist die Verwendung von Lésungsmitteln
oder Substanzen, die halogenhaltige Kohlenwasserstoffe enthalten, untersagt. Bei
Nichtbeachtung dieser Anweisung besteht Explosisionsgefahr.
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1.9.1. Verwendete Produkte
In Anbetracht der Vielfalt der verwendeten Produkte und der Tatsache, dass an dieser Stelle nicht alle
Eigenschaften dieser Produkte einzeln aufgefUhrt werden kénnen, haftet Sames nicht:
+ fUr Materialunvertraglichkeit der verwendeten Produkte, wenn diese mit einem der nachstehenden
Materialien in BerGhrung kommen:
+ Edelstahl
+ Fluoriertes Ethylen-Propylen (FEP)
+ Polyamidimid (PAI)
+ Polyoximethylen (POM)
+ Wolframkarbid und Wolfram
+ PTFE-Elastomer
+ Polypropylen
+ IXEF
+ Glasfaser
» Keramik,
«  Aluminium
+ Titan
+ PEEK
+ Polyethylen mit hoher oder niedriger Dichte
Perfluorkautschuk (FFKM)
. fur eventuelle Personen- und Umweltschaden im Zusammenhang mit dem Gebrauch dieser Produkte,
« fUr Abnutzungen, unbeabsichtigte Verstellungen und Fehlfunktionen des Gerdtes bzw. sonstiger
Maschinen, sowie fUr eine schlechte Auftragsqualitat infolge einer Verwendung dieser Produkte.
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1.10. Garantie

Sames verpflichtet sich ausschlief3lich gegentber dem Kaufer, Fehlfunktionen, die aus einem Fehler der Kon-
struktion, des Materials oder der Herstellung herrGhren, gemaf den nachstehenden Bestimmungen zu behe-
ben.

Im Garantieantrag muss die fragliche Betriebsstérung genau und in schriftlicher Form definiert werden.
Sames gewahrt in keinem Fall eine Garantie auf Material, dass nicht gemdl3 seinen eigenen Vorschriften
fachgerecht gereinigt und gewartet wurde, das mit nicht von ihm zugelassenen Ersatzteilen ausgestattet
oder durch den Kunden verandert wurde.

Von der Garantie ausgeschlossen sind insbesondere Schaden infolge:

+on Nachléssigkeit oder mangelnder Uberwachung durch den Kunden,

+ unsachgemaler Benutzung,

+ unzureichender Beachtung der Verfahren,

« der Verwendung eines nicht von Sames entwickelten Steuersystems oder eines Steuersystems von
Sames, das ohne schriftliche Genehmigung durch einen von Sames zugelassenen Techniker von einem
Dritten geandert wurde,

+ von Unfallen: ZusammenstéBe mit externen Gegenstanden oder dhnliche Zwischenfalle,

+ einer unzureichenden Filterung des Lacks und des L&sungsmittels,

+ einer Verwendung von Dichtungen, die nicht den von Sames empfohlenen entsprechen,

+ einer Verschmutzung der Luftdruckleitungen durch andere Fluide oder Stoffe als Luft.

Pistolen Nanogun+ Airspray haben eine 12-monatige Garantie fUr den Einsatz in zwei Schichten a 8 Stun-
den unter normalen Betriebsbedingungen (5000 H).

Die Garantie erstreckt sich nicht auf Verschleif3teile wie Disen, Dichtungen etc.

Der Beginn der Garantie ist ab dem Datum der ersten Benutzung oder dem vorlaufigen Abnahmeprotokoll
wirksam.

Sames haftet in keinem Fall, weder im Rahmen der vorliegenden Garantie noch auBerhalb, fir kérperliche und

immaterielle Schaden, Schadigung des Markenimages und Produktionsausfdlle, die direkt von seinen
Produkten herrUhren.
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2. Beschreibung der Spritzpistole und des Steuermoduls GNM 6080

Die Spritzpistolen Nanogun+ Airspray dirfen ausschlieBBlich zum Zerstauben von Farben und Lacken mit
einem spezifischen elektrischen Widerstand von Uber 0,5 MQ.cm verwendet werden.

Die Konfigurationen LR kdnnen darUber hinaus wasserl6sliche Farben und Lacke zerstauben, wenn sie mit
einer entsprechenden Lackerversorgungseinrichtung ausgerUstet sind. Die Verwendung jedes anderen
Farben-Typs ist ausgeschlossen.

Die Spritzpistolen Nanogun+ Airspray sind an das Steuermodul GNM 6080 anzuschlie3en.

Die Versionen des Sortiments Nanogun+ Airspray weisen Unterschiede am Kopf, am Endstick und am
Farbschlauch auf.

Merkmale
Nanogun+ Airspray JRO6 Runder Super-Vortex-Strahl - Niederdruck - & 6 mm
Nanogun+ Airspray JRO8 Runder Super-Vortex-Strahl - Niederdruck - & 8 mm
Nanogun+ Airspray JR12 Runder Super-Vortex-Strahl - Niederdruck - & 12 mm
Nanogun+ Airspray JP Flachstrahl - Niederdruck

2.1. An der Spritzpistole verfigbare Funktionen

Der Schalter (Markierung 1) erlaubt das Ein- und Ausschalten der Hochspannunag.
Wenn der Schalter auf der Position " | "steht, bewirkt eine Betatigung des Abzugs das Einschalten der
Hochspannunag.
Wenn der Schalter auf der Position " O "steht, wird bei Betdtigung des Ab zugs die Hochspannung nicht
eingeschaltet.

+ Uber den gezackten Drehknopf hinten an der Pistole (Markierung 2) kann die Durchflussmenge der
Farbe eingestellt werden.
Der seitliche Knopf (Markierung 3) erlaubt die Regelung der Strahlgroi3e.
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2.2. Steuermodul GNM 6080
Uber das Steuermodul GNM 6080 kénnen Betriebsparameter sowie deren Einstellungen angezeigt werden.

12 13 1 2
3
4
11
10 5
9 ' 6
. samesGkremlin
GNM 6080 7

Vorderseite Steuermodul GNM 6080.

Anzeigelampe Wartung

Anzeigelampe Fehler Hochspannung

Fehlerquittierung

Anzeige Sollwert Spannung

Erhchung des Sollwerts der Spannung

Bargraph-Anzeige Stromverbrauch

Anzeigelampen voreingestellter Speicher aktiv

Wahl des aktiven Speichers

O O NOUNWNPR

Bargraph-Anzeige Spannung

Verringerung des Sollwerts der Spannung

Anzeigelampe Fehler Temperatur

Anzeigelampe Fehler Generator

Anzeigelampe Fehler Kabel Niederspannung

Fehler Temperatur: Ein Temperaturfehler wird durch die Kontrolllampen 11 und 12 angezeigt.
Sobald die Temperatur unter den Mindestwert sinkt, erlischt die Temperatur-Anzeigelampe
(Markierung 11) und der Bediener kann den Fehler l6schen, indem er den Knopf
"Fehlerquittierung" (Markierung 3) drickt.

Fehler Generator: unter in diesem Fehler werden alle internen Generator-Fehler
zusammengefasst. Wenn der Fehler sich nicht quittieren ldsst, besteht ein Problem, das einen
Eingriff des Reparaturdienstes erfordert; wenden Sie sich dann bitte an Sames.
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Fehler Verbindung BT:

* Der Generator erkennt das Vorhandensein der Pistole nicht oder nicht mehr. Nach Abschalten
der Netzstromversorgung Uberprifen Sie den Anschluss Pistole/Generator.

+ Dieser Fehler kann auch mit einer elektromagnetischen Stérung zusammenhangen, die von
einem anderen Gerat in der Anlage erzeugt wird

+ Uberprifen Sie, ob das Modul geerdet ist und ob andere Gerdte den Regeln der
elektromagnetischen Vertraglichkeit entsprechen.

Hinweis: Eine oder mehrere Alarmleuchten leuchten wahllos auf und lassen sich manchmal nicht
quittieren und/oder die roten und blauen LED-Streifen spielen verrickt, wenn der Auslser
gedrUckt wird und/oder es passiert nichts, wenn der Auslser gedriickt wird.

Abhilfe:

Schalten Sie den GNM aus und nach 2 oder 3 Sekunden wieder ein. Wenn es nicht funktioniert,
kann der Vorgang 2, 3 oder 4 Mal wiederholt werden.

Wenn es immer noch nicht funktioniert: Uberprifen Sie die elektronischen Stérungen in der Nahe
des Moduls und die Gebdudeerde, an die das Modul angeschlossen ist.

Fehler HS:

Spezifische Fehler der Funktion der Pistole im Zusammenhang mit der Hochspannung:
* Inbetriebnahme des Generators mit gedricktem Abzug.

+ Heftiger Uberstrom bei anliegender Hochspannunag.

* Funktionsfehler der HS-Kaskade.

Anzeigelampe Wartung:

Diese Anzeigelampe leuchtet (orange) nach 800000 Betdtigungen des Abzugs oder 1000
Betriebsstunden der Pistole (Seihe § 6 Seite 33).

Wenn diese Anzeigelampe sich einschaltet, bedeutet dies Wartungsbedarf. Keine spezifische
Wartung am Gerat GNM 6080.

Wenn eine oder mehrere LEDs oder Barographen zufdllig aufleuchten, nachdem Sie die
Netzstromversorgung des Moduls unterbrochen haben,

muss Uberprift werden, ob das Modul geerdet ist und ob andere Gerate den Regeln der
elektromagnetischen Vertraglichkeit entsprechen.
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12 13 14

15

18 17 16

Seitenwand des Steuermoduls GNM 6080

12 Verbinder Kabel Spritzpistole

13 Verbinder externe Verkabelungen

14 Schalter EINJAUS

15 Netz-Versorgungsanschluss

16 Erdungsanschluss

17 Druckausgleichsmembran

18 Diagnosesteckanschluss (Typ Mini-USB)
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3. Technische Daten

3.1. Allgemeine Technische Daten der Pistolen

JRO6 JRO8 JR12 P
Type dejet Rund Rund Rund Flachstrahl
Super Vortex Super Vortex Super Vortex
Originalluftkopf JRO6 JRO8 JR12 P15
Max. Eingangsfarbdruck 7 bar 7 bar 7 bar 7 bar
Eingangsluftdruck Druckluft 6bar +1 bar
min./max. Umgebungstemperatur 0° C-40°C
Max. Farbdurchfluss (Viskositat der Farbe 20s
5 650 650 750 750
AFNOR-Becher 4) in cm?/min
Farbstrahlbreite in 25 cm Entfernung 19cm 20cm 21cm 37 cm
Luftdurchsatz Nm3/h 6,6-16,8 7,8-16,8 9,4-22,5 10,3-25,2
Dauerschallpegel (*) 93.8 dB(A) 93.8 dB(A) 93.8dB(A) 98.6 dB(A)
Empfohlene Viskositat der Farbe AFNOR- 14smit50s
Becher 4
Abmessungen 273 x220x 52
Gewicht (ohne Schlduche und Kabel) 5709
Ausgangsspannung 60 kV maximum [+0 kV; -1,5 kV] (ajustable sur GNM 6080)
Ausgangsstrom 80 1A maxi
Ausgangsstrom bei Kurzschluss <20puA
Eingangsspannung der HS-Kaskade 45 Vac maxi
Eingangsstrom der HS-Kaskade 300 mA maxi
Luftanschluss 1/4NPS -F
Farbanschluss 1/2JiIC-M

10 MQ.cm < p < 500 MQ.cm Version QD (hoher elektrischer Widerstand)
0,5 MQ.cm < p < 500 MQ.cm (niedriger elektrischer Widerstand)
2MQ.cm < p < 500 MQ.cm (mittelerer elektrischer Widerstand)
Hochspannungs-EIN-/AUS-Schalter
Das Demontieren des mit 2 Schrauben gesicherten elektro-pneumatischen
Verbindungssteckers ist in explosionsfahiger Atmosphére verboten.
2000 m

Spezifischer elektrischer Widerstand der Farber p

Elektrische Funktionen an der Pistole

Elektro- / Pneumatikstecker

Maximal Betriebs-Hohe

Relative Hochstfeuchtigkeit von 80% fir Tem-
peraturen bis zu 31°C und linearer Abnahme bis
zu 50% von Feuchtigkeit betreffend 40°C

maximal 80% ohne Kondensation

Oberflachentemperatur T6

Schutzart IP 20

Transport / Lagerung

Dauer der Lagerung maximal 2 Jahre
minimale/maximale Lagertemperatur -10°C + 45°C
Feuchtigkeit 95% ohne Kondensation
Mindestdruck 750 mBar
Exposition UV-Strahlung Lagerung vor Licht geschitzt
Exposition ionisierende Strahlung Nicht zulassig

Druckluftversorgung (gemaB Norm NF ISO 8573-1)
Maximaler Taupunkt bei 6 bar (87 psi)

Klasse 4 entsprechend+ 3°C (37° F)
Klasse 3 entsprechend 5 um

Maximale Korngré3e der festen Schadstoffe

Maximale Olkonzentration Klasse 1 entsprechend 0,01mg / mnB *k

3wk

Maximale Konzentration fester Schadstoffe 5mq/ma

(*) Der bewertete Dauerschallpegel liegt je nach PistolenausfUhrung zwischen 93,8 und 98,6dBA.
(**) Werte fUr eine Temperatur von 20°C (68F) bei atmospharischem Druck.
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Messbedingungen:

Die Ausristung wurde mit maximaler Leistung in Betrieb genommen; die Messungen wurden

an der Bedienerstation der manuellen ,API“-Versuchsspritzkabine (geschlossene, verglaste Kabine), die sich
im Sames -Werk von Meylan in Frankreich befindet, durchgefUhrt.

Messverfahren:

Der bewertete Dauerschallpegel (93,8 — 98,6 dBA) wird in LEQ-Werten (aquivalenter Dauerschallpegel)
angegeben, die in Zeitspannen von mindestens 30 s gemessen wurden.

3.2. Caractéristiques du GNM 6080
Installation catégorie Il (suivant norme EN 61010-1).

Allgemeine Merkmale
Gewicht 1,7 kg
Durchmesser: 168 mm
Abmessungen _
Héhe: 91 mm
Betriebstemperatur 0 -40°C
Eingang GNM 6080
Spannung 88 - 264 Vac
Frequenz 50-60Hz
Max. Strom 0,25A
Max. Leistung 25V.A
Ausgang GNM 6080
Spannung 40V rms
Strom 200 mArms

Das Gerdat GNM 6080 passt sich automatisch an die Versorgungsspannung an.
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3.3. Grundsdtze der Funktionsweise

Durch Dricken des Abzugs wird zuerst das Luftventil gedffnet, danach die Hochspannung eingeschaltet und
dann die DUsennadel zurickgezogen. Die Funktion Hochspannung kann durch Umlegen des Schalters der
Pistole gesperrt werden.

Die Spritzpistole Nanogun+ Airspray ist mit einem Magnetsensor ausgerUstet, der die Position des Abzugs
erkennt. Dieser Sensor erlaubt die Einschaltung der Hochspannungsversorqung, wenn das Luftventil um
einen Wert zwischen 1 un 1,8 mm zuriickgeht.

« Uber den Regler hinten auf der Pistole kann die Durchflussmenge der Farbe eingestellt werden.
+ Verdrehen des Reglers nach links: maximale Durchflussmenge des Strahls.
+ Verdrehen des Reglers nach rechts : Verringerung der Durchflussmenge der Farbe.

+ Der seitliche Knopf erlaubt die Regelung der StrahlgroBe.
+ Schraube festgezogen: Spritzbild verringert.
+ Schraube gelockert: Spritzbild breit.

3.4. Anwendung

Hinweise zu den zu verwendenden Farben

Grundsatzlich konnen mit der Spritzpistole Nanogun+ Airspray alle Farben und Lacke verwendet werden,
die fUr herkémmliche Pneumatikpistolen geeignet sind (einschlief3lich leicht metallische Anstriche).

3.4.1. Viskositat

Die besten Ergebnisse werden bei einer Viskositat zwischen 25 und 30 Sekunden, gemessen mit Hilfe eines
AFNOR-Bechers Nr.4, erzielt. Es kénnen jedoch auch Farben mit geringerer oder héherer Viskositat (etwa 14
bis 50 Sekunden oder mehr) verarbeitet werden.

3.4.2. Spezifischer elektrischer Widerstand

Verwenden Sie Farben, deren spezifischer elektrischer Widerstand fUr die Spritzpistole Nanogun+ Airspray
geeignet ist, die Sie besitzen. Der optimale Widerstandsbereich liegt zwischen 0,5 und 500 MQ.cm; ein
geringer Widerstand ergibt eine gute elektrostatische Ladung, kann jedoch bei unzureichender BelUftung der
Kabine, vor allem bei Rundstrahl, RUcksprihen auf den Bediener verursachen.

Ein deutlich niedrigerer spezifischer elektrischer Widerstand (zum Beispiel 0,1 MQ.cm) bewirkt ein
KurzschlieBen der Hochspannungskaskade und verhindert dadurch jedwede elektrostatische Ladung. Ein
hoher spezifischer elektrischer Widerstand der Farbe (zum Beispiel 1000 MQ.cm) erschwert eine
elektrostatische Ladung. Mit dem

Sames -Widerstandsmesser "AP 1000" kann der spezifische elektrische Widerstand der Farben problemlos
kontrolliert werden.

3.4.3. Einstellungen fUr die Zerstaubung
Die Angaben zu diesen Einstellungen dienen der Orientierung; die Werte kdnnen sich insbesondere in
Abhanaqigkeit von der Temperatur und der Luftfeuchtigkeit andern.
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Viskositat der Farbe 20 sec CA4 und Lange des Farbschlauchs 7.5 m:
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Duse Flachstrahl

Durchflussmenqge Produkt in

schicht

Kopf hoch cc/min 130 285 525 750 900
Leistung (Art.- Druck
Nr:900009014) Produkt in bar 03 08 1> 26 31
Du;chﬂussmenge Druckluftin 10,3 158 194 25,2 30
Nm~/h
Druck Druckluft in bar* 14 2.4 31 42 6
Breite des Strahls in cm** 11 24 35 37 37
Oberflachenlackierung/Deck- .
<chicht qut qut qut qut mittel
DUse Rundsrahl Durchﬂussmenge Produkt in 20 200 400 650
@:6 mm cc/min
DruckProdukt in bar 0,4 1 2 4
Du;chﬂussmenge Druckluftin 66 78 122 16,8
Nm~/h
Druck Druckluft in bar* 12 15 2,7 4
Breite des Strahls in cm** 8 8 15 19
Oberflachenlackierung/Deck-
<chicht qut qut qut qut
Duse Rundsrahl Durchﬂussmenge Produkt in 120 150 315 660
@:8 mm cc/min
DruckProdukt in bar 0,2 0,3 0,6 1,5
Du;chﬂussmenge Druckluftin 66 78 113 16,8
Nm~/h
Druck Druckluft in bar* 1 13 21 34
Breite des Strahls in cm** 8 9 11 20
Oberflachenlackierung/Deck-
schicht qut qut qut qut
Duse Rundsrahl Durchﬂussmenge Produkt in 135 150 310 660
@:12 mm cc/min
DruckProdukt in bar 0,2 0,3 0,6 1,5
Du;chflussmenge Druckluft in 84 94 128 225
Nm~/h
Druck Druckluft in bar* 12 15 2,2 43
Breite des Strahls in cm** NS*** 11 13 21
Oberflachenlackierung/Deck- qut qut qut qut

+ *Dynamischer Druck gemessen am Eingang des Druckluftzufuhrschlauches, wenn die Pistole in Betrieb

ist

« ** Maximale GroBe des Strahls bei maximal

gedffnetem Zusatzluftkreis

Zerstaubungsabstand von 250 mm und einer elektrostatischen Spannung von 60 kV.

« *** Surchflussmenge zu gering, Farbfilm in der Zerstaubungszeit nicht geschlossen.
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Viskositat der Farbe 50 sec CA4 und Lange des Farbschlauchs 7.5 m:

DuUse Flachstrahl
Kopf hoch
Leistung (Art.-
Nr.900009014)

Durchﬂussmenge Produkt in 120 -85 495 250 915
cc/min

Druck

Produkt in bar 0,75 18 3.2 > 6,5
Durchflussmenge Druckluft in 103 158 194 25,2 30
Nm?3/h

Druck Druckluft in bar* 1.4 2.4 31 4,2 55
Breite des Strahls in cm** 11 24 35 37 37
Oberflachenlackierung/Deck- .
<chicht qut qut qut qut mittel

Dise Rundstrahl
&6 mm

Durchflussmenge Produkt in
cc/min

DruckProdukt in bar

Durchflussmenge Druckluft in
Nm3/h

Druck Druckluft in bar*

Breite des Strahls in cn**

Oberflachenlackierung/Deck-
schicht

Von der Verwendung einer 6mm-Einspritzdise zum
Zerstauben eines viskosen Produkts wird abgeraten.
Die zu verwendenden Werte fUr den Druck des Pro-
dukts und der Druckluft lassen sich nur durch Zer-
staubungstests bestimmen.

DUse Rundsrahl Durchﬂussmenge Produkt in 140 300 640
@8 mm cc/min
DruckProdukt in bar 0,9 1,8 3,8
Durchflussmenge Druckluft in 78 113 16,8
Nm3/h
Druck Druckluft in bar* 13 21 34
Breite des Strahls in cn** 9 11 20
Oberflachenlackierung/Deck-
schicht gut gut gut
DuUse Rundsrahl Durchﬂussmenge Produkt in 150 290 240
@12 mm cc/min
DruckProdukt in bar 0,8 1,6 39
Du;chﬂussmenge Druckluftin 94 128 225
Nm~/h
Druck Druckluft in bar* 15 2,2 43
Breite des Strahls in cm** 11 13 21
Oberflachenlackierung/Deck-
schicht gut gut gut

+ *Dynamischer Druck gemessen am Eingang des Druckluftzufuhrschlauches, wenn die Pistole in Betrieb

ist

« ** Maximale GroBe des Strahls bei maximal gedffnetem Zusatzluftkreis mit einem
Zerstaubungsabstand von 250 mm und einer elektrostatischen Spannung von 60 kV.

25
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Viskositat der Farbe 50 sec CA4 und Lange des Farbschlauchs 15 m:

DuUse Flachstrahl
Kopf hoch
Leistung (Art.-
Nr.900009014)

Durchﬂussmenge Produkt in 100 300 500 630
cc/min

Druck

Produkt in bar 12 32 >4 /
Durchflussmenge Druckluft in 103 158 194 25,2
Nm3/h

Druck Druckluft in bar* 14 2.4 31 4.2
Breite des Strahls in cm** 11 24 35 37
Oberflachenlackierung/Deck-

schicht qut qut qut qut

Dise Rundsrahl
@6 mm

Durchflussmenge Produkt in
cc/min

DruckProdukt in bar

Durchflussmenge Druckluft in
Nm3/h

Druck Druckluft in bar*

Breite des Strahls in cn**

Oberflachenlackierung/Deck-
schicht

Von der Verwendung einer 6mm-Einspritzdise zum
Zerstauben eines viskosen Produkts wird abgeraten.
Die zu verwendenden Werte fUr den Druck des Pro-
dukts und der Druckluft lassen sich nur durch Zer-
staubungstests bestimmen.

DUse Rundsrahl Durchflussmenge Produkt in 150 300 650
@8 mm cc/mn
DruckProdukt in bar 1,7 3,2 6,5
Durchflussmenge Druckluft in 78 113 16,8
Nm3/h
Druck Druckluft in bar* 13 21 34
Breite des Strahls in cn** 9 11 20
Oberflachenlackierung/Deck-
schicht gut gut gut
DuUse Rundsrahl Durchflussmenge Produkt in 150 300 650
@12 mm cc/mn
DruckProdukt in bar 15 29 6
Du;chﬂussmenge Druckluftin 94 128 225
Nm~/h
Druck Druckluft in bar* 15 2,2 43
Breite des Strahls in cm** 11 13 21
Oberflachenlackierung/Deck-
schicht gut gut gut

+ *Dynamischer Druck gemessen am Eingang des Druckluftzufuhrschlauches, wenn die Pistole in Betrieb

ist

« ** Maximale GroBe des Strahls bei maximal gedffnetem Zusatzluftkreis mit einem
Zerstaubungsabstand von 250 mm und einer elektrostatischen Spannung von 60 kV.

Unternehmen der Exel Gruppe
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4. Elektrische Schemata

4.1. Verbindungskabel GNM 6080 / Nanogun+ Airspray

I O >» M w N mQg

Steckdose Seite GNM 6080

Steckdose Seite Nanogun+ Airspray

Gelb R A Gelb ¢
Braun \ ( Braun D
Weif3 | WeiB g
\ / A
Rosa / ) Rosa B
Grin \ / Grin F
Schwarz \ [ Schwarz g
NI WA
4.2. Abzugsschnur GNM 6080
Steckdose Seite GNM 6080

A Rosa Primarstufe Trafo UHT 3
B Schirmung Schirmung
C Weil3 REED-Sensor (Abzug)
D Gelb Dallas-Chip
E Braun 0V allgemein Chip / Reed
F Dreifachschirmung
G Grin Primarstufe Trafo UHT 2
H Schwarz RUckleitung IHT 1

™

Schalter gedffnet: Abzug Nanogun+ Airspray entspannt

DES05943

Schalter geschlossen: Abzug Nanogun+ Airspray aktiviert
(gespannt).
Merkmal des potenzialfreien Kontakts: 0,5 A max. / 24 VAC/DC max.

27

Unternehmen der Exel Gruppe



sames § kremlin

5. Inbetriebnahme

5.1. Sonderwerkzeug

900010674 Multifunktionsschlissel 1 1

900010973 Montage-/Demontagewerkzeug Dise JP

=
i ¢ =
s aﬁc;\@$ i e
== AN '
RN ‘(,‘.a-""" <o
“,.ai'

H1GMINO17 Wei3e Vaseline (100ml)

Nicht leitende Schmiere fur Hochspannungskaskade und Nadelkanal
(100 ml)

H1GSYNO37

240000301 Werkzeug zum Ausziehen der Dichtung 1 1

A

129400923 Rundburste zum Reinigen des Luftkopfes 1 1
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Weiteres erforderliches Werkzeug und Zubehér:
Es wird empfohlen, fur die Installation und die Wartung der Pistole Gber die unten aufgelisteten Werkzeuge
zu verfigen.

+ Flacher Schraubendreher (2,5x75; 4x100, 5,5x100)

+ Kreuzschlitzschraubendreher (0x75; 2x125)

+ Inbusschlissel (3 - 6 mm).

« Drehmomentschlissel 1 bis 5 Nm (R.304DA Facom) (Art-Nr. Sames:: 240000095)

+ Maulschlussel (5-55-15-17-18-21-24-27)

+ Rohr-SteckschlUssel (4)

+ Flachzange

+ Schneidzange.

w LW
6 4

5.2. Benutzung des Multifunktionsschlissels

: Anzug des Luftkopfhalterings.

: Anzug des Halterings der DuUse.

: Anzug der kompletten Niederdruck -DiUse JR.

: Anzug der Einspritzdise (@ 6 und 8 mm) auf dem Luftkopf (SSV).
: Anzug der EinspritzdUse (@ 12 mm) an der DUse (JR).

: Ausbau der Dichtungstragerkartusche aus dem Lauf.

oOounbhwWwNBE
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5.3. Montage

5.3.1. Mit Kolbenpumpe bei allen Ausfihrungen

sames § kremlin

Vor Arbeitsbeginn sind die Installationsanweisungen zu beachten (Seihe § 1.7 Seite 11).

Hauptluftversorgung
Filter
Hauptluftventil

Pumpenluft-Absperrschieber

Pumpenluftregler

Filter fUr Zerstauberluftregler

Zerstauberluftventil
Steuermodul GNM 6080
Luftzufuhrschlauch der Pistole

O W N O U N WN PP

10 | Pistole Nanogun+ Airspray

11 | Niederspannungsstromkabel
12 | Pumpe gemal3 ATEX-Richtlinie
13 | Entleerventil

14 | Materialfilter

15 | Materialzufuhrschlauch

Netzkabel (220V + Erde) oder (115V +
Erde)

17 | Warntafel
18 | Explosionsgefahrdeter Bereich

19 | Nicht explosionsgefahrdeter Bereich

Das Farbférdersystem ist in einem gut gelifteten Bereich unterzubringen.

Farbkanister und Pumpe missen unbedingt geerdet werden.
Das Endstiick des Entleerungsschlauchs muss in die Farbe eintauchen.

Die Farbférderpumpe:
*muss ein maximales Verhaltnis von 1:1 haben.

«die Luftversorqung der Pumpe muss mit einem Sicherheitsventil ausgerUstet sein, das den

Druck auf max. 6,5 bar begrenzt.

Unternehmen der Exel Gruppe
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5.3.2. Mit Membranpumpe bei allen Ausfihrungen

1 | Zulackierendes Werkstick

2 | Pistole Nanogun+ Airspray

3 Netz 220 V Einphasenstrom 50 Hz + Erdung
oder 115V +Erdung

4 Luft-Druckminderventil 0-6 bar - 50 my>/h
(Requlierung der Zerstaubungsluft)

5 | Druckluftnetz

6 | Absperrhdhne

7 | Olabscheidefilter
Luft-Druckminderventil 0-6 bar - 5 mo3/h

9 | Einstellung des Betriebsdrucks des Reglers
(Requlierung des Farbdurchflusses)

10 Luft-Druckminderventil 0-6 bar - 20 my>/h
(Requlierung der Pumpenluftzufuhr)

12 | Explosionsgefahrdeter Bereich

13 | Nicht explosionsgefahrdeter Bereich

14 | Farbdurchflussregler

15 | Membranpumpe gemal3 ATEX-Richtlinie

16 | Siebfilter

17 | Farbkanister

12

13

DES05937

Anmerkung: m03/h Volumen bei atmospharischem Druck und einer Temperatur von
20°C (38°F).
Es ist ratsam, zum Anfillen der Pumpe und UmrUhren der Farbe die Membranpumpe am

Rucklaufkreis in den Kanister mit einem Absperrhahn zu versehen.

Farbkanister, Membranpumpe und Farbfilter (sofern aus Metall) miissen unbedingt

geerdet werden.

31
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5.3.3. Mit Drucktank bei allen AusfGhrungen
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10mm ID

1 | Zulackierendes Werkstick
2 | Pistole Nanogun+ Airspray
3 Netz 220 V Einphasenstrom 50 Hz + Erdung
oder 115V +Erdung
4 Luft-Druckminderventil 0-6 bar - 50 m03/h
(Requlierung der Zerstaubungsluft)
5 | Druckluftnetz
6 | Absperrhdhne
7 | Olabscheidefilter
Luft-Druckminderventil 0-6 bar - 5 mo3/h
9 | Einstellung des Betriebsdrucks des Reglers
(Requlierung des Farbdurchflusses)
10 | Filter
11 | Druckbehélter gemal ATEX-Richtlinie
12 | Explosionsgefahrdeter Bereich
13 Nicht explosionsgefahrdeter Bereich

DES05938

Anmerkung: m03/h Volumen bei atmospharischem Druck und einer Temperatur von 20°C (68°F).

Zum AufrGhren der Farbe ist es ratsam, den Druckbehdlter mit einem pneumatischen RUhrwerk
auszustatten.
Der zur Pistole fuhrende Farbschlauch sollte am Schlaucheingang mit einem Filter einschlieBlich
Filtersieb ausgeristet werden.

Druckbehidlter und Farbfilter (sofern aus Metall) miUssen unbedingt geerdet werden.

Unternehmen der Exel Gruppe
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6. Wartung

Die vorbeugende Wartung ist ein essentieller Teil der Produktion und gewahrleistet die Zuverlassigkeit Ihrer
Maschine. Wir mochten an dieser Stelle daran erinnern, dass die Leistungsfahigkeit lhrer Anlage nur
garantiert werden kann, wenn ein Minimum an Kontroll- und Reinigungsvorgangen an der Anlage
vorgenommen wird.

Verschmutzung und Verschlei83 der Spritzpistole Nangun + Airspray hdangen von den
Betriebs- und Applikationsbedingungen sowie den Produktionsraten ab.

6.1. Zusammenfassende Wartungstabelle

Die unten angegebenen Wartungsintervalle stellen nur Richtwerte dar. Der Betreiber muss je nach Nutzung

der Sames-Anlage einen eigenen Wartungsplan erstellen.

Diese sind durchzufihren, wenn die Anzeigelampe fUr Wartung des Gerats GNM 6080 leuchtet.

Vorgang Einzelheit Dauer Frequenz
Wartung
Al Reinigung des Farbkreislaufs. 10 min Einmal am Tag
A A2 Reinigung der Pistole 10 min Einmal am Tag
A3 Entsorgung der Abfallstoffe 5 min Einmal am Tag
A4 Auseinanderbau und Recycling 5 min Einmal am Tag
Austausch
Farbkreislauf
B Bl Austausch der Farbschlauchen 10 min 2000 stunden
B2 Austausch der Zerstauberkopf 5 min 1000 stunden
B3 Austausch der Farbnadel 5 min 2000 stunden
Lauf
C c1 Austausch von O-Ringen und Dichtungen 10 min 2000 stunden
Cc2 Austausch des Luftventils 5 min 2000 stunden
c3 Austausch der Hochspannungseinheit 20 min -
Griffstick
D1 Austausch des Griffs 20 min 2000 stunden
D D2 Austausch der elektropneumatischen Verbindung 5 min 4000 stunden
D3 Austausch des Schalters 20 min 4000 stunden
D4 Austausch des Abzugs 5 min 1000 stunden
D5 Austausch des Befestigungshakens 5 min 4000 stunden
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6.2. Wartungsplan - PMP 7105

Seihe §11.1 Seite 77

Ziel des vorgeschlagenen Wartungsplans zu vorbeugenden Wartung ist es, auf umfassende Art und Weise
die Prifung, das Ersetzen von Komponenten und die Reinigung der installierten Sames-Anlage zu definieren.

Um Ausfalle oder Storungen vorherzusehen, die durch technische Abweichungen der Maschine bedingt
werden konnen, sind in dem der Betriebsanleitung beiliegenden Wartungsplan die routinemaBigen
Wartungsarbeiten fur einen groBeren Komfort bei der Nutzung des Produktionswerkzeugs aufgelistet.

Je nach den Fahigkeiten, Verantwortungsbereichen und Qualifikationen der beteiligten Personen kann der
Wartungsplan in zwei verschiedene Level unterteilt werden: Level 1 und Level 2:

+ Level 1: Wartungsaufgaben auf diesem Level umfassen insbesondere Sichtkontrollen und
Reinigungsarbeiten einiger Elemente der Anlage. Um dieses Level zu beschranken, werden nur die
spezifischen Werkzeuge verwendet, die mit der Anlage geliefert werden. Dieses erste Wartungslevel
wird grundsatzlich von den Betreibern oder Managern der Maschine Ubernommen.

+ Level 2: Wartungsarbeiten des zweiten Levels vervollstandigen das erste Level mit komplexeren
Demontagearbeiten, fUr die Werkzeuge der Elektrotechnik bendtigt werden.
Dieses zweite Level wird grundsatzlich von der Wartungsabteilung des Betriebs Ubernommen.

6.3. Wartung
Vor Eingriffen an der Pistole sind die Sicherheits- und Arbeitsschutzbestimmungen zu beachten
(Seihe § 1 Seite 6).

Immer eine Schutzbrille tragen.

Beim Handhaben von Lésungsmittel immer Handschuhe aus geeignetem Material
tragen.

Beider Verwendung von Lésungsmittel immer in einem gut gelifteten Bereich arbeiten

Vor Wartungsarbeiten an der Pistole die Gesundheits- und Sicherheitshinweise
beachten (Seihe § 1 Seite 6):

- Die Stromversorgung des Steuermoduls ausschalten.

- Prifen, ob die Luft- und Farbsysteme drucklos sind

- Den Lackkreislauf spilen.

6.3.1. Vorgang A1l: Reinigung des Farbkreislaufs.
Das GNM 6080-Steuermodul abschalten.
+ Anstelle des Farbkanisters einen Behalter mit Lésungsmittel anbringen.
« Zum Reinigen der Pumpe das Ricklaufventil 6ffnen.
+ Das Ricklaufventil schlieBen und solange auf den Abzug driicken, bis sauberes Losungsmittel aus der
Pistolendise kommt.
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6.3.2. Vorgang A2: Reinigung der Pistole
Die Pistole muss sofort nach Gebrauch und am Ende des Arbeitstags gereinigt werden.
Bei der Reinigung sind die nachfolgend aufgefihrten Anweisungen zu beachten:

Es ist ausdriicklich verboten, die Nanogun+ Airspray - Pistole ins L&sungsmittel zu
tauchen.

Nur geeignete Losungsmittel verwenden, also nicht fettende und chlorfreie
L6sungsmittel mit hohem elektrischem Widerstand.

*Schritt 1: Das GNM 6080-Steuermodul abschalten.

*Schritt 2: Aus dem Luftkreislauf der Pistole die Luft ablassen.

*Schritt 3: Den Farbkreislauf der Pistole entleeren und mit einem geeigneten Lésungsmittel
spulen (Seihe § 1.9 Seite 14).

*Schritt 4: Den Farbkreislauf der Pistole drucklos schalten.

Schritt 5: Die Abzugssicherung anbringen und den Pistolenkopf mit einem weichen,
trockenen und nicht fasernden Tuch abwischen.

«Schritt 6: Den Luftkopfhaltering der Pistole l6sen und den Luftkopf von der Pistole nehmen
(Seihe § 8.7 Seite 65).

Schritt 7: Den Luftkopf mit einem mit Lésungsmittel befeuchteten Pinsel reinigen und den
Luftkopf abwischen.

+Schritt 8: Luftkopf und Haltering wieder anbringen.

«Schritt 9: Die Pistole sorgfaltig mit Druckluft trocknen (Luftkopf nach unten), bevor das GNM
6080 -Steuermodul wieder eingeschaltet werden darf.

Unter keinen Umstdnden die NadelfUhrung ausbauen, solange sich im Farbschlauch
Farbe oder Lésungsmittel befindet.

Beim Reinigen der DUse die Pistole mit der Zerstauberdise zum Boden gerichtet halten,
um zu vermeiden, dass Lésungsmittel oder Farbe in die Leitungen des Laufs eindringen.

Nach jedem Reinigungszyklus die Leitungen und den lack- bzw.
l6sungsmittelfuhrenden Schlauch mit Druckluft trocknen, um samtliche
L6ésungsmittelspuren zu beseitigen.

>k B P

6.3.3. Vorgang A3: Entsorgung der Abfallstoffe

Die Beseitigung, der Transport und die Entsorgung der durch den Gebrauch der Spritzpistole anfallenden
Abfallstoffe (verschmutztes Losungsmittel, Farb- und Ldsungsmittelreste, schmutzige Lappen,
Kabinenschlamm, Wasser bei Kabinen mit Wasservorhang, gebrauchte Trockenfilter, LUftungsluft usw.)
mUssen streng nach den vor Ort geltenden Bestimmungen erfolgen.
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6.3.4. Vorgang A4: Auseinanderbau und Recycling

6.3.4.1. Nanogun+ Airspray

Alle Teile kdnnen mit Farbresten und/oder Lésungsmittel belastet sein.
Vor dem Auseinanderbauen die Pistole und insbesondere das Innere der Farbschlduche
mit einem geeigneten Reinigungsmittel reinigen und mit Druckluft trocken blasen.

27
42

4 8
)
@w

16
18
51 32

Markierung

Material

Spritzbereich

1,6, 22,28,33,37

Plastik mit Beimengungen: Glasfaser oder Kevlar

31

Plastik mit Beimengungen PTFE, perfluorierter Kautschuk

28 Plastik mit Beimengungen: Fasern, Titan
2 Plastik und Edelstahl
5,22 Perfluorkautschuk (FFKM)
3* Messing
26 Polyethylen und Edelstahl
Bereich Lauf
14, 29* Plastik mit Faserbeimengung
8,19 Edelstahl

35,39,40, 41, 42

Dichtungen aus Perfluorkautschuk oder Fasermaterial

25

Plastik, Kupfer, Stahl, Keramik, elektronische und elektrische Komponenten ROHs

Bereich Ventil Produkt und Luft

23, 24* Wolfram, PEEK, Edelstahl, Perfluorkautschuk, PTFE, Magnet (Eisen), Aluminium
12* 18* 45* Edelstahl
16*,17* 21 Aluminium
32 Plastik, perfluorierter Kautschuk
Bereich Griffteil
15, 34 Plastik mit Faserbeimengungen, Edelstahl, Messing, Kupfer

Nicht dargestellt

Sensor Position Abzug: elektrische Komponenten ROHs, Plastik, Kupfer

Verbinder Griffteil unten: elektronische Komponenten ROHSs, Plastik, Kupfer

Unternehmen der Exel Gruppe
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19 Edelstahl
27 Plastik mit Faserbeimengungen, Magnet (Eisen)
Bereich Sockel Griff Verbindung zu Generator
13 Aluminium
11,20,42,43,44 Edelstahl
7,36 Kautschuk
30 Plastik mit Faserbeimengungen, Stahl, Kupfer
Bereich Schlauch Produkt / Schlauch Luft

Nicht dargestellt Luftschlauch: PU
Nicht dargestellt Produkt-Schlauch: Polyethylen oder Elastomer-Polyethylen Anschlisse: verzinkter Stahl und

Edelstahl

Mantel : Polyamid

Stopfbichse: Plastik mit Beimengungen/Fullstoffen

* Diese Teile (3,12,16, 17, 18, 24, 29, 45) konnen mit Dielektrikfett belastet sein.
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6.3.4.2. GNM 6080
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- S
s
9 -~ ’
1
Markierung Bezeichnung Material
1 Tastatur/Stirnseite* Plastik
2 Befestigungsschrauben Stirnseite Stahl
3 Halterung Hauptplatine und Stirnseite Aluminium
4 Hauptplatine Elektrische und elektronische Komponenten, gedruckter Schaltkreis ROHs
5 Bodenblech und Befestigungsschrauben | Stahl
6 Steckverbinderplatte Elektrische und elektronische Komponenten, gedruckter Schaltkreis ROHs
7 Stromversorgung Elektrische und elektronische Komponenten, gedruckter Schaltkreis ROHs
8 Gehduse Aluminium
9 Befestigungszubehdr Stahl und Messing
10 Elektrischer Trennschalter Elektrisches Bauteil ROHs
11 Stopfbichse Plastik
Nicht dargestellt
12 ‘ Stromversorgungskabel ‘ Plastik und Kupfer

* Achtung, dieses Teil kann mit Farbresten belastet sein.

Unternehmen der Exel Gruppe
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6.4. Austausch

6.4.1. Vorgang B1: Austausch der Farbschlauchen

6.4.1.1. Farbschlauch — Ausfihrung QD (HR)

« Schritt 1: Am Griffende den Anschluss mit

einem 15-er MaulschlUssel [6sen.

« Schritt 2: Den Farbschlauch aus der Halte-

rung ziehen.

« Schritt 3: Mit Hilfe eines 21-er MaulschlUssels

die obere Mutter des Farbschlauchs losen,
dann von Hand weiterdrehen und dabei die
untere Mutter festhalten.

« Schritt 4: Uberpriifen, ob die Dichtung an der
Farbmutter vorhanden ist. UberprUfen, ob die
zwei Knebelkndpfe (Art.-Nr. 910018200) am
Farbschlauch vorhanden sind (im Fall einer
Undichtigkeit ~ aufgrund  unsachgemal3er
Befestigung kdnnen diese verloren gehen).
Wenn die Knebelkndpfe entfernt werden
missen, sind sie danach unbedingt gegen
neue auszutauschen.

Zum Wiedereinbau entsprechend in umgekehrter Reihenfolge vorgehen. Die obere Mutter des
Farbschlauchs mit der Hand festdrehen, bis er die Verstarkung des Laufs berUhrt.

39
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6.4.1.2. Farbschlauch LR-MR

« Schritt 1: Am Griffende den Anschluss mit
einem 15-er Maulschlissel [6sen.

+ Schritt 2: Mit Hilfe eines 21-er Maulschlissels
die obere Mutter des Farbschlauchs l6sen. Die
Mutter losen und dabei gleichzeiti den
Schlauch mitdrehen.

Zum Wiedereinbau entsprechend in
umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
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6.4.2. Vorgang B2: Austausch der Zerstauberkopf
Dusen Rundstrahl und Flachstrahl:

+ Schritt 1: Den Luftkopfhaltering von Hand
losschrauben (A) und den Luftkopf abnehmen

(B).

 Schritt 2: Mit dem Multifunktionsschlissel die
komplette DiUse und die Mutter des DUsenhal-
ters losschrauben.

« Schritt 3: Den DuUsenhalter parallel zur
Achsrichtung des Laufs herausziehen.
Die Dichtung alle drei Monate auswechseln
(Seihe § 8.8 Seijte 65).

Zum Wiedereinbau entsprechend in
umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
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6.4.3. Vorgang B3: Austausch der Farbnadel

+ Den gezahnten Knopf (A) am hinteren Teil der
Pistole losschrauben, die Feder herausnehmen
(B) und sicher aufbewahren.

« Auf den Abzug driicken und mit der Hand die
Farbnadel nach hinten ziehen.

Zum Wiedereinbau entsprechend in
umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

Jeweils nach 4 bis 5 Demontagen/Montagen Dielektrik-Fett (Schmiere) (Art.-Nr.
H1GSYNO037) in den Durchgangskanal zum Lauf einbringen.
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6.4.3.1. Einstellung der Farbnadel

 Schritt 1: Entfernen Sie den
elektropneumatischen Anschluss und den
Materialschlauch von der Pistolenbasis.

« Schritt 2: Entfernen Sie die hintere Mutter mit
der Farbfeder.

« Schritt 3: Um sicherzustellen, dass die Nadel
die Sitzdise berUhrt (Ruheposition), dricken
Sie sie mit dem Finger nach unten.

« Schritt 4: Da die Nadel die SitzdUse berUhrt,
sollte die Lange, die Uber die hintere Mutter
hinausragt, mit einem Messschieber (auf "000"
eingestellt) als Ausgangsposition verwendet
werden.

+ Schritt 5: Dricken Sie den Abzug bis zur
auBersten Position, um die Nadel bis zur
hinteren Maximalposition zu schieben.

Halten Sie diese Position, um den Nadelhub zu
messen.

+ Schritt 6: Der Wert sollte zwischen 1,8 mm
und 2,2 mm liegen.
Wenn der Wert nicht innerhalb des zuldssigen
Bereichs liegt, fahren Sie mit Schritt 7 fort.
Wenn der Wert innerhalb des zuldssigen
Bereichs liegt, gehen Sie direkt zu Schritt 8.

..ai
..ai
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+ Schritt 7: Ziehen Sie die Nadel aus der Pistole,
um ihre Lange einzustellen

Losen Sie die Mutter (B), um den
Einstellvorgang zu ermdglichen.
+ Wenn der Wert in Schritt 6 weniger als 1,8
mm betragt, l6sen Sie den hinteren
Nadelanschlag (A), um die Lange der Nadel
zu erhéhen.
Zur Information: Eine Umdrehung = 0,5 mm.
Ziehen Sie die Mutter (B) wieder fest, um A B
die Nadellange zu fixieren, und Uberprifen

Sie den Wert gemaf Schritt 6 erneut. /

* Wennder Wertin Schritt 6 mehrals 2,2 mm

betragt, ziehen Sie den hinteren
Nadelanschlag (A) fest, um die Nadellange
zu verringern.
Zur Information: Eine Umdrehung = 0,5 mm.
Ziehen Sie die Mutter (B) wieder an, um die
Nadelldnge zu fixieren, und Uberprifen Sie
den Wert gemal3 Schritt 6 erneut.

+ Schritt 8: Bringen Sie die hintere Mutter
wieder an und lassen Sie dabei einen Abstand
von 2 mm bis 2,5 mm.

2 bis 2,5 mm > e
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6.4.4. Vorgang C1: Austausch von O-Ringen und Laufdichtungen

Austausch der Dichtungen auf der Seite des Zerstduberkopfes

+ Schritt 1: Dichtungstragerkartusche: Die Kar-
tusche mit Hilfe des Multifunktionsschlissels : ‘
aus dem Lauf entfernen. Die Kartusche syste-
matisch nach jedem Abnehmen auswechseln.

Zum Auswechseln des O-Rings vorne auf der
Kartusche den alten O-Ring mit einem Schrau-
benzieher herausldsen, einen neuen Ring ein-
legen und auf korrekten Sitz achten.

Beim Wiedereinbau auf die korrekte Ausrich-
tung der Kartusche achten (die weif3e Dich-
tung muss nach auf3en zeigen). Die Kartusche
bis zum Einrasten in den Lauf dricken. Die
weif3e Dichtung mit Vaseline einstreichen.

+ Schritt 2: Dichtungsring: Die Dichtung alle
drei Monate auswechseln. Die Dichtung mit
einem kleinen Schraubenzieher (2,5 mm) her-
auslosen und darauf achten, dass der Lauf
nicht beschadigt wird.

Beim Einbauen muss die Dichtung mit Vaseline
eingestrichen werden.

HS-Kontakt

 Schritt 3: HS-Kontakt: Den HS-Kontakt mit
einem 4er-SteckschlUssel losschrauben und
nach jedem Ausbau die Faserdichtung syste-
matisch austauschen. Bei Bedarf den HS-Kon-
takt austauschen, wieder in den Lauf
einschrauben.

45 Unternehmen der Exel Gruppe



sames § kremlin

Austausch der Dichtungen an der Griffseite

+ Schritt 1: Den Abzug herausnehmen Seihe § 6.4.10 Seite 52, die Farbnadel herausnehmen.

+ Schritt 2: Die vier Befestigungsschrauben (Befestigung des Laufes am Griff) losschrauben.

+ Schritt 3: Mit der Hand oder mit einer kleinen Flachzange die drei Anschlussdrahtevon der Kaskade
losschrauben, die Kontakte vorsichtig nach hinten ziehen.

+ Schritt 4: Auswechseln der O-Ringe (B) der
Luftkanale und des Luftventils (Schritt 3: nicht
notwendig): Die drei O-Ringe entfernen und
neue einsetzen.

« Schritt 5: Auswechseln der Dichtung Lauf/
Griff (A) (Schritt 3: obligatorisch): Den O-Ring
entfernen und durch einen neuen ersetzen.
Diese Dichtung muss einmal jahrlich ausge-
wechselt werden.

« Schritt 6: Auswechseln der hinteren der
Nadel (C): Den O-Ring entfernen und durch
einen neuen ersetzen.

Zum Wiedereinbau entsprechend in
umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
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6.4.5. Vorgang C2: Austausch des Luftventils

+ Schritt 1: Die Farbnadel (Seihe § 6.4.3 Seite
42) ausbauen.

+ Schritt 2: Die Mutter des Anschlags des Luft-
ventils mit Hilfe eines 18er-Maulschlissels
losschrauben.

Die Pistole mit dem Lauf nach oben positionie-
ren und die Feder und das Luftventil heraus-
nehmen. Wenn die Teile nicht herausfallen,
leicht auf der Handflache aufstol3en

oder mit Hilfe der Farbnadel das Luftventil her-
ausbefordern.

Es ist wichtig, dass Sie beim Entfernen des Farbnadels die verdickte Unterlegscheibe
(A) aufheben, damit Sie sie nicht verlieren.

Beim Wiedereinbau missen Sie unbedingt auf die in der Abbildung gezeigte
Einbaurichtung der Unterlegscheibe (A) achten.
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6.4.5.1. Instandsetzung des Luftventils.

Es sin

d drei Wartungsebenen mdaglich:

sames G kremlin

« Ebene 1: Ebene der Standardwartung, denn der Ventilkdper des Luftventils ist keiner Reibung und

keinem Verschleil3 ausgesetzt.

+ Ebene 2:Instandsetzungsebene, kommt zur Anwendung, wenn der Ventilkdrper beschadigt ist.
+ Ebene 3: AuBergewdhnliche Wartung, kommt zur Anwendung, wenn der Magnet verloren gegangen

oder gebrochen ist.

Ebene 1: Auswechseln der drei Dichtungen (Art.-
Nr.. J3STKLO32 innere Dichtung (A), J3STKLOO5
duBere  Dichtung (B) und 900010256

Kegel

dichtung) (C).

Alle drei alten Dichtungen entfernen, dabei
darauf achten, dass der Ventilkdrper nicht
beschadigt wird (die Dichtungen kdnnen
zerstort werden).

+ Die Kegeldichtung muss bis zum Einrasten am

Ventilkdrper eingeschoben werden, dabei
darauf achten, dass die Kegelwand nicht
beschadigt wird.

Ebene 2: Wenn der Ventilkérper des Luftventils
(schwarzes Teil) beschadigt ist.

« Mit der Hand herausziehen oder eine Schraube

M4 in den Aluminiumring (D) einfGhren
(eingerastet), in der Achsrichtung des Teils
ziehen, den Magneten entfernen (E), dabei
seine Ausrichtung merken (versilberte Seite /
schwarze Seite).

+ Den Magneten in der richtigen Richtung

wieder einsetzen und den Ring im Ventilkorper
durch kraftigen Druck mit dem Finger zum
Einrasten bringen.

A

000

o 0 G

Nach dem vollstindigen Zusammenbau der Pistole die Funktionen Ein- und Ausschalten der
Hochspannung kontrollieren. Wenn die Hochspannung dauernd eingeschaltet ist bzw. nicht ausgeschaltet
wird: Die Orientierung des Magneten Uberprifen.

Ebene 3: Wenn der Magnet gebrochen oder verloren gegangen ist.

FUr diese Wartungsarbeiten wird empfohlen, dass Sie sich an Sames.

Unternehmen der Exel Gruppe
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6.4.6. Vorgang C3: Austausch der Hochspannungseinheit

« Schritt 1: Im Voraus, Den Abzug
herausnehmen (Seihe § 6.4.10 Seite 52), die
Farbnadel herausnehmen. (Seihe § 6.4.3 Seite
42) und der Haken (Seihe § 6.4.11 Seite 53).

e Schritt 2: Mit einem 2 mm
Kreuzschlitzschraubendreher die 4 Schrauben
(A) l6sen, die den Lauf auf dem Griff halten.

* Schritt 3: Von Hand oder mithilfe einer kleinen
Flachzange die drei Anschlussdrahte (B) des
Woasserfalls abschrauben, die Kontakte vor-
sichtig nach hinten ziehen.

« Schritt 4: Hochspannungskontakt an der
Vorderseite der Laufs abnehmen (Seihe §
6.44 Seite  45). Hochspannungseinheit
abziehen.

A\

WICHTIG : Auf die Farben achten (1-
Verbindung: schwarz, 2-Verbindung: grin, 3-
Verbindung: rosa).

Zum Wiedereinbau entsprechend in
umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

Die Hochspannungskaskade auswechseln. Die
Kaskade mit Dielektrikfett (Art.-Nr.. HIGSYNO37)
und dann wieder einsetzen.

Die Kaskade bis zum Anschlaqg in den Lauf dricken.
Die drei Leiter anschlieBen und die drei Schrauben
festziehen. Den Zustand der O-Ringe prifen und
diese gdf. ersetzen.
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6.4.7. Vorgang D1: Austausch des Griffs

 Schritt 1: Den Lauf vom Griff losen.

* Schritt 2: Griffendstick.
Den Luftnippel mit Hilfe eines 6er-Inbus-
schlUssels losschrauben. Die Dichtungen alle
12 Monate auswechseln.

* Schritt 3: Die beiden Schrauben (K35 x14) mit
einem Kreuzschlitzschraubendreher Nr. 2
losen. Bei jedem Herausnehmen der Schrau-
ben missen die Faserdichtungen ausgewech-
selt werden.

« Schritt 4: Um an die Dichtung des
Griffendsticks heranzukommen, das Endstick
hochheben (A). Die Dichtung einmal jahrlich
auswechseln.

+ Schritt 5: Den Verbindungsstecker (B) zum
Herausnehmen aus dem Endstick herausdri-
cken.

Die Dichtung des Steckers muss alle 12
Monate ausgewechselt werden.

« Schritt 6: Auswechseln des Sockels:
Mit einem O-Kreuzschlitzschraubendreher die
Schraube des Erdungskabels l&sen, den
Sockel entfernen und einen neuen einsetzen.

Zum Wiedereinbauentsprechend in
umgekehrter Reihenfolge vorgehen. Den Pin des
Steckers in die Zentrierung des Sockels einstecken
und den Erdanschluss wieder festschrauben.

Die Dichtungen des Luftnippels mit nicht leitender
Schmiere einfetten.

Den Luftnippel mit 1,5 Nm festziehen. Die beiden
Schrauben (K35 x 14) mit 1,3 N.m festziehen.

Unternehmen der Exel Gruppe
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6.4.8. Vorgang D2: Austausch der elektropneumatischen Verbindung

e Schritt 1: Den Farbschlauch ausbauen. Die \\
Mutter des Farbschlauchs mit einem 15-er
Maulschlissel losen.

* Schritt 2: Losen Sie die beiden unverlierbaren
Schrauben der elektropneumatischen Verbin-
dung mit einem Inbusschlissel GréBe 3.

+ Schritt 3: Die elektropneumatische Verbin-
dung durch Herausziehen trennen.

Demontieren Sie nicht die Kabelverschraubung des Stromkabels.
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6.4.9. Vorgang D3: Austausch des Schalters

« Schritt 1: Mit einem Schraubendreher 5,5 mm

die Schulterschraube l6sen. Den Hebel des
Schalters nach oben ziehen.

+ Schritt 2: Den O-Ring auswechseln (Seihe §

8.4 Seite 61). Den neuen Schalter einsetzen.
Schwachen Gewindekleber auf die
Halteschraube auftragen und diese so
festziehen, dass der Schalter leichten
Widerstand bietet.

6.4.10. Vorgang D4: Austausch des Abzugs

+ Schritt 1: Mit einem Schraubenzieher die zwei

Schulterschrauben l6sen und beide Seiten des
Abzugs herausnehmen.

Wiedereinbau des Abzugs:

+ Eine Seite des Abzugs an der Schulter einset-

zen, danach die andere Seite in ihren Sitz
schieben.

Unternehmen der Exel Gruppe
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6.4.11. Vorgang D5: Austausch des Befestigungshakens

* Schritt 1: Den Schalter auf die Position (A) "I
schalten.

 Schritt 2: Mit einem Schraubendreher 5,5mm
die Schulterschraube lGsen.

e Schritt 3: Den Haken nach oben herauszie-
hen.
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7. Gangige Fehler und Fehlerbeseitigung
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Stérungen

Mdgliche Ursachen

Abhilfe

Ruckartiger Farbaustritt

Luft im Farbkreislauf

Farbkreislauf entleeren

Zu niedriger Farbdurchfluss

An Pumpe oder Druckbehalter den
Druck erhohen.

Schmutzpartikel im Kreislauf

Den Filter kontrollieren, dann den Kreis-
lauf entleeren.

Nicht mehr genug Farbe
im Farbbehalter

Farbe nachfillen

Farbe zu viskos

Die Viskositat der Farbe kontrollieren

Aus der Pistole kommt keine
oder nur wenig Farbe heraus

DuUse verstopft

DuUse reinigen

Die DUsennadel fahrt nicht zurGck

Die Nadelfuhrung Gberprifen

Filter verstopft

Den Filter reinigen

Pumpe drucklos

Die Pumpe Uberprifen

Farbe zu viskos

Die Viskositat der Farbe kontrollieren

Farbschlauch J 6,35 mm verstopft

Farbschlauch freimachen oder aus-
wechseln

Standig luft Farbe aus

Fremdkorper verhindert ein SchlieBen
der Disennadel.

Die Disenhalterung ausbauen, Halte-
rung und Sitz reinigen. Das DUsennadel-
ende reinigen

Dusennadel abgenutzt

Die DUsennadel und eventuell die
Dusenhalterung austauschen.

Dusenhalterung beschadigt

Die DUsenhalterung austauschen

Aus den Luftkopflochern

DuUse sitzt nicht fest im Sitz

Dise festziehen

. Kartusche beschadigt Kartusche auswechseln
tritt Farbe aus
Farbdichtung beschadigt Dichtung auswechseln
Dise teilweise verstopft Die DUse reinigen
Farbdruck zu niedrig Die Farbdurchflussmenge erhéhen
Zu hohe Viskositat Farbe verdinnen
Schlechte Zerstaubung = - . =
Zerstaubungsluft reicht nicht aus Den Luftdruck erhéhen
Zu hoher Farbdurchfluss Die Farbdurchflussmenge reduzieren
EinspritzdUse fUr Farbe beschadigt Die EinspritzdUse auswechseln
Losungsmittel verdunsten zu schnell Schwerere Lésungsmittel verwenden
Den Zerstaubungsabstand erhéhen
Die Farbe verdinnen
Orangenhaut

Farbtropfen zu grof3

Den Zerstaubungsluftdruck erhéhen

Eine kleinere DisengrofRe wahlen

Die Elektrostatische Wirkung erhdhen

Unternehmen der Exel Gruppe
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Stérungen

Mdgliche Ursachen

Abhilfe

Verlaufen der Farbe

Losungsmittel verdunsten nicht schnell
genug

Leichtere Lésungsmittel verwenden

Auftragsgeschwindigkeit zu langsam

Die Farbdurchflussmenge reduzieren

Den Zerstaubungsluftdruck erhdhen

Den elektrostatischen Effekt reduzieren

Der Farbstrahl ist in der
Mitte breiter

Zu hoher Farbdurchfluss

Die Farbdurchflussmenge reduzieren

Den Luftdruck erhéhen

Dise zu grof3

Eine kleinere DUse wahlen

Zu hohe Viskositat der Farbe

Die Farbe verdinnen

Luftauslasse zum Teil verstopft

Den Zerstaubungskopf reinigen

Geringer elektrostatischer
Effekt

Keine Hochspannung anliegend

Siehe Hinweis am Steuermodul

Hochspannung nicht ausreichend

Die Hochspannung erhdhen

Abstand zwischen Zerstaubungskopf

Die Ausgangsspannung an Nanogun+
Airspray kontrollieren

und Werkstick zu grof3 Mit einem Abstand zwischen 200 und
300 mm zerstauben
Die Klauen reinigen. Die Erdung von
Werkstick nicht geerdet Werksticken und Férderband Uberpri-

fen

LUftung zu stark

Die Kabinenabsaugung unter Beach-
tung der geltenden Bestimmungen
reduzieren

Zerstaubungsdruck zu hoch

Den Zerstaubungsdruck reduzieren

Zu hoher Farbdurchfluss

Die Farbdurchflussmenge reduzieren

Der elektrische Widerstand des Mittels
zu hoch

Den spezifischen elektrischen Wider-
stand des Mittels reduzieren, so dass p
< 500 MQ.cm

Generatorkurzschluss:
- durch Einfluss von auBBen

Die Pistole mit einem nicht leitenden
Losungsmittel (p> 15 MQ.cm) reinigen.

Einen neuen, sauberen und trockenen
StoffUberzug nehmen

Generatorkurzschluss:
- durch die NadelfUhrung

Kartusche und DUsennadel auswech-
seln

Generatorkurzschluss:
- durch die Luftkanale

Die Luftkandle des Laufs reinigen

Generatorkurzschluss:
- durch den Materialschlauch

Den Widerstand des Produkts entspre-
chend der AusfUhrung der Pistole pri-
fen

Der Bediener spUrt elektri-
sche Entladungen, wenn er
das Werkstick berUhrt

Werkstick ist nicht oder schlecht geer-
det
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8. Ersatzteilliste
Die Ersatzteile werden in 2 verschiedene Kategorien unterteilt:
+ 1. Notfallteile:
Die 1. Notfallteile sind strategische Komponenten, die keine Verbrauchsmaterialien sein missen, aber
im Falle eines Fehlers oder Ausfalls den Betrieb der Anlage verhindern.
Je nach Einsatz und Produktionsrate der Produktionslinie werden die 1. Notfallteile nicht unbedingt
beim Kunden auf Lager gehalten.
Wenn eine Unterbrechung des Produktionsablaufs mdglich ist, missen die Teile nicht auf Lager
gehalten werden.
Wenn eine Unterbrechung jedoch nicht mdglich ist, werden die 1. Notfallteile auf Lager gehalten..
+ VerschleiBteile:
Verschlei3teile sind Verbrauchsmaterialien wie O-Ringe, die im Verlauf der Zeit bei normalem Betrieb
der Maschine einer Abnutzung bzw. einem Verschleil3 unterliegen. Es wird deshalb empfohlen, diese
Teile in einem spezifischen, an die Betriebszeit der Maschine angepassten Rhythmus zu ersetzen.
Die Verschleif3teile missen deshalb auf Lager gehalten werden.

Zur Gewadbhrleistung einer optimalen Montage muss die Lagertemperatur

der Ersatzteile anndhernd ihrer Verwendungstemperatur entsprechen. Falls dies nicht
der Fall ist, muss vor dem Einbau eine ausreichende Wartezeit eingehalten werden,
damit alle Teile bei gleicher Temperatur montiert werden.
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8.1. Niederdruck-Spritzpistolen Nanogun+ Airspray (LP) fUr l6semittelhaltige Farben mit hohem
Widerstand (HR) p > 10 MQ.cm

Ausfihrungen Rundstrahl
JRO6/IR08/IR12

Ausfihrung Flachstrahl
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FUr die verschiedenen Optionen: Seihe § 8.15 Seite 71.
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Nr. Art.-Nr. Beschreibung Af'z V:;-‘I:::;:s- Esr::::::e)nl
910018773 Nanogun+ Airspray JR 06 LP HR Rundstrahl 1 1 -
- Pistole Nanogun+ Airspray (Seihe § 8.4 Seite 61) - - -
1 910015921 Luftkopfhaltering (Seihe § 8.7 Seite 65) 1 1 1
2 900011365 Luftdise super vortex 1 1 1-2
3 910018322 DiUse JRO6 (Seihe § 8.9 Seite 66) 1 1 2
Nicht dargestellt
050123306 Adapter M1/2 JIC - F3/8NPS Farbschlauch ‘ 1 ‘ 1 -
Nr. Art.-Nr. Beschreibung At‘z V:ir:::ifts- Esr:::ez(tf)il
910016712 Nanogun+ Airspray JR 08 LP HR Rundstrahl 1 1 -
- Pistole Nanogun+ Airspray (Seihe § 8.4 Seite 61) - - -
1 910015921 Luftkopfhaltering (Seihe § 8.7 Seite 65) 1 1 1
2 900010503 LuftdUse super vortex 1 1 1-2
3 910003847 Duse JRO8 (Seihe § 8.9 Seite 66) 1 1 1-2
Nicht dargestellt
050123306 Adapter M1/2 JIC - F3/8NPS Farbschlauch \ 1 \ 1 -
Nr. Art.-Nr. Beschreibung A':‘z V:::::;:s- Esr::ft:(t:e)il
910016711 Nanogun+ Airspray JR 12 LP HR Rundstrahl 1 1 -
- Pistole Nanogun+ Airspray (Seihe § 8.4 Seite 61) - - -
1 910015921 Luftkopfhaltering (Seihe § 8.7 Seite 65) 1 1 1
2 900010504 LuftdUse super vortex 1 1 1-2
3 910003920 Duse JR12 (Seihe § 8.9 Seite 66) 1 1 1-2
Nicht dargestellt
050123306 Adapter M1/2 JIC - F3/8NPS Farbschlauch ‘ 1 ‘ 1 -
Nr. Art.-Nr. Beschreibung A?z V:ir:::;:s— E:::::s)il
910016710 Nanogun+ Airspray JP LP HR Flachstrahl 1 1 -
- Pistole Nanogun+ Airspray (Seihe § 8.4 Seite 61) - - -
1 910015921 Luftkopfhaltering (Seihe § 8.7 Seite 65) 1 1 1
4 900009014 Hochleistungs-Flachstrahl-Kopf 1 1 1-2
5 1406402 DuUse JP komplett 1 1 1-2
5.1 | 446028 Elektrode (in Nr. 6 inbegriffen) 1 5 1
Nicht dargestellt
‘ 050123306 ‘ Adapter M1/2 JIC - F3/8NPS Farbschlauch ‘ 1 ‘ 1 -
™

Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile

Unternehmen der Exel Gruppe

58




DRT7105
G-2022/11

8.2. Spritzpistolen Nanogun+ Airspray, Niederdruck fir ldsungsmittelhaltige

Farbe 0,5 MQ.cm < p <500 MQ.cm

Die Nanogun+ Airspray-Niederdruckpistolen mit niedrigem spezifischen elektrischem
Widerstand bestehen mit Ausnahme der Produktschlauche aus den gleichen
Einzelteilen.

Ver-

Art.-Nr. Beschreibung Anz. kaufs-

einheit
910018774-075 Nanogun+ Airspray JR 06 LP LR, Schlauch Lange 7,5m 1 1
910018774-150 ‘ Nanogun+ Airspray JR 06 LP LR, Schlauch Linge 15m ‘ 1 ‘ 1
910017190-075 \ Nanogun+ Airspray JR 08 LP LR, Schlauch Linge 7,5m \ 1 \ 1
910017190-150 \ Nanogun+ Airspray JR 08 LP LR, Schlauch Lénge 15m \ 1 \ 1
910017189-075 ‘ Nanogun+ Airspray JR 12 LP LR, Schlauch Linge 7,5m ‘ 1 ‘ 1
910017189-150 ‘ Nanogun+ Airspray JR 12 LP LR, Schlauch Lénge 15m ‘ 1 ‘ 1
910017188-075 \ Nanogun+ Airspray JP LP LR, Schlauch Lidnge 7,5m \ 1 \ 1
910017188-150 ‘ Nanogun+ Airspray JP LP LR, Schlauch Linge 15 m ‘ 1 ‘ 1
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8.3. Spritzpistolen Nanogun+ Airspray, Niederdruck fir ldsungsmittelhaltige
Farbe 2 MQ.cm < p < 500 MQ.cm

Die Nanogun+ Airspray-Niederdruckpistolen mit mittlerem spezifischen elektrischem
Widerstand bestehen mit Ausnahme der Produktschlauche aus den gleichen
Einzelteilen.

Ver-

Art.-Nr. Beschreibung Anz. kaufs-

einheit
910025604-075 Nanogun+ Airspray JR 08 LP MR, Schlauch Lénge 7,5m 1 1
910025604-150 ‘ Nanogun+ Airspray JR 08 LP MR, Schlauch Linge 15m ‘ 1 ‘ 1
910025605-075 \ Nanogun+ Airspray JR 12 LP MR, Schlauch Linge 7,5m \ 1 \ 1
910025605-150 \ Nanogun+ Airspray JR 12 LP MR, Schlauch Linge 15m \ 1 \ 1
910025606-075 ‘ Nanogun+ Airspray JP LP MR, Schlauch Linge 7,5m ‘ 1 ‘ 1
910025606-150 ‘ Nanogun+ Airspray JP LP MR, Schlauch Lénge 15 m ‘ 1 ‘ 1

Durchflussbegrenzung:

Der Einsatz einer Peitsche begrenzt den maximalen Durchfluss sehr gering, wenn das Verlangerungsrohr wie
empfohlen einen Innendurchmesser von 9,5 mm (3/8) hat.

Die Verwendung einer Verlangerung von 6,3 mmi int. (1/4) wird nicht empfohlen, da er den maximal mdglichen
Durchfluss durch 2 fir niedrige Viskositaten (20s) und durch 3 fUr héhere Viskositdten (50s) teilt.

Widerstandsbegrenzung:

Die Verwendung einer Peitsche begrenzt den niederohmigen Wert auf 2 MQ.cm (0,5 fir die
Standardausfihrung). Wenn die Anwendung jedoch eine elektrostatische Spannung kleiner oder gleich 45kV
erfordert, kann der Mindestwiderstand des Produkts 1QW.cm betragen.
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8.4. Pistole Nanogun+ Airspray alle Ausfihrungen

=P

22 23

38

33
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Ver- | ersatztell
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Ifauff stufe(*)
einheit
- Pistole Nanogun+ Airspray - - -
6 900000320 Mutter DUsenhalterung 1 1 1
7 910015721 Dusenhalterung (Seihe § 8.8 Seite 65) 1 1 1-2
8 910018202 Lauf komplett (Seihe § 8.5 Seite 63) 1 1 -
9 900010237 Abzug 1 1 -
910030837 | 4-Finger-Abzugskit option 1 -
10 | 900010385 Rundkopf-Schulterschraube C M4 4 1 -
11 910015508 | Hochspannungskaskade komplett 1 1 1
J2FTDF082 O-Ring 1 1 -
12 | 910015944 | Griffteil Nanogun+ Airspray komplett 1 1 -
13 | 250000036 Befestigungsschrauben Griffstick - Lauf 4 1 -
14 | J4BRNDO39 Faserdichtung fUr Befestigungsschrauben 6 1 -
15 | 900010239 Befestigungshaken 1 1 -
16 | 900013808 PTFE flache Scheibe 1 1 -
Knopf EIN/AUS mit Dichtung und Magnet
47| 910018204 (in NF:'. 12 i{'lbegriffen) ° ? 1 1 B
18 | J3STKLOO5 Perfluorierter O-Ring (in Nr. 17 inbegriffen) 1 1 -
19 | - Luftventil komplett und Mutter Luftventil 1 _ _
(Seihe § 8.6 Seite 64)
20 910018219 Nadel komplett (Seihe § 8.10 Seite 67) 1 1 1-2
21 | 900010253 Hinterer Anschlag Nadel 1 1 -
22 | 900010265 Feder Farbe 8 bar 1 1 -
23 | 900010240 Randelknopf hinten Farbe 1 1 -
24 | 900020056 Adapter Einstellknopf Zusatzluft option 1 -
25 | 160000041 Perfluorierter O-Ring grau (in Nr. 12 inbegriffen) 1 1 2
26 | 160000067 FKM-Dichtung (in Nr. 12 inbegriffen) 1 1 2
27 | X3GICPOO4 Schraube PT K25x6 verzinkt 1 1 -
900010013 Sockel Pistole HR 1 1 -
28 900010009 Sockel Pistole LR -MR 1 1 -
29 | 250000037 Befestigungsschrauben Sockel Griff 2 1 -
30 910006118 Luftnippel komplett 1 1 -
31 | J2FTCFO18 O-Ring FKM schwarz (in Nr. 30 inbegriffen) 2 1 2
32 | J3STKLO18 Perfluorierter O-Ring weif3 (in Nr. 30 inbegriffen) 1 1 2
Elektropneumatische Verbindun
33 | 910015869 (Seihe g 8.11 Seite 67) ° 1 1 B
Einstellknopf Zusatzluft komplett
S 910014166 (inNr.12 ingegriffen) g 1 1 B
35 | J2FTDF121 O-Ring FKM schwarz (in Nr. 34 inbegriffen) 1 1 2
36 | 250000214 Befestigungsschrauben Bogen 1 1 -
37 | 900010605 Bogen 55° 1 1 -
38 | 129670405 Drehbarer Luftanschluss option 1 2
39** | J2FTDF121 O-Ring FKM schwarz (in Nr. 40 inbegriffen) 1 1 2
40** | 910015931 | Farbanschluss komplett 1 1 -
41** | J2FTCF178 O-Ring FKM schwarz (in Nr. 40 inbegriffen) 1 1 2
42 - Farbschlauch (Seihe § 8.12 Seite 68) 1 - -

(*) Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile
** AuBBer MR-Version Seihe § 8.12.3 Seite 69

Unternehmen der Exel Gruppe
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8.5. Lauf komplett

Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. V:i:;aeli’:s Esr:::ez ::*e)i :
8 910018202 Lauf komplett 1 1 -
8.1 | 1407354 HS-Kontakt 1 1 1
8.2 | J2CRANO31 Dichtung Kontakt 1 1 -
8.3 | 910014338 Dichtungstragerkartusche 1 1 1-2
8.4 | J3STKLOO5 Perfluorierter O-Ring (in Nr. 8.3 inbegriffen) 1 1 2
8.5 | J3STKLOO2 O-Ring - perfluoriert 1 1 2
8.6 | J2FENV435 O-Ring, FEP Viton 1 1 2
8.7 | J3STKLO78 O-Ring - perfluoriert 2 1 2
8.8 | J3STKLO32 O-Ring - perfluoriert 1 1 2
8.9 | J3STKLO19 O-Ring - perfluoriert 1 1 2

™)
Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile
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8.6. Luftventil komplett und Mutter Luftventil

4

sames § kremlin

1953 19.54

19.11
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. V;::_:;:s Esr:::::f)i .
19 | - Luftventil komplett und Mutter Luftventil 1 - -
19.1 | 910015922 Mutter Luftventil komplett 1 1 -
19.11 | J2FTDF155 O-Ring FKM schwarz 1 1 1
19.12  J2FTDF160 O-Ring FKM schwarz 1 1 1-2
19.13 | J2FTDF999 O-Ring FKM schwarz 1 1 1-2
19.2 | 900009024 Feder Luft 1 1 -
193 | - Magnetanschlag 1 - -
194 | - Magnet 1 - -
19.5 | 910018203 Luftventil komplett 1 1 1
19.51 | 900010256 Dichtring 1 1 2
19.52 | J3STKLOO5 O-Ring - perfluoriert (auBen/Ventil) 1 1 2
19.53 | J3STKLO32 O-Ring - perfluoriert (innen/Ventil) 1 1 2
19.54 | 900020022 Unterlegscheibe zur Abstitzung des Ventils 1 1 2
™

Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile

Unternehmen der Exel Gruppe

Den Magnet (Nr. 19.4) auf dem alten Luftventil wiederbekommen, um dieselben
Auslésungswerte zu bewahren.
Im Falle des Verlustes des Magnetes, mit Sames kontaktieren, (Seihe § 6.4.5.1 Seite 48).




DRT7105
G-2022/11

8.7. Bestickter Luftkopfhaltering

11 1.2

q Verkaufs | Ersatzteil
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. einheit stufe)
1 910015921 Bestickter Luftkopfhaltering 1 1 1
1.1 | 900010497 Gleitring 1 1 1-2
1.2 | J2FENV445 O-Ring FEP/FKM 1 1 1-2
*

Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBBteile

8.8. DUsenhalterung

71
. Verkaufs | Ersatzteil
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. einheit stufe)
7 910015721 Halterung Dise — LP-Ausfihrungen 1 1 1-2
7.1 | J3STKLOS94 O-Ring, perfluoriert 1 1 2

™
Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile
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8.9. Rundstrahl-Disen komplett — LP-Ausfihrungen

3.2

31

33

sames § kremlin

Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. Veei:;aet;:s Esr::;::f;l
3 910018322 Duse JRO6 komplett 1 1 2
3.1 | 455234 EinspritzdUse Kaliber 6 1 5 2
3.2 | 448110 Elektrode (in Nr. 3.1 inbegriffen) 1 10 1-2
3.3 | 1305211 Vortex-Dise 1 1 1-2
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. V;:;:;:s Esr::ftez(t"e)i L
3 910003847 Duse JRO8 komplett 1 1 2
3.1 | 455235 EinspritzdUse Kaliber 8 1 5 2
3.2 | 448110 Elektrode (in Nr. 3.1 inbegriffen) 1 10 1-2
3.3 | 1305211 Vortex-Dise 1 1 1-2
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. V:i:;ael;:s Esr:::::::e)ll
3 910003920 Duse JR12 komplett 1 1 2
3.1 | 455236 EinspritzdiUse Kaliber 12 1 5 2
3.2 | 448110 Elektrode (in Nr. 3.1 inbegriffen) 1 10 1-2
3.3 | 1305211 Vortex-Dise 1 1 1-2
™
Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile
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8.10. Nadel komplett

201

. Verkaufs Ersatzteil
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. einheit stufe(*)
20 910018219 Dusennadel komplett fur LP-Ausfiihrung 1 1 1-2
20.1 | X7CEHUOO3 Mutter HM3 U Messing 1 1 -
™
Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile
8.11. Elektropneumatische Verbindungen
331
Verbindung p
GNM 6080 <}
33.2 333
334
. Verkaufs | Ersatzteil
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. einheit stufe(*)
33 910015869-100 | Elektropneumatische Verbindung HR-LR 10m 1 1 -
910015869-200 | Elektropneumatische Verbindung HR-LR 20m 1 1 -
33.1 | 900015289 Einfache Verbindung, Auf3engewinde 1 1 -
910021087-100 10m
33.2 910031087-300 Polyurethanschlauch AuBendurchmesser-: 10 >0m m 2
333  F6RLHG362 A(.japter NPT-Innengewinde / BSP-AuBBenge- option 1 _
winde
33.4 | 130000527 Shnell Anschluss 1 1 -
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8.12. Farbschlduche

sames § kremlin

8.12.1. Fur Niederdruck-Pistolen Nanogun+ Airspray fur hohen Widerstand

3
. Verkaufs Ersatzteil
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. einheit stufe(*)
42 FUr Spritzpistolen Nanogun+ Airspray JR/JP
421 910017065-075 | Produktschlauch HR/LP 7,5m <& 6 1 1 1-2
: 910017065-150 | Produktschlauch HR/LP 15m & 6 1 1 1-2
42.2 | 050123306 Adapter M1/2” JIC - F3/8NPS 1 1 -
42.3 | 910018201 Produktschlauch d:4 mm komplett 1 1 1-2
Kit Knebelknopfe fur Schlauch 10 auBen
910018200 (inbegriffen in Nr. 42.3) 1 1 -
8.12.2. FUr Niederdruck-Pistolen Nanogun+ Airspray fuUr niedrigen Widerstand
42.6
. Verkaufs | Ersatzteil
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. einheit stufe(®)
42 For Spritzpistolen Nanogun+ Airspray JR/JP
424 910020516-075 | Produktschlauch LR/LP 7,5m PTFE & 6 1 1 1-2
’ 910020516-150 | Produktschlauch LR/LP 15m PTFE J 6 1 1 1-2
42.5 | 910018200 Kit Knebelknépfe fUr Schlauch 10 auBen 1 1 -
426 | 910018292 Stopfbichse + Mutter 1 1 -
™

Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile
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8.12.3. Fur Niederdruck-Pistolen Nanogun+ Airspray fur mittleren Widerstand

42.7

4273 42.8

. Y
o G 0
4281
42.82
42.83
4271 42.84
42.72
" Verkaufs Ersatzteil
Nr. Art.-Nr. Beschreibung Anz. einheit stufe(*)
42 FUr Spritzpistolen Nanogun+ Airspray JR/JP
42.7 910025601-075 | Produktschlauch MR/LP PTFE 7,5m J 4x8 1 1 1-2
: 910025601-150 | Produktschlauch MR/LP PTFE 15m & 4x8 1 1 1-2
910026304-075 S.chlaut.:hver.langerung Lg:7,5m 1 1 >
42.71 (inbegriffenin Nr. 42.7)
: Schlauchverldangerung Lg: 15 m
910026304-150 (inbegriffenin Nr. 42.7) 1 1 2
Stahlverbindung MM 1/2” JIC
g2gey 050102301 (inbegriffenin Nr. 42.7) 1 1 -
Peitsche Nanogun+ Airspray LP MR
i8S 910026302 (inbegriffen in Nr. 42.7) 1 1 2
428 | 910020041 Mutter Farbe mit Dichtungen 1 1 -
42.81 | J2FTDF106 FKM O-Ring (inbegriffen in Nr. 42.8) 1 1 2
42.82 | J2FTCF178 FKM O-Ring (inbegriffen in Nr. 42.8) 1 1 2
42.83 | 900010707 Geriffelte SpritztUlle 1 1 -
42.84 | J3STKLOO5 Perfluorierter O-Ring 1 1 2
™

Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile
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8.13. Dichtungssatz Nanogun+ Airspray

sames § kremlin

Art.-Nr. Bezeichnung Lage Anzahl
910021244 | Dichtungssatz Nanogun+ Airspray 1
J3STKLOO5 | O-Ring perfluoriert Luftventil, Knopf EIN/AUS, Dichtungstrégerkar- 3

tusche
J2FENV435 | O-Ring FEP/FKM Lauf 1
J3STKLO78 | O-Ring perfluoriert Lauf 2
J3STKLO19 | O-Ring perfluoriert Lauf 1
J3STKLOO2 | O-Ring perfluoriert Lauf 1
910014338 | Dichtungstragerkartusche Lauf 1
J3STKLO32 | O-Ring perfluoriert Lauf, Luftventil 2
160000041 | O-Ring perfluoriert Griffstick 1
160000067 | O-Ring FKM rot GriffstUck 1
J2FTCFO018 | O-Ring FKM schwarz Luftnippel 2
J3STKLO18 | O-Ring perfluoriert Luftnippel 1
J4BRNDO39 | Faserdichtung Befestigung Schaft Lauf, Grundplatte Schaft 6
900010256 | Dichtring Luftventil 1
J3STKLO94 | O-Ring perfluoriert Halterung Duse 1
8.14. Steuermodul GNM 6080
Art.-Nr. Beschreibung Anz V:;':‘(::;:s- lil;s::::f)'l
910017193 Steuermodul GNM 6080 CE 1 1 -
Steuermodul GNM 6080 CSA
910017192 (nur USA und KANADA ) 1 1 B
910005759 GNM 6080-Befestigungskit 1 1 -
842635 Massekabel 5 m Kabelschuh D: 6 1 1 -

™

Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBBteile
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8.15. Optionen fur Spritzpistolen Nanogun+ Airspray (LP)
8.15.1. Flachstrahl-Luftképfe

Art.-Nr. Beschreibung Anz. V:'i-::::ifts- Esrtsuaftez:f)il
737549 Flachstrahl-Luftkopf Option 1 1-2
737550 Luftkopf JPE (schmaler Flachstrahl) Option 1 1-2
737552 Luftkopf JPL (breiter Flachstrahl) Option 1 1-2

™)
Stufe 1: 1. Notfallteile
Stufe 2: VerschleiBteile

8.15.2. Durchgangs-Materialfilter
Diese kleiner bemessenen Filter werden am Griffstick der Pistole (bei den HR-AusfUhrungen) montiert.

Bezeichnung Art.-Nr. Ausfihrungen
Filter (AuBengewinde - Innengewinde 1/2 JIC) 155010100 LP HR
12er-Sieb 129609909

Die Filter werden original mit einem 6er-Sieb geliefert. FUr die Niederdruck-
Ausfihrungen wird empfohlen, vor dem Einbau das urspringlich vorgesehene 6er-
Filtersieb gegen ein 12er-Sieb auszutauschen.

Bei den LR-AusfUhrungen muss zunachst der Anschluss F 3/8 NPT- M1/2 JIC am Pumpenausgang
ausgebaut und durch den Filter ersetzt werden.
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8.16. Anhange
8.16.1. Schutzhille Schlauchpaket

sames § kremlin

Diese Schutzhille schitzt Schlduche und Kabel und garantiert Elastizitat und Langlebigkeit.

Bezeichnung Art.-Nr. Verkaufseinheit
Rilsan Schutzhlle fur Schlduche mit
30 Befestigungsringe 910021086 50 m-Rolle
]
8.16.2. Pistolen-Stoffiberzug
Bezeichnung Art.-Nr. Verkaufseinheit
., Schutziberzug 900011711 10
2
8
8.16.3. Warnschild
Bezeichnung Art.-Nr. Verkaufseinheit
e Warnschild 1407684 1
8.16.4. Sicherheitsventil
Bezeichnung Art.-Nr. Verkaufseinheit
ity T T o . .
~*| Sicherheitsventil 6,5bar1/4 | 903080401 1
g )
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9. Die verschiedenen Versionen

9.1. Ausristungen
Titre Pistolet Nanogun Airspray "Basse pression" LP
Title Nanogun Airspray Gun type "low pressure"LP
Pistolet Nanogun Airspray CE+UK+C/US
PISTOLET "Basse pression" LP / "Haute résistivité " HR
N° GUN Low Pressure/High Resitivity GUN
CE+UK+C/US
910016710, HAUTE RESISTIVITE JET PLAT
910018773| HAUTE RESISTIVITE JET ROND @6

910016712
910016711

910017188-075
910017188-150
910018774-075
910018774-150
910017190-075
910017190-150
910017189-075
910017189-150

HAUTE RESISTIVITE JET ROND @8
HAUTE RESISTIVITE JET ROND (12

BASSE RESISTIVITE JET PLAT LG 7,5M
BASSE RESISTIVITE JET PLAT LG 15M
BASSE RESISTIVITE JET ROND @6 LG7,5M
BASSE RESISTIVITE JET ROND @6 LG15M
BASSE RESISTIVITE JET ROND @8 LG7,5M
BASSE RESISTIVITE JET ROND @8 LG15M
BASSE RESISTIVITE JET ROND #12 LG7,5M
BASSE RESISTIVITE JET ROND @12 LG15M

N° GUN

EQUIPEMENT Nanogun Airspray CE+UK
SET Nanogun Airspray CE+UK

N° GUN

EQUIPEMENT Nanogun Airspray C/US
SET Nanogun Airspray C/US

910017223-07
910017223-15
910017224-07
910017224-15
910017741-07
910017741-15

910017221-07
910017221-15
910017222-07
910017222-15
910017742-07
910017742-15

E.NANOGUN LP/HR JP LG7,5 EU
E.NANOGUN LP/HR JP LG15 EU
E.NANOGUN LP/HR JR@8 LG7,5 EU
E.NANOGUN LP/HR JR@8 LG15 EU
E.NANOGUN LP/HR JRP12 LG7.5
E.NANOGUN LP/ HRJR@12 LG15 EU

E.NANOGUN LP/LR JP LG7,5 EU
E.NANOGUN LP/LRJP LG15 EU
E.NANOGUN LP/LR JR@8 LG7,5 EU
E.NANOGUN LP/LR JR@8 LG15 EU
E.NANOGUN LP/LR JR@}12 LG7,5 EU
E.NANOGUN LP/LR JR(12 LG15 EU

910017223-072
910017223-152
910017224-072
910017224-152
910017741-072
910017741-152

910017221-072
910017221-152
910017222-072
910017222-152
910017742-072
910017742-152

E.NANOGUN LP/HRJP LG7,5 US
E.NANOGUN LP/HRJP LG15 US
E.NANOGUN LP/HR JR@8 LG7,5 US
E.NANOGUN LP/HR JR@8 LG15 US
E.NANOGUN LP/HR JR@12 LG7.5US
E.NANOGUN LP/ HRJR@12 LG15 US

E.NANOGUN LP/LRJP LG7,5 US
E.NANOGUN LP/LRJP LG15 US
E.NANOGUN LP/LR JR@8 LG7,5 US
E.NANOGUN LP/LR JR@8 LG15 US
E.NANOGUN LP/LRJR®12 LG7,5 US
E.NANOGUN LP/LR JR@12 LG15 US

Module GNM 6080 CE+UK

Module GNM 6080 C/US

910015869-100
910015869-200

CABLE ELECTRO 10 Métres
CABLE ELECTRO 20 Métres

N°

TUYAU PRODUIT Nanogun Airspray CE+UK+C/US
Hose Nanogun Airspray CE+UK+C/US

910017065-075
910017065-150

910020516-075
910020516-150

Tuyau produit HR-7,5M
Tuyau produit HR-15M

Tuyau produit LR-7,5M
Tuyau produit LR-15M
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N° Control module GNM 6080 CE+UK N° Control module GNM 6080 C/US
910017193 |MODULE DE COMMANDE GNM 6080 VERSION EUROPE 910017192 |MODULE DE COMMANDE GNM 6080 VERSION US
CABLE Nanogun Airspray CE+UK+C/US
N° Cable Nanogun Airspray CE+UK+C/US
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910025605-075
910025605-150
910025606-075
910025606-150

Titre Pistolet Nanogun Airspray "Basse pression" LP
Title Nanogun Airspray Gun type "low pressure"LP

Pistolet Nanogun Airspray CE+UK+C/US

PISTOLET "Basse pression" LP / Moyenne résistivité " MR
N° GUN Low Pressure/Middle Resistivity GUN

CE +UK+C/US

910025604-075 MOYENNE RESISTIVITE JET ROND @8
910025604-150 MOYENNE RESISTIVITE JET ROND @8

MOYENNE RESISTIVITE JET ROND @12
MOYENNE RESISTIVITE JET ROND @12
MOYENNE RESISTIVITE JET PLAT
MOYENNE RESISTIVITE JET PLAT

sames § kremlin

N° GUN

EQUIPEMENT Nanogun Airspray CE+UK
SET Nanogun Airspray CE+UK

N° GUN

EQUIPEMENT Nanogun Airspray C/US
SET Nanogun Airspray C/US

910025622-07
910025622-15
910025620-07
910025620-15
910025621-07
910025621-15

E.NANOGUN LP/MRJP LG7,5 EU
E.NANOGUN LP/MRJP LG15 EU
E.NANOGUN LP/MR JR®8 LG7,5 EU
E.NANOGUN LP/MRJR@8 LG15 EU
E.NANOGUN LP/MRJR@®12 LG7,5 EU
E.NANOGUN LP/MR JR@12 LG15 EU

910025622-072
910025622-152
910025620-072
910025620-152
910025621-072
910025621-152

E.NANOGUN LP/MRJP LG7,5 US
E.NANOGUN LP/MRJP LG15 US
E.NANOGUN LP/MR JR@8 LG7,5 US
E.NANOGUN LP/MR JR@8 LG15 US
E.NANOGUN LP/MRJR@12 LG7,5 US
E.NANOGUN LP/MR JR@12 LG15 US

Module GNM 6080 CE+UK

Module GNM 6080 C/US

910015869-100
910015869-200

CABLE ELECTRO 10 Métres
CABLE ELECTRO 20 Métres

N°

TUYAU PRODUIT Nanogun Airspray CE +UK+C/US
Hose Nanogun Airspray CE+UK+C/US

910025601-075
910025601-150

Tuyau produit MR-7,5M
Tuyau produit MR-15M

Unternehmen der Exel Gruppe

N° Control module GNM 6080 CE+UK N° Control module GNM 6080 C/US
910017193 |(MODULE DE COMMANDE GNM 6080 VERSION EUROPE 910017192 MODULE DE COMMANDE GNM 6080 VERSION US
CABLE Nanogun Airspray CE +UK+C/US
N° Cable Nanogun Airspray CE+UK+C/US
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9.2. Konfigurationen

X X X X 251-129520016 | VSO/SN GF ©1 21 ur d/d1Aeidsily unBoueN -
X X X X 240-129520016 | VSO/SN G'2 91 Z1 U ¥Nd T Aeidsity unBouen “dinb3
X L X X 251-029520016 | VSO/SN G178 Hr WW/d1Aeidsiny unBouen “dinb3
X X X X 2.0-029520016 | VSO/SN §'2 O 8N WA/ TAeIdsiny unBoueN “dinb3
X X X X 251-229520016 VSO/SN §1 O dr ¥A/d1Aeidsily unbouen “dinby
X X X X 210229520016 |  VSOISN 6'£ 91 dr WW/dTAeidsiny unBoueN “dinb3
X X X X 51-129520016 N3 1 9124l "YN/d1AeidsIly UnboueN -dinb3
X X X X £0-129520016 N3 297 Z1Ar YA/d1Aeidsuy unBouen “dinb3
X X X X 51-029520016 N3 G 978 ¥r ¥N/dT1Aeidsiy unBouen “dinbg
x X X X £0-029520016 N3 6°2 97 84 ¥N/d 1 Aeadsuly unBouen “dinb3
X X X X 51-229520016 N3 61 91dr Y/d1Aeidsiy unboue “dinbg
X X X X £0-229520016 N3 6297 dr Y/d1Aesdsuy unbouen “dinb3
X X X X 2G1-2v1110016 | VSO/SN G Ol ¥ /d1Aeidsiy unBouen “dinb3
X X X X 2L02ZyLLL00LE | VSOISN §'L 91 ZLHr ¥l/dTAeidsiny unBoue “dinb3
X X X X 251-22ZLL00L6 | VSO/SN I 91 8Mr ¥/d1Aeidsiny unbouen “dinb3
X X X X 200222LL00L6 | VSO/SN §'L ©18Mr ¥l/d1Aeidsiy unBoue “dinb3
X X X X 261-122210016 VSO/SN §1 971 dr ¥d1Aeidsuy unbouen “dinb3
X X X X 2.0-122210016 VSO/SN §'£ 971 dr ¥V/d 1 Aeidsiry unboueN “dinbg
X X X X ZS1-LYZZL00L6 | VSO/SN G1 ©1ZLur dH/d1Aeidsily unboueN ~dinb3
x X X X 2L0-LYLLLO0LE | YSO/SN §'L D1 ZL UM dH/d1Aeidsiny unBouen -
X X X X 261-¥22£L0016 | ¥SO/SN G118 ¥r HH/d 1 Aeidsiry unBouen -
X X X X 2/0-v22.100L6 | VSO/SN §'L 7 8N HH/d1Aeidsily unBouen
X X X X 251-€22L10016 VSO/SN 61 O dr ¥H/d1Aeidsiy unboue
X X X X 2,0€22£L0016 |  VSOISN §'£ 91 d ¥H/d1Aeidsiny unbouen
X x X X G1-Zv1110016 N3G} 91 2hur Jd1Aeidsiy unboue dinb3
X X X X 2022210016 N3 62971 z1ur ¥/d1Aeidsiy unboueN “dinbg
X X X X 51-222210016 N3 61 97 84r YVd1Aeidsiy unbouen -
x X X X 20222210016 N3 5297 84" ¥d1Aeidsuy unbouen
X X X X G1-122210016 N3 61 97 dr ¥d1Aeidsiy unbouen -
X X X X 20122210016 N3 6'297dr ¥Vd1Aeidsiy unbouen -
X X X X S1-17Z210016 N3 G1 9124l YH/d1AeidsIly UNBOueN -
X X X X L0V52210016 N3 52971 Z4dr ¥H/d1Aeidsuy unbouen
X X X X 51-722210016 N3 61 978 U ¥H/d 1 Aeidsuly unbouen
X X X X 20722210016 N3 6'2 97 8Yr YH/d 1 Aeadsiry unouen
X X X X 51-622210016 N3 61 97dr ¥H/d1Aeidsiy unbouen
X X X X 20622210016 N3 6297 dr ¥H/d1Aeidsiy unbouen
sjuawadinby
x X 051-68121.0016 ZLdr puoliel y1d11e/0isid
X X 520-681.2L0016 ZL ¥r puosial ¥ d1ie(isid
X X 051-061£L0016 80 ¥r puoilal Y1 dT18l01Sd
x X 520-0612L0016 80 ¥ puoilal ¥ dT18l0IsId
X x 051-72/810016 90 ¥r puoaial ¥ dTel0IsId
x X 20721810016 90 ¥ puoital ¥ dTel0lsld
X X 061-881210016 1eid sl ¥ d1el0Isld
X X 520-881210016 1eid18l ¥ dTel018d
X 112910016 21 ar puoiiel g 118[0rsid
x 214910016 80 4r puoIjal HH d112(01sd
X €14810016 90 §r puos1al HH d118(0IsId
012910016 Jeidiel yH d118l0181d
X siol0¥sid
710600006 705010006 €05040006 G9E110006 051-109520016 | G/0-1095200+6 | 051-9+5020046 | G20-91G0200+6 | 05L-G902L00L6 | G/0-G90Z100L6 | 00Z-6985L00+6 001-698510016 | 6210016 | €612L00}6
2079071 982567 Se295Y V€255 woz wol
BEICRETY wwzl ww g wwg wg| we', wgy wg', wgy wg', vso/sn 30
neadey? /nejalul | neadeyg / napalul | neadeys /nejoalul | neadeyg / inapalul |y inpoid nedny |y unpoud neAny | y7unpoud nekny | y73inpoid neny | yH unpoid neAny | wH 1npoid neAny. uosier uosier] 0809WNS | 0809WND | oo spog eanbyuog
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10. Historie der Revisionsindizes

sames G kremlin

Erstellt von: Geprift von: G Fournel Genehmigt von: S. Court
Datum Von: Index Gegenstand der Anderung und Standort

2014 S. Court A Erstellung
UKCA-Kennzeichnung hinzufigen
Ubertragung der Zertifizierung CSA nach QPS
Anderung der Identitit und des Logos
Aktualisierung der Grafikcharta

2022/11 S. Court G Hinzufigen des 4-Finger-Abzugs §8.4
Neue Sockel HR und LR §8.4
Hinzufigen einer abgestitzten §84,86und§6.4.6

Unterlegscheibe am Luftventil
Verfahren zum Einstellen der Nadel hinzufigen | §6.4.4.1
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11. Anhdnge

11.1. Plan fUr vorbeugende Wartung
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Samesc kremlin Nanogun+ Airspray

PMP7105

PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Pour 1 ensemble - For 1 assembly

(0]

§ T . Acteurs Métiers Niveau Manuel

° 5 - . - emps prévu PR s .
© 8 Ensambla o Assemb] Sous ensemble Désignation de I'élément . Est,-m;edp Time Periodicite Qe o Sl Le“;e’ d'utilisation outil Commentaires
S8 o2 / Sub assembly Designation of the assembly GCETE B effectuer 1) Berioalcity; (3) (4) Instruction Tool Notes

z Action to carry out (H / hour) manual

S (2)

= 100eme H mn M F E A 1 2

(1) Temps moyen d'intervention a titre indicatif, et a ajuster par les équipes d'intervention du site / This average intervention time is given for information and should be adjusted by the operating teams on site.

(2) Les périodicités mentionnées sont des moyennes basées sur I'expérience de Sames. A charge des utilisateurs de les adapter aux conditions de leur installation notamment en fonction de la nature des produits utilisés, des vitesses de travail, etc. Sames se réserve le droit de modifier les informations mentionnées dans ce document, sans préavis /
The given periodicities are averages based on Sames experience. It is the responsibility of the operators to adapt them to the conditions of their installation, in particular with respect to the nature of the products being used, the work speeds, etc. Sames reserves the right to change the information in this document without notice.

(3) M : Mécanicien - F : Spécialiste fluide - E : Electricien - A : Automaticien / M : Mechanic - F : Fluid specialist - E : Electrician - A : Automation specialist

(4) 1 = Niveau de Base, 2 = Niveau Avancé / 1 = Basic level, 2 = Advanced level

Avant toute intervention, se référer au chapitre sécurité du manuel de I'équipement / Before any intervention, see chapter safety equipment manual
Mettre HORS SERVICE le module GNM 6080 avant de procéder au nettoyage du pulvérisateur

1 Always disconnect the GNM 6080 module before cleaning the atomizer

5 Corps pulvérisateur Pulvérisateur Controle fuite 333 5 8 1 A chaque arrét de production
Atomizer body Atomizer Leakage control ! - — | — Every break time

3 Corps pulvérisateur Corps pulvérisateur Nettoyage extérieur 8 33 5 8 1 A chaque arrét de production
Atomizer body Atomizer body Cleaning exterior ! —|—|— Every break time

4 Corps pulvérisateur Pulvérisateur Nettoyage 8 33 5 8 1 A chaque arrét de production
Atomizer body Atomizer Cleaning ! — ||~ Every break time

Utiliser des récipients métalliques de capacité inférieure a 20 litres pour contenir les liquides nécessaires aux opérations de nettoyage
5 Use metal containers with a capacity below 20 liters to contain liquids required for cleaning operations
Les récipients métalliques doivent impérativement étre relié a la terre pour évacuer les charges électrostatiques
Metal containers must be grounded to discharge electrostatic charges

Ringage sans la buse jusqu'a

6 Equipement Pistolet sortie solvant propre 333 > 8 1 A chaque fin de production
Equipment Gun Rinsing without nozzle ! - - |- At each end of production
output to the clean solvent
Propreté et état contact
7 Canon Contact haute tension haute tension 333 > 40 1 A chaque fin de production
Barrel High voltage contact Cleanliness and state high ! - - |~ At each end of production
voltage contact
En prévention, enduire le corps de vaseline ou
mettre une housse
7 Pistolet Corps pistolet Nettoyage extérieur 833 5 8 1 Prevention, coat the body with Vaseline or put a
Gun Gun body Cleaning exterior ! |~ cover
A chaque fin de production
At each end of production
. n Vérification hygiéne ) )
8 Eqw_pement Ca.b.lage connectique 1,66 1 8 1 A chaque fin de production
Equipment Wiring ! —|— - At each end of production

Checking wiring

Sames

13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France PMP7105-NANOGUN+ AIRSPRAY NewDesign, Nanogun+ Airspray

Tel. 33 (0)4 76 41 60 60 Page 1/4 Updated on 207/12/2022 C. Baillet




sames € kremlin

Nanogun+ Airspray

PMP7105

PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Pour 1 ensemble - For 1 assembly

(0]

§ T . Acteurs Métiers Niveau Manuel

° 5 - . - emps prévu PR s .
© 8 Ensambla o Assemb] Sous ensemble Désignation de I'élément e © Est,-m;edp Time Periodicite Operato;s Sl Le“;e’ d'utilisation outil Commentaires
S8 / Sub assembly Designation of the assembly (L) &) QA= 1) 2 ilr ’Oz’c’ty (3) (4) Instruction Tool Notes

e Action to carry out ( /(z;wr) manual

3

=2

Equipement

Tuyau peinture

100eme H mn

Vérification hygiéne tuyau

A chaque fin de production

9 . ] peinture 1,66 1 8 )
! At each end of production
Equipment Paint hose Checking paint hose p
. . Vérification hygiéne tuyau i )
10 Equipement Tuyau pneumatique air 1,66 1 8 A chaque fin de production
Equipment Pneumatic hose . . ! At each end of production
Checking air hose
11 Equipement Outillage spécifique Controéle visuel 333 5 40
Equipment Specific tool Visual control !
Nettoyage des orifices de
Pulvérisateur Buse sorties
22 Atomizer Nozzle Cleaning of the openings of 8,33 > 40
exits
Complément graisse A chaque fin de production
13 Canon Contact haute tension diélectrique 333 > 40 At each end of production
Barrel High voltage contact Dielectric grease ! Graisse diélectrique/Dielectric grease :
supplement H1GSYNO037
) Nettoyage des orifices de
Equipement Support de buse sorties
. . . 900010674
= Equipment Nozzle support Cleaning of the openings of 8,33 > 40
exits
14 Equi_pement ngue de téte Comp_lement vaseline 3,33 > 40 900010674
Equipment Ring of head Vaseline supplement
15 Buse Buse jet plat Film gras . 3,33 > 40
Nozzle Fan spray A greasy film
16 Pistolet NANOGUN+ Canon Joujt cartouche porte joints Remplacement 3,33 > 500 240000301
Airspray Barrel O ring seal cartridge Replacement
17 Versions LR' HR- MR Equipement Joint support de buse Remplacement 333 > 500 240000301
Nanogun-+ Airspr a){ gun Equipment O ring nozzle support Replacement !
LR- HR- MR version . " .
18 Canon Contact haute tension Contrdle visuel 333 > 500 900010674
Barrel High voltage contact Visual control !
Canon Contact haute tension C.O,mple.ment graisse Graisse diélectrique/Dielectric grease :
19 . diélectrique 3,33 2 500
Barrel High voltage contact . . H1GSYNO37
Dielectic grease supplement
20 Canon Jom_t canon sortu_a produit Remplacement 3,33 > 1000 240000301
Barrel O ring output paint Replacement

Sames

13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France
Tel. 33 (0)4 76 41 60 60
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sames € kremlin

Nanogun+ Airspray

PMP7105
PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN
v Pour 1 ensemble - For 1 assembly
g Temps prévu Acteurs Méti:ll-/s Nivea;u Manuel
el Sous ensemble Désignation de I'élément . - - Périodicité OPEEERS = Sk Level  grytilisati outil Commentaires
2 L‘},ls Ensemble - Assembly Sub assembly Designation of the assembly ACt'_O" a effectuer Esnma(ti(; fime Periodicity 3) (4) Irl;lslt:jz:aticl)?vn T:o; Notes
= Action to carry out (H / hour) manual
2 100eme H mn = M F E A 1 2
1000
Canon Cartouche porte joints Remplacement ou 500 000 (*) a I'échéance de I'un des 2 termes
10674 .
21 Barrel Seal cartridge Replacement 3,33 2 manoeuvres L -]- 9000106 at maturity of one of 2 terms
b 3
Equipement Cablage Verification hygiene 1000
22 Equipment Wirin connectique 1,66 1 (2 fois/an)  — — 1)
quip g Checking wiring
23 Equipement Tuyaux et raccords produit | Controle usure / fuite 333 > 1000 1
Equipment Hoses and unions product Wear / Leakage check ! (2 fois/an) i
24 Parameétre process Unité haute tension Essais Haute tension 333 > 1000 1
Process parameter High voltage unit High voltage test ! (2 fois/an)  — — -
25 Pulvérisateur Fixations Vérification fixation appareil 333 5 1000 1
Atomizer Fixations Checking fixing projector ! (2 fois/an) ||~
26 Canon J0|r!t canon/cros_se Remplacement 3,33 2 2000 1 240000301
Barrel O ring barrel/grip Replacement
Canon Joints air canon/crosse Remplacement
240000301
27 Barrel Air O ring barrel/grip Replacement 3,33 2 2000 Ll [
28 Canon J0|r!t pointeau canon Remplacement 3,33 2 2000 1 240000301
Barrel O ring needle barrel Replacement
29 Canon J0|r!t var_me d'air canon Remplacement 3,33 2 2000 1 240000301
Barrel O ring air valve barrel Replacement
30 Buse Support de buse Remplacement 3,33 > 2000 1 900010674
Nozzle Nozzle support Replacement
Joint connecteur électrique
31 Crosse crosse . . Remplacement 3,33 2 2000 1 _ _ _ 240000301
Handle O ring electric connexion Replacement
handle
Crosse Joint embase crosse Remplacement
240000301
2 Handle O ring handle base handle  Replacement 3,33 2 2000 |-~
Crosse Joints mamelon d'air crosse Remplacement
240000301
== Handle O ring air nipple handle Replacement 8,33 > 2000 L ]-]-
Sames
13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France PMP7105-NANOGUN+ AIRSPRAY NewDesign, Nanogun+ Airspray

Tel. 33 (0)4 76 41 60 60

Page 3/4 Updated on 207/12/2022 C. Baillet




sames € kremlin

Nanogun+ Airspray

PMP7105

PLAN DE MAINTENANCE PREVENTIVE / PREVENTIVE MAINTENANCE PLAN

Pour 1 ensemble - For 1 assembly

(0]
g Teriee Acteurs Métie_rs Niveau Manogl
B i Sous ensemble Désignation de I'élément L Estimated Ti Périodicité  Operators - skill - Level  gugilisation outil Commentaires
22 Ensemble - Assembly Sub assembly Designation of the assembly Actlonjajeffactuer : Ima(i) me Berioalcity; £ (4) Instruction Tool Notes
= Action to carry out (H/ gour) manual
2 100eme H mn & M F E A
Tournevis
Remplacement rondelle fibre cruciforme
34 Equipement Canon/crosse assemblage crosse et canon 333 > 2000 1 N°2 Ou & chaque démontage
Equipment Barrel/grip Replacement fiber washer ! ol Bl e Phillips Or at each dismantling
assembly handle and barrel screwdriver
No2
Vanne d'air Joints extérieur vanne Remplacement
35 : ; P 8,33 5 2000 1 _ _  _ 240000301
Air valve O ring external valve Replacement
Vanne d'air Joints intérieur vanne Remplacement
36 : s T P 8,33 5 2000 1 _ _ _ 240000301
Air valve O ring internal valve Replacement
Vanne d'air Bague d'étanchéité Remplacement
37 ; gue ¢ P 8,33 5 2000 1 _ _ _
Air valve Sealing ring Replacement
Pulvérisateur Buse Vérification pulvérisation Durant la production
. ura a prodaucti
(DRT7105) ) intur 1 1 1 : .
= Atomizer Nozzle pe tu_e . . /66 | =~ During production
Checking paint spraying
Vérification disponibilité des
Piéces de rechange Stock Pieces ieces de premiére urgence .
39 9 P . P o 9 8,33 5 2 fois/an X X
Spare parts Stock Spare parts Checking availability of

Sames
13, chemin de Malacher
38240 Meylan - France

Tel. 33 (0)4 76 41 60 60

spare parts
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DocuSign Envelope ID: 4965FAC8-D11B-4963-9546-CEBF7A1DD845

€ UE DECLARATION OF CONFORMITY
sames C

(1) The manufacturer herewith declares that the equipment is in conformity with the relevant Union
harmonization legislation.

PULVERISATEUR ELECTROSTATIQUE DE PEINTURE / ELECTROSTATIC PAINT SPRAY SYSTEM
(2)Equipment type R
Nanogun+ Airspray / GNM 6080
Sprayer Nanogun+ Airspray
(4) Marking I12G0.24m]
Control module GNM 6080
II (2) G [0.24 mJ]
Matériel associé GNM 6080 doit étre installé en zone slire (zone non
dangereuse)
2014/34/UE Associated equipment GNM 6080 must be installed in safe zone (non
ATEX Directive | SXPlOSive area)
(5) Harmonised standards EN 50050-1 : 2013
UE type examination B
(3) Applicable certificate : Notified Body :
Directives (6) Conformity assessment | INERIS 14ATEX0014 | INERIS 0080
60550 V il-en-
procedures Production Quality o ermeuvien
Assurance Notification :
France
INERIS 07ATEXQ401
2014/30/UE
Electromagnetic . EN 61000-6-4 : 2007 /Al : 2011
Compatibility (5) Harmonised standards EN 61000-6-2 : 2005
Directive
2014/35/UE
Low Voltage | (5) Harmonised standards | EN 61010-1 : 2011
Directive
(7) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Director of the MEYLAN site - Executive Management (EM)
Richard WLODARCZYK [D°°“5‘9"e“ by:

9900D9IC0034B4A2...

Established in Meylan, on 03-nov.-22 | 09:24 CET

Sames

Siége Social / Headquarter: 13, chemin de Malacher - CS70086 - 38243 Meylan Cedex - France - Tél / Phone: +33 (0)4 76 41 60 60

SAS au capital de 12.720.000 euros | RCS Grenoble: 572 051 688 | Code APE: 2829B | TVA intracom: FR36 572051688
info@sames.com - www.sames.com | Société d’EXEL Industries / EXEL Industries company
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DocuSign Envelope ID: 4965FAC8-D11B-4963-9546-CEBF7A1DD845

UE DECLARATION OF CONFORMITY

sames

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme & la Iégislation d'harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erkidrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material
den folgenden anwendbaren Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacién es conforme con la siguiente legislacién de
armonizacién de la UE aplicable / Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguito € conforme alla seguente legislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o
equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislacdo de harmonizagdo aplicavel da UE / Producent deklaruje, ze urzgdzenie wskazane ponizej jest zgodne z
nastepujgcymi obowigzujgcymi przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuurin overeenstemming is met de volgende toepasselijke EU-
harmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohladuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizaénimi pravnimi pfedpisy EU/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s
témito platnymi harmonizaénimi pravnimi pfedpisy EU/ Producenten erklcerer, at det nedenfor angivne udstyr er i overensstemmelse med felgende geeldende EU-harmoniseringslovgivning/
Valmistaja vakuuttaa, ettd jéliempdand mainitut laitteet ovat seuraavien sovellettavien EU:n yhdenmukaistamislainséédéntéjen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad
jérgmistele kohaldatavatele ELi Ghtlustamise digusaktidele./ Razotdjs apliecina, ka turpmak noraditas iekartas atbilst Sadiem piemérojamiem ES saskanosanas tiesibu aktiem./ Gamintojas pareidkia,
kad toliau nurodyta jranga atitinka Sivos taikytinus ES derinamuosius teisés aktus/ Mpou3BoANTEAST AEKAQPHMPQ, Y€ MOCOYEHOTO MO-AOAY OOOPYABAHE € B CbOTBETCTBME CbC CAEAHOTO MPUAOXMMO
30KOHOAQTEACTBO Ha EC 30 xapmonusaums/ A gydrto kijelenti, hogy az aldbb megjeldlt berendezés megfelel a kévetkezd alkalmazandé unids harmonizacios jogszabdlyoknak / Producitorul declara
cd echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu urmdtoarea legislatie de armonizare a UE aplicabila/ O kataokevaoTng SnAcvel 611 0 eE0TTAICHOG TTOL AVAPEPETAl KATMTEPR CUUUOPPVETAI LE TNV
akoAoLBn IoxLoLoa vopoBeaia evapudviong g EE/ Proizvodac ovime izjavijuje da je oprema u skladu sa zakonskim zahtjevima Uje dinjene Kraljevine./ Vyrobca vyhlasuje, Ze nizsie uvedené
zariadenie je v stlade s tymito platnymi harmoniza&nymi prévnymi predpismi EU/ Proizvajalec iziavija, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjo veljavno usklajevalno zakonodajo EU/
TIPOM3BOAMTEAD 3CSBASET, YTO YKA3AHHOE HIKE OBOPYAOBAHME COOTBETCTBYET CAGAYIOLLIMM MPMMEHMMBIM 30KOHOAQTEABHBIM aKTam EC no rapmormsaummn/ B5E# &, LITICIEE Snf&EH, BRS

NZUTOEUBMEICEE L TV I LEEET 2, / HEHASE, TEECHRENAUTEANKRE HELE.

(2

Type d'équipement/ Art der AusrUstung/ Tipo de equipo/ Tipo di attrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uitrusting/ Typ zafizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/
Seadme t0Up/ lekartas tips/ Jrangos tipas/ Bua obopyasaHe/ A berendezés tipusa/ Tipul de echipament/ Tomog e€omhiopo/ Vrsta opreme/ Typ zariadenia/ Vrsta naprave/ Tun o6opyAoBaHms/
eE 0B RESER

Directives  applicables/Anwendbare  Richtlinien/Directivas  aplicables/Direttive  applicabili/Directivas — aplicaveis/Obowigzujace  dyrektywy/Toepasselike richtijinen/Platné  smémice/Tildmpliga  direkfiv/Geeldende
direktiver/Sovellettavat  direkfivit/Kohaldatavad  direkfiivid/Piemérojamas  direkfivas/Taikomos  direktyvos/Mpuaoxmmn — anpexusi/Alkalmazandé — irdnyelvek/Directive  aplicabile/loxbovoeg — odnyieg/Primjenjive
smjernice/Uplatnitené smernice/Veliavne directive/Mpumernmblie anpektves/ R &5 55/ ERMES

Marquage/Markierung/Marcado/Marcatura/Marcagdo/Inakowanie/Markering/Oznaceni/Mérkning/Mcerkning/Merkintd/Margistus/Markéjums/Zenklinimas/Mapkuposka/Jeldlés/Marcare/Iuavon/Obiliezava/Oznacovanie
JOznacevanje/Mapkuposka/Y —3F >4 [ #RiR

Normes harmonisées/Harmonisierte Normen / Normas armonizadas/ Norme armonizzate/Normas harmonizadas /Normy zharmonizowane /Geharmoniseerde normen /Harmonizované normy /Harmoniserade standarder
/Harmoniserede standarder /Yhdenmukaistetut standardit /Harmoneeritud standardid /Saskanotie standarti /Suderinti standartai /Xapmorusupahn cranaapm /Harmonizélt szabvényok / Standarde armonizate/

Evapuoviopéva mpoTura /Harmonizirani standardi /Harmonizované normy /Usklajeni standardi /TapmoHu3poBaHHbie CTaHAapTs! /B &K /HiBIRE

Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der Konformitdtsbewertung/Procedimiento de evaluacion de la conformidad/Procedura di valutazione della conformita/Procedimento de avaliagdo da
conformidade/Procedura oceny zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup  posuzovani shody / Forfarande for beddémning av  Gverensstdmmelse/Procedure  for  overensstemmelsesvurdering
/Vaatimustenmukaisuuden arvicintimenettely / Vastavushindamismenetlus/Atbilsfioas novértésanas proceddra /Afifikties verfinimo procedira /MpoLeaypa 3a oueHka Ha cbotsetcTaneto /Megfeleldségértékelési eljards /
Procedura de evaluare a conformitdtii/Aiadikacia aflohoynong g ouupopewong /Postupak ocjene uskladenosti /Postup posudzovania zhody /Postopek ugotavijanja skladnosti /MpoLieaypa oLieHku cooTseTcTams /

BAMTEFIE HETH5ER

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese KonformitdtserkiGrung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt./ Esta declaracion de conformidad se emite bajo la Unica responsabilidad del fabricante./ Questa dichiarazione di conformitd € rilasciata sotto la sola responsabilita
del produttore./ Esta declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante./ Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta./ Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelikheid van de fabrikant./ Toto prohldseni o shodé je
vyddno na vyhradni odpovédnost vyrobce./ Denna férsdkran om dverensstémmelse utfardas pd tillverkarens eget ansvar. / Denne overensstemmelseserkicering er udstedt pd
producentens eget ansvar./ T&dmd vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./ Kdesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja
ainuvastutusel./ ST atbilsfibas deklaracija ir izdota uz razotaja atbildibu./ Uz 3iq atitikties deklaracijq atsako tik gamintojas./ Hactoaw,ata AeKAapaums 30 CbOTBETCTBUE CE M3ACBA HA
MbAHATA OTTOBOPHOCT HA Mpou3BoaMTeAs./ Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gydrté kizdrdlagos feleldssége mellett adjuk ki./ Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe
raspunderea exclusivd a producatorului./ H mapoboa SNAWON CLPUOPPWONG EKSISETAI e ATTOKAEIOTIKA €0BLVN TOL KaTaokevaoTr)./ Ova iziava o sukladnosti izdaje se iskljucivo pod
odgovornoséu proizvodaca./ Toto vyhldsenie o zhode sa vyddva na vyhradnu zodpovednost vyrobcu./ Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izklju¢no proizvajalec./ Din id-
dikjarazzjoni ta' konformitd ghandha tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur./ AaHHAS AEKACPALMA COOTBETCTBUS BLIAGHA MOA MCKAIOYUTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb
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DocuSign Envelope ID: 312BD30D-A3CE-4B66-8879-A98C6DD72AA5

C UK

UK DECLARATION OF CONFORMITY
sames CA

(1) The manufacturer herewith declares that the equipment is in conformity with the relevant Union
harmonization legislation.

(2)Equipment PULVERISATEUR ELECTROSTATIQUE DE PEINTURE / ELECTROSTATIC PAINT SPRAY SYSTEM

type Nanogun+ Airspray / GNM 6080
Sprayer Nanogun+ Airspray

(4)Marking I12G0.24m)
Control module GNM 6080

II (2) G [0.24 mJ]

Matériel associé GNM 6080 doit étre installé en zone slire (zone non dangereuse)

Associated equipment GNM 6080 must be installed in safe zone (non explosive

area)
2016 No. 1107
(3) Applicable (5)Designated standards EN 50050-1 : 2013
Directives UK type examination | Approved Body 2503 :
certificate : Eurofins E&E CML
. CML 21UKEX9793 Limited
(6)Conformity assessment ]
rocedures duct I Newport Business
P Production Quality Park, New Port Road
Assurance Notification :
Ellesmere Port CH65
CML 21UKQAN14372 417 UK
2016 No. 1091 . EN 61000-6-4 : 2007 /Al : 2011
(5) Designated standards EN 61000-6-2 : 2005
2016 No. 1101 (5) Designated standards EN 61010-1 : 2011

(7) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Director of the MEYLAN site - Executive Management (EM)

9900D9C0034B4A2. ..

Richard WLODARCZYK Eoocusmned by:
R

Established in Meylan, on 27-mars-23 | 18:26 CEST
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DocuSign Envelope ID: 312BD30D-A3CE-4B66-8879-A98C6DD72AA5

UK

C n UK DECLARATION OF CONFORMITY

sames

(1)

Le Fabricant déclare que le matériel désigné ci-apres est conforme & la Iégislation d'harmonisation de I'Union applicable suivante/ Der Hersteller erkidrt, dass das nachfolgend bezeichnete Material
den folgenden anwendbaren Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union entspricht / El fabricante declara que el equipo designado a continuacién es conforme con la siguiente legislacién de
armonizacién de la UE aplicable / Il fabbricante dichiara che I'attrezzatura designata di seguito € conforme alla seguente legislazione di armonizzazione UE applicabile / O Fabricante declara que o
equipamento designado abaixo estd em conformidade com a seguinte legislacdo de harmonizagdo aplicavel da UE / Producent deklaruje, ze urzadzenie wskazane ponizej jest zgodne z
nastepujgcymi obowigzujgcymi przepisami harmonizacyjnymi UE/ De fabrikant verklaart dat de hieronder beschreven apparatuurin overeenstemming is met de volgende toepasselijke EU-
harmonisatiewetgeving/ Vyrobce prohlasuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s témito platnymi harmonizacnimi pravnimi predpisy EU/ Vyrobce prohladuje, Ze nize uvedené zafizeni je ve shodé s
témito platnymi harmonizaénimi pravnimi pfedpisy EU/ Producenten erklcerer, at det nedenfor angivne udstyr er i overe nsstemmelse med fglgende geeldende EU-harmoniseringslovgivning/
Valmistaja vakuuttaa, ettd jéliempdand mainitut laitteet ovat seuraavien sovellettavien EU:n yhdenmukaistamislainséédéntéjen mukaisia./ Tootja kinnitab, et allpool nimetatud seadmed vastavad
jérgmistele kohaldatavatele ELi Uhtlustamise digusaktidele./ Razotdjs apliecina, ka turpmak noraditas iekartas atbilst Sadiem piemeérojamiem ES saskanosanas tiesibu aktiem./ Gamintojas pareidkia,
kad toliau nurodyta jranga atitinka Sivos taikytinus ES derinamuosius teisés aktus/ MpoM3BOAMTEAST AEKAQPUMPA, Y€ MOCOYEHOTO NO-AOAY OOOPYABAHE € B CbOTBETCTBME CbC CAEAHOTO MPUAOXMMO
30KOHOAQTEACTBO Ha EC 30 xapmonusaums/ A gydrto kijelenti, hogy az aldbb megjeldlt berendezés megfelel a kévetkezd alkalmazandé unids harmonizaciés jogszabdlyoknak / Producitorul declara
cd echipamentul desemnat mai jos este in conformitate cu urmdtoarea legislatie de armonizare a UE aplicabila/ O katackevaoTng SnAcovel 611 0 eE0TTANICHOG TTOL AVAPEPETAl KATMTEPG CUUUOPPVETAI HE TV
akoAoLBn IoxLoLoa vopoBeaia evapudviong g EE/ Proizvodac ovime izjavijuje da je oprema u skladu sa zakonskim zahtjevima Uje dinjene Kraljevine./ Vyrobca vyhlasuje, Ze nizsie uvedené
zariadenie je v stlade s tymito platnymi harmoniza&nymi prévnymi predpismi EU/ Proizvajalec izZiavija, da je spodaj navedena oprema skladna z naslednjo veljavno uskicjevalno zakonodajo EU/
TPOM3BOAMTEAD 3CSBASET, YTO YKA3AHHOE HIKE OBOPYAOBAHME COOTBETCTBYET CAGAYIOLLIMM MPUMEHUMBIM 3AKOHOAGTEAbHBIM OKTAM EC Mo rapmormsaumn/ BiE# &, LUTICIEE SnfRE . BRS

NZUTOEUBMEICEA L TV I LEEET 2, / HEEAS, TEECHRENAUTEANKRE MHELE.

Type d'équipement/ Art der AusrUstung/ Tipo de equipo/ Tipo di attrezzatura/ Tipo de equipamento/ Rodzaj sprzetu/ Type uitrusting/ Typ zafizeni/ Typ av anordning/ Type af anordning/ Laitteen tyyppi/

(2) Seadme t0Up/ lekartas tips/ Jrangos tipas/ Bua obopyasaHe/ A berendezés tipusa/ Tipul de echipament/ Tomog e€omhiopod/ Vrsta opreme/ Typ zariadenia/ Vrsta naprave/ Tun o6opyAoBaHws/
eE B RESER

3 Directives  applicables/Anwendbare  Richtlinien/Directivas  aplicables/Direttive  applicabili/Directivas  aplicaveis/Obowigzujace  dyrektywy/Toepasselike richtijinen/Platné  smémice/Tildmpliga  direkfiv/Geeldende

( ) direktiver/Sovellettavat  direkfivit/Kohaldatavad  direkfiivid/Piemérojamas  direkfivas/Taikomos  direktyvos/Mpuaoxmmn — anpexusi/Alkalmazandé — irdnyelvek/Directive  aplicabile/loxbovoeg — odnyieg/Primjenjive
smjernice/Uplatnitené smernice/Veliavne directive/Mpumernmele anpektvesl/ R &5 5/ ERMES

(4) Marquage/Markierung/Marcado/Marcatura/Marcagdo/Inakowanie/Markering/Oznaceni/Markning/Maerkning/Merkinté/Mérgistus/Mark&jums/Zenklinimas/Mapkuposka/Jeldlés/Marcare/Ifuavon/Obilezava/Oznacovanie
JOznacevanje/Mapkmposka/Y —3F 24 [ #RiR
Normes désignées/Bezeichnete Normen /Normas designadas /Norme designate /Normas designadas /Normy wyznaczone / Aangewezen normen/Urcené normy /Utpekade standarder /Udpegede standarder /Nimetyt

(5) standardit /Mdadratud standardid /lzraudztie standarti /Paskirtiefi standartai /Onpeaeaenn craraapm /Kijeldlt szabvényok /Standarde desemnate /KaBopiopéva mpotuma /Odredeni standardi /Uréené normy /

Doloceni standardi /HasHaveHHble CTaHAaPTs /485 S M i=38# /HE IR E

Procédure d'évaluation de la conformité/Verfahren der Konformitdtsbewertung/Procedimiento de evaluaciéon de la conformidad/Procedura di valutazione della conformita/Procedimento de avdliacdo da
conformidade/Procedura oceny zgodnosci/Conformiteitsbeoordelingsprocedure/Postup  posuzovani shody / Forfarande for beddmning av  Gverensstdmmelse/Procedure for  overensstemmelsesvurdering
/Vaatimustenmukaisuuden arvicintimenettely / Vastavushindamismenetlus/Atbilsfioas novértésanas proceddra /Afifikties verfinimo procedira /Mpoleaypa 3a oueHka Ha cbotseTtcTBneTo /Megfeleldségértékelési eljdrds /
Procedura de evaluare a conformitdtii/Aiadikacia agloAoynong g ouupopewong /Postupak ocjene uskladenosti /Postup posudzovania zhody /Postopek ugotavijanja skladnosti /MpoLieaypa oLieHku cooTseTcTams /

BAMTHFIE HEHITH5ER

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité du fabricant. / Diese Konformitdtserkiérung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers
ausgestellt./ Esta declaracion de conformidad se emite bajo la Unica responsabilidad del fabricante./ Questa dichiarazione di conformitd € rilasciata sotto la sola responsabilita
del produttore./ Esta declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante./ Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta./ Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelikheid van de fabrikant./ Toto prohldseni o shodé je
vyddno na vyhradni odpovédnost vyrobce./ Denna férsdkran om &verensstémmelse utfardas pd tillverkarens eget ansvar. / Denne overensstemmelseserklcering er udstedt pd
producentens eget ansvar./ T&dmd vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla./ Kdesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja
ainuvastutusel./ ST atbilsfibas deklaracija ir izdota uz razotaja atbildibu./ Uz 3iq atitikties deklaracijq atsako tik gamintojas./ Hactoaw,ata AeKAapaums 30 CbOTBETCTBUE CE M3ACBA HA
MbAHATA OTTOBOPHOCT HA Mpou3BoaMTeAs./ Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gydrtd kizardlagos feleléssége mellett adjuk ki./ Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe
raspunderea exclusivd a producatorului./ H mapoboa SNAWON CLPUOPPWONG EKSISETAI e ATTOKAEIOTIKA €0BLVN TOL KaTaokevaoTr)./ Ova izjava o sukladnosti izdaje se iskljucivo pod
odgovormnoscu proizvodaca./ Toto vyhldsenie o zhode sa vyddva na vyhradni zodpovednost vyrobcu./ Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izklju¢no proizvajalec./ Din id-
dikjarazzjoni ta' konformitd ghandha tinhareg taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur./ AaHHAS AEKACPALMA COOTBETCTBUS BLIAGHA MOA MCKAKOYUTEABHYIO OTBETCTBEHHOCTb
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